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Ma rodina se po pét generaci zabyva rozvojem vize zakladatel( spole¢nosti: poskytovat
svym zakaznikim zakladni, solidni, kvalitni a bezpecny servis a produkt, pracovat
se stalym smyslem pro odpovédnost a v souladu se zakonnymi pfedpisy a Zivotnim
prostfedim.

Za vice nez 110 let Cinnosti jsme ziskali vyznamné zkuSenosti a rozvinuli pfislusné
dovednosti a znalosti. V dnesni dobé jsem hrdy na nas tym spolupracovnik(, na jejich
nadsSeni, energii a zaujeti pro SIT: tyto prvky jsou zakladem dlvéry, kterou k nam maji
nasi zakaznici, prodejci a uzivatelé.

Italti i zahrani€ni zakaznici ocenuji nasi produktovou nabidku, stale SpiCkova fedeni,
sluzby na miru s vysokou pfidanou hodnotou, snadny pfistup a vztah, ktery vzdy
charakterizoval nas pfistup k zakaznikovi.

Sirokéa $kala produktd, mezi nimiz najdete odpovéd na vase potfeby; navrhy Feseni na
miru; prvky k optimalni prezentaci nasich produktd a posileni prodeje, ale také informace
o tom, jak vybrat co nejlepsi kartac ... to vSe najdete v tomto katalogu.

Pokud tam néco neni, je vam k dispozici nas§ zakaznicky servis, pracovnici prodeje,
technické oddéleni a vSichni zaméstnanci spolecnosti SIT, ktefi jsou kompetentni a
vstficni; to jsou vlastnosti, jimiz se vyznacuje nase ,rodina“.

Srdec¢né vas,

Andrea Acquaderni
President & C.E.O




PODNIKANI, KONTINUITA, INOVACE

SIT - Societa Italiana Tecnospazzole je italskym lidrem v
oblasti vyroby primyslovych a technickych kartacu. Nase
poc¢atky maji plvod v femesiné vyrobé Stétcl; nase sou-
¢asnost spociva v pramyslové technologii, ktera je apliko-
vana na oblast povrchové upravy; naSe budoucnost pak

bude ve znameni neustalych inovaci povrchovych uprav,
které jdou vzdy ruku v ruce s kvalitou a designovym obsa-
hem; tyto dva prvky jsou charakteristickymi znaky produktu
Made in Italy a podnikani zaméreného na udrzitelny rozvoj.
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vSechno Alessandro Pietro vznika SPID, diky rozsifuje se SIT posiluje SIT slavi 110
zaCalo Acquaderni Acquaderni, vyrobek, ktery je nejmodernéj$im vyrobni plocha Svou misi let rodinného
femesinou ziskava dilnu a Alessandriv symbolem vyrobnim a kancelare. udrzitelného podnikani!
dilnou na pfetvafi ji na vnuk, transformuje spole¢nosti procesiim se Zavod je tak podnikani a Hledani co
vyrobu Pennellificio vyrobu §tétcl SIT (dosud spole¢nost SIT trikrat vétsi, coz buduje nejlep$iho
Stétcd. Bolognese®, na vyrobu bylo prodano stala béhem umoznuje fotovoltaicky feSeni
prvni italskou primyslovych  vice nez 70 miliond nékolika let instalaci novych systém; vedeni povrchové
tovarnu na kartacd. kusu!l) a je také lidrem strojd, spusteni firmy se ujima Upravy
Stétce pro Vznika nejvice kopirovan ... primyslového novych pata generace pokracuje...
primyslové SIT, Societa : sektoru a automatickych rodiny a
pouZiti. Rodina Italiana H odvétvi linek a prijeti spole¢nost 1 |
Acquaderni Tecnospazzole, drobnych dalSiho dale rozsifuje
vstupuje s novym kovovych personalu; tyto vyrobni I
do oboru zavodem v vyrobkd a kroky jsou kapacity diky
zpracovani Casalecchio di m nastrojli. nezbytné technice a sitbrush.com/110
vidken a 8tétin Reno v provincii k udrZeni a automatizaci.
a poklada Bologna a ) ’ upevnéni
zéklady firmy, z pozornostses 7 pozice lidra v
niz se pozdgji koneénou tomto sektoru.
vyvine platnosti
spolecnost SIT. zaméfuje na
provadéni

povrchovych Uprav.

Sila uzemi

Spolec¢nost SIT méla vzdy své sidlo a stfedisko technolo-
lovych oblasti po sektor vyroby stroji a mechanismi v Evro-
pé. Uzemi vénované automobilovému odvétvi - s mytickymi

nazvy jako Ferrari, Lamborghini, Maserati a Ducati - vyrobé
automatl, robotiky, baleni, zpracovani dfeva a potravin.

Nejen kartace...

Diky svym inovativnim aplikacim dodava spole¢nost SIT
technologie a produkty také do svéta sportu; jedna se napf.
o umelé lyzarské povrchy QUATTROSTAGIONI, které v roce
1962 vyvinul a patentoval Pietro Acquaderni a které velmi
vérné napodobuiji vlastnosti pfirodniho snéhového povrchu.

| diky této lokalité a spolupraci s nejmodernéjSimi partne-
ry v oblasti technologii, jejichz dodavatelem také casto je,
je spole¢nost SIT schopna nabizet svym zakaznikim vzdy
inovativni a vysoce kvalitni produkty s nejlepsimi standardy
poskytovanych sluzeb. Tyto nezbytné a unikatni viastnosti
pomahaji spolecnosti SIT exportovat vyrobky a vlastni znac-
ku na vSechny svétové trhy.




Spoleénost SIT je certifikovana TUV SUD podle normy ISO
9001 pro navrh, vyrobu, prodej a obchodovani s kartaci pro
pramyslové a hobby pouziti.

Tato norma je referenénim standardem k dosazeni poniko-
vé kvality a stanovi postupy pro kontrolu procesu, jez pro-
stfednictvim obchodnich aktivit, navrh( a vyroby vedou k
uvadéni vyrobkl na trh tak, aby doSlo k uspokojeni potfeb
zékaznikl pfi sou¢asném dodrzovani bezpecnosti a ohledu
na zivotni prostfedi. Nasim pfistupem podporujeme zakazni-
ky a zaméfujeme se na vzajemny vztah mezi cili a procesy,

Vykonnostni a bezpe¢nostni zkousky

VSechny kartace SIT jsou stale podrobovany testiim na odol-
nost, zivotnost a vykon; sou€asné se pfi konstrukci vyrob-
ka testuji nové materidly a technologie s cilem zlepsit jejich
uc¢innost a bezpecnost.

Tato kazdodenni €innost nam umozriuje ziskavat zkuSenosti
a mit pod kontrolou faktory, které jsou rozhodujici pro vykon
kartace, coz je velmi dulezité pro stalé zlepSovani naSich
produktu.

Karta€e SIT prochazeji zkouSkami podle normy UNI EN
1083-2, ktera stanovi bezpec€nostni pozadavky na konstrukci
kartaca.

Zkou$ky se provadéji ve firmé SIT prostfednictvim special-
nich zkusebnich strojli, které byly vyrobeny a kalibrovany
pravé pro tyto ucely. Vysledky zkouSek zarucuji bezpecnost
pouzivani vyrobku pfi maximalni deklarované rychlosti, a
tedy i bezpecnost uzivatele, ktery jej pouziva.

kontrolujeme oblasti vyzadujici pozornost a vyhledavame
prileZitosti ke zlepSovani. Sladéni nasich vyrobnich procesu
se standardem ISO 9001 je zakladem pro stalouoptimalizaci
organizace firmy.

Sjednoceni procesu na zakladeé certifikace 1ISO 9001 pro nas
neznamena pouze kontrolu procesu Fizeni, ale i skute¢nost,
ze vénujeme zvlastni pozornost stalému vzdélavani a pro-
Skolovani vSech spolupracovnikli a zapojujeme je do vyhle-
davani stale inovativnéjSich feSeni.

Spolecnost SIT ma rovnéz certifikaci pro navrh, vyrobu a
prodej umélych povrch( pro sjezdové a bézecké lyZzovani a
pro skoky na lyzich. Vyrobni proces spole¢nosti SIT odpo-
vida evropskym standardim kvality a bezpecénosti, které
stanovi: minimalni dopad na zivotni prostfedi, recyklaci a
separovany sbér odpadu pochazejiciho z vyroby, staly tech-
nologicky vyvoj, vysokou Uroven vyzkumu a vyvoje.




Baleni a logistika

Spolecnost SIT koncipuje a vyviji své primarni a sekundarni
obaly tak, aby byly z recyklovatelnych a biologicky rozlozitel-
nych material(. Obaly, do nichZ se produkty bali, jsou ma-
ximalné rozmérové a objemové Usporné, a proto ma jejich
doprava mensi dopad na Zivotni prostfedi v podobé produ-
kovaného CO2. Optimalizace oball rovnéz znamena mensi
vyuZiti obalovych materiald (karton), a tim i nizSi spotfebu
materialll rostlinného plvodu.

Recyklace materialu

Tym SIT provadi intenzivni separovany sbér vSech materia-
10, které se nevyuzivaji v zadné oblasti spole¢nosti. S nado-
bami na nebezpecéné latky se naklada v rezimu dodavek a
opétovného vyuZiti s dodavatelem tak, aby byly recyklovany
nebo zlikvidovany aZ na konci své Zivotnosti. Cast zni¢enych
a pouzitych oball je zpracovana strojnim zafizenim a pfe-
ménéna na vypliiovy material krabic tak, aby byla zachovana
integrita kartaca.

Uspora energie

V roce 2012 spole¢nost SIT v ramci posileni své odpovéd-
nosti vlici zivotnimu prostfedi investovala do vystavby foto-
voltaického systému ve svém zavodé. Vice nez 1.400 m?2
- 15070 ft2 povrchu pokrytého 870 fotovoltaickymi panely,
které produkuji 230 MWh ro&né, coz umozriuje uSetfit 45 tun
CO,; to odpovida pfeméné ziskané z 6 hektar( - 15 akrl
lesa.

Spole¢nost SIT se po cela léta vénuje s podporou svého
tymu a specifickych investic trvale udrzitelnému zpusobu
podnikani. ,Trvale udrzitelny zpUsob podnikani“, to nejsou
pouze investice v dlouhodobém vyhledu, ale také podnikani,
které bere ohled na socialni a environmentalni ekosystém, v
némz se spole¢nost nachazi a pusobi.

Jednim z primarnich cili spole¢nosti SIT je peclivé vyhod-
noceni ekologického dopadu jeji prace a produktd na vSech
stupnich dodavatelského fetézce od vyrobce az ke konec-
nému uzivateli.

KartaCe se prevazné (pokud ne zcela) skladaji z recyklova-
telnych kovovych prvka, které mohou byt po ukonéeni Zivot-
nosti zlikvidovany rdznymi zptsoby podle mistnich pfedpisu.
PFi navrhovani novych produktu se zvlastni pozornost vénuje
fizeni LCA (Life Cycle Assessment).




PRED POUZITIM...

e kartace skladujte v plvodnich krabicich, mimo dosah
tepla, kyselin, prachu, koufe, kapalin a vlhkosti, které
mohou zpUsobit pfedéasné opotrebeni a poskozeni

e zkontrolujte stav kartace a pouZivejte jej pouze tehdy,
kdyz je v dobrém stavu. Poskozeny nebo zkorodovany
karta¢ mlze vazné ovlivnit zpracovani!

e zkontrolujte stav naradi a pfitomnost ochrannych kryt(

e yjistéte se, Ze je na pracovisti vhodny odsavaci a/nebo
ventilaéni systém
e nikdy nepracujte ve vybusném prostiedi (ATEX)!

Bezpecnost uzivatele

Pfi upravach prostfednictvim kartaCovani muze dochazet
k vymrsténi odstrafiovaného materialu (struska, fragmenty,
zbytky) a Ulomku dratu vysokou rychlosti, coz uzivateli miize
zpusobit potencialni zranéni.

Osobni ochranné pomucky (OOP) musi nosit osoba, ktera
kartac pouziva, a ostatni lidé nachazejici se v pracovnim pro-
storu.
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Spolecnost SIT se vzdy snazi vyvinout produkt, ktery bude-
co nejlépe odpovidat potfebam zakazniku a pozadavkum na
bezpecné pouzivani. VSechny kartace, které se upinaji do
elektrického naradi, vyzaduji, aby obsluha dodrzovala speci-
ficka pravidla a zpUsoby pouziti.

E ul E‘ E
I
www.sitbrush.com/safety E -

BEHEM POUZITI...

e respektujte omezeni rychlosti a neprekracujte uvedené
hodnoty maximalni bezpecné rychlosti (MSFS) nebo
maximalni otacky (Max RPM)

MAX RPM je maximalni povolena rychlost, nikoli ide-
alni pracovni rychlost!

e vyvarujte se vyvijeni nadmérného tlaku, ktery muze
zpsobit ohnuti a/nebo zlomeni vlakna a zkraceni zivot-
nosti kartace

e pouzivejte karta¢ z vhodného materialu: zamezi se tim
oxidaci opracovaného povrchu

® nezapominejte, Ze nespravné pouziti mize zpUsobit
poskozeni a zni¢eni kartace

e pokud se karta¢ nepouziva v poloze tangencialni vuci
sméru otaceni, muze to ohrozit vykon a bezpecnost.

Montaz

PFi montazi kartae zkontrolujte, zda jeho otvor doseda na
Cep bez pfilis velké vile, aby bylo zaruéeno pravidelné ota-
¢eni. Nikdy nezapomerite zkontrolovat utahovaci matici a
nepouzivejte kartace vétsi, nez zafizeni povoluje.

Pokud pouzivate kartac se
stopkou, zkuste jej pribliZit
co nejvice k vretenu.

==
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PRO KAZDOU PRACI TEN SPRAVNY KARTAC

Existuji nekone¢né aplikace a zplsoby pouZiti Stétce.
Pravdépodobné neexistuje zadny ,,dokonaly“ kartac¢ pro
kazdou aplikaci, ale spravny vybér konstrukénich pro-
ménnych vede vybér idealniho kartace pro vas specific-
ky pozadavek na povrchovou tpravu.

Spravny* karta€ umoznuje dosahnout cile, provést pozado-
vanou praci (urc€itou povrchovou Upravu) v co nejkratsi dobé
a s vynaloZenim minimalnich naklad( (mnozstvi vlakna nebo
poctu kartacu, tedy penéz), jinymi slovy co nejefektivnéji. My
ve spolecnosti SIT Tecnospazzole jsme po vice nez 60 le-
tech zku$enosti identifikovali 8 faktoru, které jsou pro vykon
kartace stézejni:

@ Material uréeny k upravé
@ Tvar kartace

@ Rozméry kartace

@ Pramér viakna

© Typ viakna

@ Hustota viaken

@ Piesah

e Vykon, rychlost a pfitlak

Tyto proménné Ize chapat jako 8 po sobé nasledujicich kro-
kd, které provedou uzivatele volbou co nejvhodnéj$iho karta-
Ce. Kazdy uZivatel musi tyto kroky analyzovat s ohledem na
omezeni a zvlastnosti své aplikace (druh povrchu a typ povr-
chové upravy) a zplsob prace (napfiklad pouZité elektrické
nafadi nebo pohon &i stacionarnistroj).

@ Material uréeny k Gpravé

Material uréeny k Upravé ovliviiuje volbu kartace v nasledu-

jicich aspektech:

* Mechanicka kompatibilita: pomér tvrdosti nastroje a
oSetfovaného povrchu. Nedoporuujeme provadét lehké
brouseni mékkého kovu, jakym je hlinik, tvrdym vidknem,
jakym je uhlikova ocel. Misto toho bude vhodné pouzit
syntetické vlakno.

Na druhé strané nabizi spole€nost SIT jako specializovany
vyrobce kompletni fadu kartac bez omezeni materialu i
rozméru. To, co v tomto katalogu nenajdete, Ize pfipadné
dodat na vyzadani.

¢ Chemicka kompatibilita: drat musi odolavat ,atakim®
chemického prostiedi, v némz se pouziva. Nedoporucuje-
me provadét Cisténi kartaCem s uhlikovou oceli v pFitom-
nosti kyselych roztokd a ve vysoce slanych prostfedich;
je naopak vhodné pfedchazet riziku kontaminace opraco-
vavaného materialu (nedoporucujeme kartacovat povrch z
nerezove oceli kartaéem z uhlikové oceli).

Spoleénost SIT nabizi Sirokou $kalu viaken a material(l se zvlastnimi viastnostmi, které jsou vhodné pro specifické povrchové Gpravy,
k nimz spole¢nost SIT nabizi poradenstvi. Kromé vlaken uvedenych v tabulce jsou k dispozici viakna nebo kompozice pro konkrétni
technické aplikace nebo priimyslova odvétvi, jako je napfiklad magnetizovany nylon (ktery Ize identifikovat detektory kovt) pro potra-

vinarsky primysl.

TYPE MATERIAL VLAKNA

Polypropylen - PP (nebo PPL)  Dobra odolnost viici chemickym faktorim, nizka hustota, nizka odolnost vici chladu

Nylon - PA (nebo NYL) 6/6.6 i i

Vlysoka odolnost a pevnost, stabilni rozméry, malé tepelna roztaznost. Pouziva se k nanaseni kapalin a abrazivnich

Nylon - PA (nebo NYL)
6.10/6.12

Pevny, odolny vigi otéru, absorpce vihkosti nizsi nez u NYL 6. Nejlepsi viakno, pokud jde o odolnost viiéi otéru a
absorpci vody. Pouziva se k ¢idténi vodou a v obtiznych pfipadech

Synteti ka Nylon - PA (nebo NYL) 46 Extrémni odolnost viici vysokym teplotam a tnavé materialu. Vynikajici k Cisténi abrazivnich material
Kromé standardnich vlastnosti nylonu 6 ma Bilon 4x del3i Zivotnost v alkalickych roztocich pfi 70°C (PH 7-13 a
Nylon - PA (nebo NYL) 6 BILON 7 750 - 155.167 °F)
. . Dobra odolnost vii¢i chemickym faktor(im, vysoka mechanicka odolnost. Pouziva se k ¢isténi, odstranéni materialu,
Polyvinylchlorid (nebo PVC) prepravé, ochrané pohyblivych ¢asti
PET - PBT Polyester Dobra kombinace tuhosti, tvrdosti a Zivotnosti. PBT: polybutylen tereftalat pro potravinafské pouiti
Vlysoka pevnost a tvrdost, zachovava si tvar, vynikajici odolnost vici otéru. Kbrouseni kovu, plastd, k lesténi
Abrazivni Nylon dfeva a zdrsnéni povrchd. Diky riznym dostupnym zrnitostem Ize ziskat rdzné drsny povrch, aniz by dochéazelo
k poskrabani nebo ohrozeni viastnosti opracovavaného povrchu
o KEami] Nejpouzivanéjsi verze abrazivniho nylonu. K dispozici také ve specialnich verzich HT pro vysokou teplotni odolnost
Synte tické Karbid Kiemiku (d0 250 °C - 482 °F)
: A PSR PR Abrazivni nylon pro jemné povrchy, pouziva se, kdyz je karbid kifemiku pfili§ drsny. OdoIngjsi vici narazu a méné
brusiva Oxid nebo kiemicitan hlinity néchylny k lomu nez karbid kfemiku
Keramika Abrazivni nylon pro agresivni zpracovani; vys$i fezna/pracovni rychlost a vykon nez u karbidu kfemiku
Diamant Abrazivni nylon pro vysoce vykonné presné ¢isténi a povrchovou Upravu. K dispozici také ve specialnich verzich HT
pro odolnost vici vysokym teplotam
Ocel Pouziva se u vétsiny aplikaci, obvykle pfi vysokych teplotach, otfepech a Cisténi kovd, pryze a dfeva. Maximaini
zel ezné agresivita
4 Odolna vici korozi, rzi a vysokym teplotam. Ideini pro aplikace na nerezovou ocel, hlinik a nezelezné kovy. Nezane-
kovy Nerezova Ocel (Nerez) AISI chava oxidacni zbytky na zpracovavaném povrchu. Dul. pozn.: vidkna z nerezové oceli 302 maji austenitickou

302-304-316

strukturu a v dusledku valcovani jsou mimé zmagnetizovana

Nezelezné | Mosaz absenci jisker

Opracovani kovu, dfeva a kament. Idedlni pro praci na povrsich z mosazi a médi a pro aplikace, které vyzaduji

kovy

Bronz Dobra elektricka vodivost. Povrchové Upravy kovl a dieva
P . Nevede statickou elektfinu. Pouziva se zejména k povrchovému zpracovani dfeva, broudeni kovi a hermetickému
Rostlinné vidkno Tampico uzavieni pfi vysokych teplotach
Pfirodni Kofiské Zin& Nevedou statickou elektfinu. Vynikajici ¢isténi a zbaveni prachu. Pouziva se k hermetickému uzavFeni za sucha,
vldkna aplikaci tekutin a kartaCovani lesténych drevénych povrchi a laminatu

Prasegi Stétiny

Nevedou statickou elektfinu. Vynikajici Gistici Ucinek, hermetické uzavieni a zbaveni prachu. Podobaji se Zinim, jsou
viak odolngj$i a drsnéjsi

Y




JAKE VLAKNO ZVOLIT?
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© Prijatelné feseni

€3 Nelze doporucit

© Volba tvaru kartacée

Tvar a velikost karta¢e musi byt zvolena s ohledem na geo-
metrii obrobku, ktery se ma opracovat, typ kartacovani, do-
stupny nastroj a pracovni prostfedi.

* Obvodové kartace k cisteni du
tin mezi rovnobeznymi plocha-
mi ci k odjehlovani hran (ciste-
ni svaru v drazkach, v hrdlech
trubek nebo odjehlov ni hrdel
trubek)

* KartaCe hrncové a diskové k
Cisténi rovnych ploch; umoznuji
snadné cisténi povrchu v Siro-
kych pasech®

Napfiklad k provadéni ,plochého” kartacovani musime
zvolit hrncovy, frontalni nebo valcovy kartac.

* Konickeé stétce k cisténi konkav-

nich povrchl nebo vybrani, kde
by ostatn katace byly omezeny
geometrii elektrického nastroje

Kartace pro cisténi otvord a
stisnénych prostor(. Drat v kli-
du mize byt zaveden do otvor(
a pfi rotaci pfi vysokych otac-
kach se otevira a uvadi jej do
kontaktu se sténami. Naopak
divergence dratu neumoziiuje
kartacovani plochych povrchu



JAKY TVAR ZVOLIT?

NEZELEZNE < ,
OCEL NEREZ KOVY DREVO KAMEN

Odjehleni a
zaobleni hran

(vnéjsich) @ @ @

Odjehleni M -

a zaobleni

otvort

Gisténi svaru

@ G

Odstranovani
krust, mofeni,
odstranovani

Q0% 96T

Rustifikace,
strukturovani,

satinovani

Cisténia
lesténi

Volbu tvaru ovliviiuje rovnéz zplisob upnuti do nastroje. V za-
vislosti na pouZitém nastroji ¢i narfadi se u mnoha kartacd pro-
vadi upnuti pomoci redukce se zavitem, prostfednictvim jedno-
duchého otvoru nebo stopky.




© Volba rozméru kartace

celkovy pocet otad€ek potiebnych k opracovani povrchu a tim
méné Casu je potfeba k provedeni pracovni operace.

Z ddvodu ucinnosti kartaGovani proto doporu€ujeme zvolit
co nejvétsi pramér kartace, ktery je kompatibilni s pouzitym

nastrojem, ochrannym krytem a maximalni rychlosti otaceni,
kterou zafizeni umoznuje.

Orientacni kombinace maximalni rychlosti ota¢eni a maximalniho priméru nastroje u nejbéz-

néjSich uhlovych brusek na trhu.

Maximalni primér 115mm

Maximalni rychlost 12500 rpm

Zejména v pripadé typu s téméf jednorozmérnym vyvojem,
jako jsou hrncové nebo Stétcové kartace, je treba mit na pa-
méti, Ze primér karta€l se muze pfi rotaci podstatné zvétsit.
Protoze zvoleny priimér a uhlova rychlost spolu souvisi, po-
divejte se také do ¢asti Vykon, rychlost a pfitlak.

O Volba praméru vlakna

Primeér vlakna vyznamné ovliviiuje agresivitu kartaCovani
na daném povrchu a typ povrchové Upravy, jiz je mozné do-
cilit.

v8ak méné agresivni. S vyS$Sim primérem viakna vzriista
agresivita, ale také tuhost a tim i nachylnost k poskozeni.

© Volba typu vlakna

Typ vlakna oznacuje zpUsob Upravy vlakna pfedtim, nez vy-
tvofi charakteristicky tvar kartace (hrncovy, obvodovy, ...). U
kovovych i syntetickych vliaken rozliSujeme3-4 ,typy vliaken®:

125mm

11000 rpm

150mm 180mm 230mm

9000 rpm 8500 rpm 6500 rpm

Spolec¢nost SIT vyrabi karta¢e o prdméru od 1 mm - 0,04”
do 1000 mm - 40” a v naSem uZivatelském katalogu Ize
najit fadu doporu¢enych rozmérl pro kazdou aplikaci a typ
produktu.

To je zakladnim divodem, pro¢ bychom se méli ke kartac
vani vzdy snazit pouzit co nejtenci viakno, které je kompati
bilni s pozadovanou povrchovou Upravou.

Spolec¢nost SIT nabizi viakna o prdméru od 0,10 mm - 0,004”
do 2,5 mm-0,1” v rozsahu pokryvajicim téméf vSechny moz-
né aplikace kartd€ovani pro ziskani lehké povrchové Upravy
nebo k odstranéni vétSiho mnozstvi materialu. DalSi prdméry
vlaken pro specialni aplikace jsou k dispozici na vyzadani.

-
i

o
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PREHLED TYPU VLAKEN

TYP VLAKNA APLIKACE

VYHODY

Je vhodné zejména pro lehké prace, odstrafiovani

* VVysoka mez pevnosti
* Vhodné pro vysoké otacky

Kadefavé drobnych navarku a rzi, odjehleni (ozubenych kol)a | p, A
- o 7 * Dlouhodoba zivotnost
SefEnlonn el Tes s * Vyhodny pomér cena/Zivotnost
AgresivnéjSi nez kaderave vldkno, vhodné pro
p - téZké prace. Priprava a ¢isténi svar( (napf. ¢elné * Vysoka agresivita
Copankove * Dlouhodoba Zivotnost

Standard twist (SF)

svafované trubky), odjehleni trubkovych hrdel o
velkém praméru, odstranéni velkych otfepu

o0

Cable twist (K]

Stringer Bead twist (C)

o0

Vortex twist (V)

Rope twist (R

Vhodné k opracovani pryzovych povrcht
(protektorovani pneumatik, obruSovani a opravy

* Velmi vysok& mez pevnosti

LiZ plasté), ale také ke kartacovani dieva a odjehleni * Vlynikajici rozmérova stabilita
trubek
Hladka Idealni k ¢isténi choulostivych povrchl a k utésnéni * Vynikajici povrchova Uprava
. pfed vzduchem, prachem, vlhkosti a teplotou (linearni ¢ Optimalni hustota
syntetika  artage Strip) » Rozmérova stabilita
Kaderava i , » Velmi vysoké& mez pevnosti
syntetika Odstrafovani tézkého prachu a zbytkd - Viynikajici tuhost
Technické aplikace, které vyzaduji vysokeé rychlosti  « Mensi opotfebeni (mensi ohybové
a pracovni zatizeni, zejména absorpci tekutin zatizeni)
Multi- (prazdné prani) nebo €isténi od mastnych zbytku. * Dlouhodoba Zivotnost
Filament Primysl zpracovani svitku a plechl (laminace, « Vlynikajici schopnost odstranovani

automobilovy primysl, letecky pramysl), sklarsky
primysl (prani a satinovani) a tisk (Cisténi valeck

» Homogenni a regulovana povrchova
Uprava

a panelu)

© Volba hustoty vlakna

na stejné ploSe - se nachazi vétsi pocet Jednotllvych pracov-
nich prvk{. Husté kartace se vyznacluji tim, ze méné proni-
kaji do povrchu a maji sklon se béhem pouziti méné otevirat.
Hustota také ovliviiuje Zivotnost kartaCe, protoze prace je
,fozdélena“ na nékolik vedle sebe umisténych vlaken, ktera
se tak méné ,deformuji®.

@ Volba presahu vlakna

Pfesah vlakna ovliviiuje tuhost soustavy vlaken a tim i tvr-
dost kartacCe: ¢im vétsi je pfesah vlakna, tim vy3Si je pruz-
nost a schopnost pruniku do o$etfovaného povrchu.
Omezeny presah prodluzuje zivotnost kartace, ponévadz se
snizuje deformace vlakna, vlakno se tak méné namaha a ne-
lame se. PFi zpracovani s ,fizenou® interferenci nebo prani-
kem (konstantni béhem kartaCovani v absolutnim vyjadfeni,
nikoli v poméru k pfesahu) vede volba pfili§ malého pfesahu
k pouziti ,tuhych” kartac¢h a pouziti vysokého pfitlaku, aby
bylo dosazeno pozadovaného praniku:

PRESAH

* Schopnost odstranit mikroskopicky prach

V hust8im kart&ci se v8ak koncentruje a akumuluje vice tepla
vytvareného tfenim, takZe jsou kartaCované povrchy vysta-
veny vétSimu riziku prehrati.

K odjehleni trubek napfiklad slouzi valcové kartace s vétsi
¢i mensi hustotou v zavislosti na priméru a tloustce dané
trubky. U raznych velikosti jsou odliSné pozadavky na pranik
do dutiny trubky a jejiho okoli.

vysledkem je vysoce agresivni kartaCovani, coz v8ak zname-
na, Ze je vlakno vystaveno poskozeni v disledku namahani.
PFi stejné rychlosti otaceni je lepsi zvolit spiSe vétsi pfesah
a dosahnout pozadovaného priniku s mensim zatizenim,
agresivita bude mensi, ale podstatné se prodlouzi Zivotnost
kartace.

Extrémnim pfikladem jsou vulkanizované kartace, u nichz se
muZze deformovat jen nékolik milimetrd viakna.

+ flexibilita

+ schopnost pruniku (interference)

+ deformace viakna

+ obvodova rychlost = + energie = + uc¢innost
+ vibrace a riziko prehrati

+ pouzitelny pritlak

= riziko po$kozeni v disledku namahani

Y
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© Vykon, rychlost a pritlak

Aspekty, jimiz se doposud Fidil vybér kartace, se musi posu-
zovat v zavislosti na vlastnostech (sila, pfitlak a rychlost) po-
uzitého zdroje energie, protoZe ovlivfiuji povrchovou upravu
(vetsi pritlak rozSifuje pfedni stranu kartace a vytvari povr-
chovou Upravu, ktera je vice stejnoroda).

Vysledek zpracovani povrchu je dan souborem provoznich
parametru a vlastnosti kartace. Tento vysledek je tfeba cha-
pat jak z hlediska kvality zpracovani materialu, tak z hlediska
vytéZnosti celého procesu: ne vzdy se oba vystupy shoduiji!
Pfipomenme, Ze kartaCe na rozdil od brusnych, lamelovych
kotou€u apod. neplisobi abrazi, ale skute¢nym ,fezem®.
Jedna se o nastroje, u nichz konce vlaken odstrariuji miliony
drobnych tfisek, at uz jde o rez, natér nebo jiné zbytky. Ve
srovnani s abrazivnimi nastroji plisobi jemnéji a pfedstavuji-
menS§i riziko zabéru do hloubky, coz ohrozuje dfive provede-
nou povrchovou Upravu dané plochy.

Tabulka 1:

Kovové Vlakno

Obvodové rychlosti [m/s nebo ft/min] pro kartacovani
obvodovymi, hrncovymi a kdnickymi kartaci s kovovym
vlaknem.

Dodrzovani nékolika zasad mize pomoci dosahnout kvalitni povrchové
Upravy a soucasné prodlouzit Zivotnost kartace.

PRVNI PRAVIDLO: pracujte s nizkym ptitlakem, tak, aby do
styku s pracovnim povrchem pfichazely pouze hroty viaken:
vyvijeji maximalni naraz, rychle a bez poskozeni odstrariuji
prebytec¢ny material. Ve vétsiné pfipadl je spravného me-
chanismu odstranéni dosaZeno, pokud nejsou piekrogeny
pracovni interference 2-3 % pfesahu vlakna a pfitlaky fadové
0,2 - 0,5 MPa (2-3 bar).

DRUHE PRAVIDLO: je dilezité, aby byla u rGznych aplikaci
pouzita optimalni linearni rychlost (koncud vlaken); zaruci

se tim dobry vysledek zpracovani kartacovaného povrchu
bez ohrozeni viastnosti viakna (tabulky 1 a 2).
Pfipominame, co bylo fe¢eno v kroku 3, je tfeba zvolit tako-
vy prumeér kartace, ktery pfi maximalni rychlosti dostupného
nastroje, ktera je vSak nizSi nez pfipustna hodnota uvedena
v katalogu, poskytuje spravnou obvodovou rychlost pro po-
zadovanou aplikaci.

Tabulka 2:

Syntetické Vlakno

Obvodové rychlosti [m/s nebo ft/min] pro kartacovani
obvodovymi kartaci s abrazivnim a neabrazivnim
syntetickym vlaknem.

APLIKACE ms 10 15 20 25 30 35 40 45 50 80 APLIKACE ms 10 15 20 25 30 35 40 45 50 80
ft/min 1980 2940 3960 4920 5880 6900 7860 8880 9840 15720 ft/min 1980 2940 3960 4920 5880 6900 7860 8880 9840 15720

Odjehleni a Odjehleni a

zeobleni zeobleni

Cisténi svart

Loupani, mofeni, :
odstranovani laki,:
barev a rzi :

Rustifikace,
strukturovani,
zdrsnéni

Loupani, mofeni, :
odstranovani laku,:
barev a rzi :

Rustifikace,
strukturovani,
zdrsnéni

Cisténi, ometani a
lesténi :

Cisténi, ometani a
lesténi :

Brouseni
kompozitniho
materialu

OsSetieni ;
plastovych -
povrchi 1

rozsifeni pro svazky nejtvrdsi oceli a vulkanizované kartace.

= rozsifeni pro mék¢i kovy (nerezové a nezelezné kovy).

+ rozsifeni v pfipadé mazaci/chladici kapaliny.

rozSifeni na vice nez 50 m/s - 9840 ft/min s brusnymi viakny HT150/250.



Y

Po identifikaci obvodové rychlosti je mozné zvolit, jak vidime NiZe je uveden vzorec s tabulkou vysledkl, abychom na za-
v kroku 3, kompatibilni primér a rychlost otaceni (obvykle kladé poZadované obvodové linearni rychlosti dokazali stano-
volime takovy primér kartace, ktery je kompatibilni s danym vit rychlost ota€eni kartace a jeho optimalni pramer.
nastrojem, a to jak z hlediska montaze, tak i ahlové rychlosti).

Vztah priiméru, obvodové rychlosti (ihlové) a otacek:
Pramér kartace (D) - - polet otaéek za minutu (RPM)

V[m/s] =
1000 - 60
RYCHLOST / SPEED RPM
Pramér[mm] 40 50 80 100 125 150 180 200 250 300 350
Pramér finch] 1.5 2" 3" 4 5" 6" 7 8" 10" 12" 14"
RPM 800 1.7 2.1 && 4.2 5.2 6.3 7.5 84 105 126 147

1000 2.1 2.6 4.2 5.2 6.5 7.9 94 105 131 157 183
1200 2.5 Sl 5.0 6.3 7.9 94 113 126 157 188 220
1500 3.1 ShY 6.3 7.9 98 118 141 157 196 236 275
2000 4.2 5.2 84 105 131 157 188 209 262 314 36.6
3000 6.3 79 126 157 196 236 283 314 393 471 550
3500 7.3 92 147 183 229 275 330 366 458 550 64.1
4000 84 105 167 209 262 314 377 419 523 628 733
5000 105 131 209 262 327 393 471 523 654 785 916
6000 126 157 251 314 393 471 565 628 785 942 1099
8000 167 209 335 419 523 628 754 837 1047 1256 146.5
10000 209 262 419 523 654 785 942 1047 1308 157.0 183.2
12500 26.2 327 523 654 818 981 1178 1308 1635 196.3 229.0
15000 314 393 628 785 981 1178 1413 157.0 196.3 2355 2748

1m = 3,28ft - 1 m/s = 197 ft/min

PRIKLAD
PRACE: oéistéte povrchové navarky ze stredovych svart ze styéné spary obvodovymi copankovymi kartaéi s
dratem z ,,vysokopevnostni“ oceli pomoci thlovych brusek riznych velikosti

1. Zaéneme stanovenim doporu¢ené maximalni linearni Protoze ma karta¢ UZ178 max. otacky 12500 ot./min,
obvodové rychlosti z tabulky 1 (str. 11) na 80 m/s - 15750 vybér se do zna¢né miry potvrzuje také z hlediska odolnos-
ft/min: maximalni dostupny prdmér pro copankovy typ UZ tivlci odstfedivé sile;

e @178 mm- 77 - s . -
4. V souladu s pritlakem a linearni provozni rychlosti je

2. V souvislosti s tim zkontrolujeme kompatibilitu s uhlovy- mozné pfidat potfebnou mechanickou silu, kterou je tfeba

mi bruskami, pfiéemz bereme v Uvahu také hodnotu max. vyvinout na rotac¢ni hfidel kartace, aby mohlo byt provede-

otacek kartace, ktera musi byt vy$si, nez je tomu u brusky. no povrchové zacisténi svaru.

Rozméry uhlové brusky mohou byt & 180 mm - 7” (max.

otacky 8500) nebo & 230 mm - 9”. (max. otacky 6500).

3. Protoze se u brusky prfedpoklada u nejvétSich kotoucl
obvodova rychlost UZ178 ...V = (178 *3,14*6500)/ 1000*60
=60,5 m/s = 11910 ft/min ...bude zvolena bruska pro kotou-
e @180 mm - 7”, coz nam umozni dosahnout rychlosti...
V = (178 *3,14*8500)/ 1000*60 = 79,2 m/s = 15590 ft/min  Ziskame tedy vykon P, kompatibilni s preruSovanou 11
...ktera je velmi blizka optimalni hodnoté. éinnosti elektrického naradi o jmenovitém vykonu 2,1

kW, ktery je typicky pro zvolenou velikost

Data jsou orientac¢né odvozena takto ...

P=V*F*u=79,2*50*0,5/1000 = 1,98 kW

Kde V = tangencialni rychlost, F = odhadovana sila / tah 50
Newtonu vyvijenych na povrch, y = obecné odhadovany
koeficient tfeni.
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@ UHLOVA BRUSKA

> Kartace hrncove

PODIVEJTE
SE NA VIDEO

TECHNICKE VYKRESY

[Uﬁtw‘

., 2= " mazzetti/ number of knots - *... Z = n° mazzetti / number of knots " ., 2= n° mazzetti/ number of knots .

LEGENDA LEGENDA

geldnqtlivé Blistr Multi pack Ocel Nerez Mosaz Liz Abrazivni

aleni napf. B/6/48 napf. 12/48 Pramncarnana ocelovy Nylon

napf. 1/24 Jedr'?c)tlivyvplistr v krabici Wl pack 12 ks, pfipadné Pomosazena kord y Vlé¥na  abraziviho

Jednotlivé baleni, pripadné se po6 ks,' pr[padne se se sekundarnim obalem 0C€| —_ o

sekundarnim obalem po 24 ks ng‘;‘gi‘:m'm obalem po 48 ks Liz 0.A. = oxid hlinity
nerezovy C.S. = karbid kfemiku

POZNMAKY kord

Vicezavitovy uchyt M14 + 5/8”

Vicezavitovy Uchyt umozfiuje montaz kartacl na naradi se zavitem M14 a/nebo 5/8”.
Timto uchytem muze byt na vyzadani vybaven kterykoli kartac.

Adaptér M14 / M10

Doplrikovy adaptér pro pfipojeni kartaCe se

zavitovou matici na nastroje s uchytem M10

i'i/ Ref €
1 1059

Artikly s éervenym referenénim €islem jsou ihned k dodani, u ostatnich se poc€ita s dobou dodani v déice 4
pracovnich tydnu

Ochranny prstenec Ize odstranit, aby bylo mozné vlakna vyuzivat v plném rozsahu

PODIVEJTE
SE NA VIDEO
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UHLOVA BRUSKA
> Kartace hrncové copankové

TU71 TU71 Nerez TU71 Mosaz

Robustni, agresivni a zcela bezpecné. Lze jimi osadit i stacionarni, ruéni, automatické nebo CNC stroje.
Modely TU71 z oceli a nerezu patfi mezi nejprodavané;jsi kartace spolecnosti SIT, které ocefiuji zakaznici po
celém svété.

Hrncové kartace TU s prstencem

pro uhlovou brusku Ocel Nerez
L F_ i . |\R/| Q,iﬂ( g:, T 0,35mm 0,50mm 0,50mm
mm mm  mm as Ref € Ref € Ref € Ref €
70 M14 17 18 14000 12/48 = TU71 0240 0242
70 M14 17 18 14000 1124 TU71 0241 0280 0936 0245
70 M14 17 18 14000 B/6/48 BTU71 0730 0935
70 M10 17 18 14000 B/6/48 BTU71 0731 0943
70 M14+5/8" 17 18 14000 1124 TU71 2574

70 M14+5/8" 17 18 14000 12/48 = TU71 2591

* Kartace do uhlovych brusek v baleni multi pack maji
etiketu s ¢arovym kédem

APLIKACE

Odstranéni strusky, rzi, natért a nepoddajnych inkrustaci z povrcht
tvofenych jakymkoli typem materialu.
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1. UHLOVA BRUSKA
> Kartace hrncové copankové

TU131 Nerez
TU85

Robustni, agresivni a zcela bezpe&né. Lze jimi osadit i stacionarni, ruéni, automatické nebo CNC stroje. Moznost
pouziti v pfipadé uhlovych brusek s variabilnimi ota¢kami. Jsou k dispozici ve verzich s dvojitou fadou copank.

Hrncové kartace TU s prstencem
pro uhlovou brusku Ocel Nerez
D F S MAX P 0,35mm 0,50mm 0,80mm 0,50mm

—— —  z <7 ART

mm  mm  mm RPM Ry Ref € Ref € Ref €  Ref £
85 M14* 25 22 8500 1/18  TU85 0252 0253 0254 2333
95  M14* 20 24 8500 1/18 TU101 0259 0260 0261 0937
95 M14+5/8" 20 24 8500 1/18 = TU101 2595 2596
95 M14 20 24+18* 6600 1/9 TU102 0268
105 M14* 25 26 8500 1/9 TU111l 0269 0270 0271 0938
105 M14 25 26+22* 6600 1/9 TU112 0276
120  M14* 27 32 6600 1/8 TU131 0277 0278 0279 0939
120 M14+5/8" 27 32 6600 1/8  TU131 2602 0927
125  M14 27 32+424* 6600 1/8 TU132 0284
150 M14 35 40+32* 6000 1 TUl152 2397
Vysokorychlostni hrncové kartace TZ Ocel Nerez

D F S 1 0,50mm 0,50mm
= 7 MALC
mm mm  mm RPM Ry Ref € Ref £
90 M14+5/8" 25 22 12200 1/18 = TZ90 0334 0354
K dispozici také s otvorem 22.2 mm -7/8" 2fady P 1|“'ada """

* TU102, TU112, TU132, TU152 dvé fady

APLIKACE

K odstranéni strusky, rzi, natérd
a nepoddajnych inkrustaci.
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UHLOVA BRUSKA

> Kartace hrncové copankové VYLEPSENY VYKON

12100
TZ70 TZ70 Nerez
Verze TZ zahrnuje hrncové copankové kartaCe bez prstence.
Diky tomu jsou méné agresivni.
Hrncové kartace TZ Ocel Nerez
D F S 0,35mm 0,50mm 0,50mm
= NACE e
mm mm  mm RPM  RBf Ref € Ref € Ref €
75 M14 20 18 14000 12/48 @ TZ70 0325 0326 0332
75 M14 20 18 14000 1/24 = TZ70 0323
75 M14+5/8" 20 18 14000 12/48  TZ70 2567 0335
75 M14 20 18 14000 B/6/48 B TZ70 0740
100 M14* 25 22 8500 6/24  TZ100 0328
100 M14 25 22 8500 B/6/24 BTZ100 0320
120 M14* 25 26 8500 3/12 = TZ120 0330
120 M14 25 26 8500 B/6/18 BTZ120 0322

* K dispozici také s otvorem 22.2 mm -7/8”

¢ Kartace do uhlovych brusek v baleni multi pack maji etiketu s ¢arovym kédem

APLIKACE

Odstranéni rzi a povrchovych natérd. Lehéi aplikace nez u fady TECH.
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UHLOVA BRUSKA
> Kartace hrncové kaderavé

T80
T80 Mosaz

T80 Liz

Kartace s vysoce odolnym kadefavym vlaknem. Jsou idealni k ¢isténi kovovych povrch(, dfeva, pryze,
kamene a mramoru. Daji se rovnéz pouzit ve vhodnych strojich.

Hrncové kartace pro uhlovou brusku Ocel Nerez Liz Liz Nerez

D) F S ny 0,35mm 0,30mm 0,25mm 0,35mm
= <o —

mm  mm  mm 2] ] Ref € Ref € Ref € Ref € Ref £

60 M14 22 14000 12/48 | T60 0125

60 M10 22 14000 12/48 & T60 0126

60 M14+5/8" 22 14000 12/48 T60 2543

80 M14 25 14000 10/80 & T80 0127

80 M14 25 14000 1/24 | T80 0128 0926 0130 9630 0154*
80 M10 25 14000 10/80 & T80 0132

80 M14+5/8" 25 14000 1/24 | T80 2549 2551

80 M14 25 14000 B/6/48 B T80 0925

* Liz nerez: lep$i dokon€ovani (diky ten€imu vlaknu) a extrémni vykon (diky struktufe kordu), ktery je 3,5x vy$Si nez u bézného kadefavého vlakna

Hrncové kartacée z abrazivniho nylonu

1mm 180gr
Ref € T80 abrazivni

D F S MAX

mm mm mm RPM

80 M14 25 14000 1/24 T80 0129
80 M14+5/8" 25 14000 1/24 = T80 0146

S R
21

Abrazivni nylon U kazdé aplikace davejte pozor na doporuc¢enou rychlost otaéeni: viz tabulka 2 na str. 10

¢ Kartace do uhlovych brusek v baleni multi pack maji etiketu s
¢arovym kodem

APLIKACE

Lehké brouSeni, satinovani,
odstraniovani drobnych navarku a rzi,
odjehlovani trubkovych hrdel.



UHLOVA BRUSKA

> Kartace hrncové kaderavé

T150
T120 Liz

T100 Nerez

Hrncové kartace s vysoce odolnym kadefavym viaknem.

Jsou idealni k &isténi kovovych povrchd, dfeva, pryZe, kamene a mramoru. Daji se rovnéz pouzit ve vhodnych

strojich.
Vyéokorychlostni hrncové kartace T Ocel Nerez
D F S uax :ll:’/ ART 0,35mm 0,30mm
mm mm mm RPM B Ref € Ref €
90 M14+5/8" 25 12200 1/18 = T90 0123 0113
Hrncové kartace T Ocel Nerez Liz
D F S MAx Wg 0,35mm 0,50mm 0,30mm 0,25mm
S <37 ART
mm mm mm RPM R Ref € Ref € Ref €  Ref Ref €
100 M14 25 8500 1/18  T100 0137 0138 0928 0140 9631
100 22.2 25 8500 1/18 T100 0141 0929
100 M14+5/8" 25 8500 1/18 = T100 2555 2556
100 M14 25 8500 B/6/24 B T100 0930
120 M14 30 8500 1/16 T120 0147 0148 0932 0150 9632
120 22.2 30 8500 1/16 T120 0152 0933
120 M14+5/8" 30 8500 1/16 = T120 2606 2607
150 M14 30 6600 1/16 = T150 0158 0159

150 22,2 30 6600 1/16 = T150 0160

Hrncové kartace z abrazivniho nylonu

D F S MAX

1] 1mm 180gr
24 ART ——
mm mm mm RPM B Ref €
100 M14 25 8500 1/18 =~ T100 0139
120 M14 30 6600 1/16  T120 0151

Abrazivni nylon U kazdé aplikace davejte pozor na doporuc¢enou rychlost otaceni: viz tabulka 2 na str. 10

® T90 Vysoce agresivni, vysoka rychlost, vysoka ucinnost.

APLIKACE

Lehké brouseni, satinovani, odstrariovani drobnych navarkl a rzi,
odjehlovani trubkovych hrdel.
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@ UHLOVA BRUSKA

> Kartace hrncové kaderavé

TE100

TE8O

Kartace s vlaknem z pomosazené oceli pro ¢isténi povrch(.
Verze TE zahrnuje leh&i hrncové kartace.

Hrncové kartace TE Pomosazena ocel

D) F S MAX 0,30mm

L2

mm mm mm RPM ﬁi ART Ref € P
60 M14 25 14000 12/48 TE6O 0103 '
60 M14 25 14000 B/6/48 BTE60 0228
80 M14 25 14000 10/40 =~ TE80 0105
80 M14 25 14000 B/6/48 BTES0 0725 1 |
85 222 25 14000 8/64 TE85 0124 ‘ b
100 M14 25 8500 540 TEL00 0108

100 222 25 8500 540 TEL00 0109

100 M14 25 8500 B/6/24 BTEL00 0110

120 M14 30 6600 4/16 TEL120 0118

120 M14 30 6600 B/6/24 BTEL20 0120

150 M14 24 6600 324 TE150 0121

* Kartace do uhlovych brusek v baleni multi pack maiji etiketu s
¢arovym kodem

......................................

PODIVEJTE TE85
SE NA VIDEO

>

sitbrush.tv/gtest

APLIKACE

Vzhledem k vétSi pruznosti a nizsi hustoté vlakna
jsou vhodné pro lehéi prace, jako je €isténi,
satinovani, dokoncovani, odstrariovani strusky.

20 Mohou se pouzivat na kovovych povrsich, dievé,
pryzi, kamenech a mramoru.



UHLOVA BRUSKA Eﬁ

> Kartace konicke

PODIVEJTE
SE NA VIDEO

LEGENDA LEGENDA
BALENI VLAKNO

Jednotlivé Blistr Multi pack Ocel Nerez Liz i
baleni napt. B/6/48 napf. 12/96 - nerezovy
napf. 1/24 Jednotlivy blistr v krabici Multi pack 12 Pomosazena kord
Jednotlivé baleni, pfipadng P 8 ks, pipadné se ks, pripadné se ocel

se sekundarnim obalem po  Sekundamim obalem po sekundéarnim obalem

24 ks 48 ks po 96 ks

POZNMAKY

Artikly s ¢ervenym referenénim ¢islem jsou ihned k dodani, u ostatnich se pocita s dobou dodani v délce 4
pracovnich tydnu
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@ UHLOVA BRUSKA
> Kartace konické copankové

Cz115

CZ95 Nerez
€Z95 NEW

Diky konickému tvaru jsou tyto kartae vhodné k opracovani nerovnych povrchl s hranami, profily
a Stérbinami. Copanky z nich délaji agresivni kartace. Verze s 24 svazky poskytuje lepSi vykon diky vétsi
ploSe kartace, ktera je v pfimém kontaktu s povrchem.

Kartace kénické CZ Ocel Nerez P

050mm  0,50mm N
ART =

Ref € Ref € PETTS

95  M14 20 18 14000 12/48  CZ95 0309 )

95 M14 20 18 14000 1/36 ~ CZ95 0308 0951

95 M0 20 18 14000 1/36 = CZ95 0312 et/ amberf ot

95 M14+5/8" 20 18 14000 1/36 ~ CZ95 2562 0948 P

95 M14 20 18 14000 B/6/48 BCZ95 0760 0950

95 M10 20 18 14000 B/6/48 BCZ95 0761 0949

100 M14 17 24 12500 1/32 CZ100 0351 new

115 M14 25 24 12500 1/32 CZ115 0352 New

125 M4 25 24 9000 1/32 CZ125 0315 2465

150 M14 25 24 9000 1/16 ~CZ150 0316 2464

* Karta€e do uhlovych brusek v baleni multi pack maiji etiketu s
¢arovym kodem

APLIKACE

QOdstranéni strusky, rzi a zbytk(i z povrcht libovolného tvaru
a materialu.
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UHLOVA BRUSKA @
> Kartace konické kaderavé

Cc0120

C090 Nerez
C090

Diky kénickému tvaru jsou tyto kartac¢e vhodné k opracovani nerovnych povrchd s hranami, profily
a Stérbinami. Vysoce odolné kadefavé ocelové vliakno.

Kénické kartace CO Ocel Nerez Liz Nerez T

L L i '\RAQKA( <[|:’ T 0,35mm 0,30mm 0,35mm r .
mm  mm  mm 2] Ref € Ref € Ref € J = A e

90  M14 20 14000 12/96 ~CO90 0173 §

90  M14 20 14000 1/36 = CO90 0172 0946 0178 NEw D

90 M14+5/8" 20 14000 1/36 = CO90 0171 0958
90 M14 20 14000 B/6/48 B CO90 0945 R

120 M14 22 12500 1/32 CO120 0175 2430 VYLEPSENY

120 M14+5/8" 22 12500 1/32 = CO120 2560 VYKON

150 M14 25 9000 1/16 ~CO150 0176 2433

* Liz nerez: lep$i dokon€ovani (diky ten¢imu vlaknu) a extrémni vykon (diky struktufe kordu), ktery je 3,5x vy$$i nez u bézného kadefavého vlakna

* Kartace do uhlovych brusek v baleni multi pack maji etiketu s
i ¢arovym kédem

APLIKACE

Odstranéni strusky, rzi a zbytka z
povrchu libovolného tvaru a materialu.
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@ UHLOVA BRUSKA

> Kartace konické kaderavé
CO120 E

C090 E

Kartace s vlaknem z kadefavé pomosazené oceli, leh&i, nez je tomu u fady Tech.

Kénické kartace CO Pomosazena ocel

D F S MAX

0 1./ e 0,30mm
mm mm mm RPM E’ Ref €
90 M14 20 14000 12/96  CO90E 0106
90 M14 20 14000 B/6/48 BCO90E 0745
90 M10 20 14000 B/6/48 BCO90E 0746
120 M14 35 12500 10/40 CO120E 0112
120 M14 35 12500 B/6/48 BCO120E 0222

* Karta€e do uhlovych brusek v baleni multi pack maiji etiketu s
i ¢arovym kédem

APLIKACE

Diky vétSi pruznosti a nizsSi hustoté vlakna jsou vhodné pro méné
tézké prace.
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UHLOVA BRUSKA E

> Kartace obvodoveé

PODIVEJTE
SE NA VIDEO

www.sitbrush.tv/g3

E .~ E E .~
A A Y
z S S
F D F -|D F D
e Yoo T Yoo T Y.
Jednotlivé Blistr Multi pack Ocel Nerez
| napr. napr. -
balen f. B/6/48 F. 12/96
napf. 1/24 Jednotlivy blistr Multi pack 12 Pomosazena
Jednotlivé baleni, pfipadng v krabici po 6 ks, pfipadné se ocel
se sekundarnim obalem ks, pfipadné se sekundarnim obalem
po 24 ks sekundéarnim obalem po 96 ks
po 48 ks

Artikly s ¢ervenym referenénim éislem jsou ihned k dodani, u ostatnich se poc€ita s dobou dodani v délce 4
pracovnich tydnu
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@ UHLOVA BRUSKA
> Kartac¢e obvodové copankové

UR3150 U5180
UH3150

U125

U100

NEW

Kartace vhodné k opracovani nerovnych povrchd s hranami, profily a Stérbinami. Jsou agresivni a hodi
se k tézké praci pfi vysoké rychlosti otaceni.

Kartace obvodové copankové U Ocel Nerez

L L i i MAX ([.J, T 0,50mm 0,80mm 0,50mm P -
mm  mm  mm mm RPVM B Ref € Ref € Ref £ S At T
100 M14 10 20 18 20000 12/96 U100 0539 2061 }

100 222 10 20 18 20000 12/96 U100 0540 2060

100 M14+5/8" 10 20 18 20000 12/96 U100 2581 i/
115 M14 10 23 20 20000 1/32 U115 0500

115 M14 10 23 20 20000 12/48 U115 2013 0900

115 222 10 23 20 20000 1/32 U115 0501 e
115 222 10 23 20 20000 12/48 U115 2012 0901

125 M14 10 28 20 20000 10/40 U125 0506 2097

125 222 10 28 20 20000 10/40 U125 0507 2096

125 M14+5/8" 10 28 20 20000 10/40 U125 0556 2099

150 M14 12 30 24 12500 6/24 U3150 0508 2172

150 222 12 30 24 12500 6/24 U3150 0509 0510 2171

150 222 12 30 30 12500 6/24 UH3150 0551

150 22,2 12 30 24 12500 6/24 UR3150 0564* 0565 NEW

180 22,2 12 34 32 9000 6/12 U5180 0519 0904

200 2272 12 45 32 9000 5 U5200 0522

* Kalena ocel UH +100%0

Od fady U se k fadam

UH a UZ zvySuje hustota
vlakna a sniZuje tloustka
copank.

U fady UR je zaznamenan
3,5 krat vysSi vykon nez u
fady U.

+50% @ =
+25% o UR

HUSTOTA - AGRESIVITA
I C
=L

UR uz
APLIKACE

Priprava a dokon¢ovaci kontinualni svarovani, odstrafiovani otfep(,
mechanické moreni.
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UHLOVA BRUSKA @
> Kartace obvodové copankové

uz178

UZ125¢ Nerez il

UZ100 Nerez ~ UZ115
. v .

o

UZ Kartace jsou vhodné k opracovani nerovnych povrchii s hranami, profily a $térbinami. Tenké, s vysokou
hustotou dratu.

UZV Ocelové copanky v roztoku na bazi polyuretanu. Karta¢ se vyznacuje rovhomérnym opotifebovanim viaken,
konstantni tlouStkou brusné plochy, nelamavymi viakny, vy88im vykonem a vétsi bezpe&nosti pro obsluhu.

Kartac¢e obvodové copankové UZ Ocel Nerez
L L i i MAX (n:’o/ ART 0,50mm 0,50mm * mirné konické
mm mm  mm mm RPM™ Ry Ref € Ref €
100 22,2 6 20 32 20000 12/96 UZ100 0560 0562

100 M14+5/8" 6 20 32 20000 12/96 UZ100 0561 0563

115 M14 6 23 40 20000 12/48 UZ115 0541 0543

115 22.2 6 23 40 20000 12/48 UZ115 0542 0544

115 M14+5/8" 6 23 40 20000 12/48 UZ115 2587 0536

115 22.2 10 21 30 20000 12/48 UZ1l5c* 0553

125 M14 6 26 40 20000 10/40 UZ125 0545 0547

125 22.2 6 26 40 20000 10/40 UZ125 0546 0548

125 M14+5/8" 6 26 40 20000 10/40 UZ125 0535

125 M14 10 24 30 15000 10/40 UZ125c* 0549 2108

125 22.2 10 24 30 15000 10/40 UZ125c* 0550 2109

125 M14+5/8" 10 24 30 15000 10/40 UZ125c* 2614

150 M14 6 30 48 12500 6/24 UZ150 0515

150 22.2 6 30 48 12500 6/24 UZ150 0516 Uzvi2s
178 22.2 6 33 48 12500 10/20 UZ178L 0520

178 22.2 6 33 56 12500 10/20 UZ178 0504

178 M14 6 33 76 12500 6/24 UZ178 0518 0903

178 M14+5/8" 6 33 76 12500 6/24 UZ178 0521

178 22.2 6 33 76 12500 10/20 UZ178 0517 0902
Kartace obvodové copankové UZ

vulkanizované Ocel

115 222 6 275 40 15000 2/64 UZVI15 0174
125 222 6 275 40 15000 2/64 UZV125 0164
178 222 6 36 76 9000 10/40 UZV178 0167 UZV178

APLIKACE

Odstranéni rzi, inkrustaci, pfebytecného plastu a pryze.
Pro specifickou vyrobu v odvétvi vyroby potrubi. Hodi se k
pfipravé a cisténi kofenovych svard.
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& UHLOVA BRUSKA
> Kartace obvodové kaderavé

6151
3121 Nerez

3111

Obvodove kartaCe s kadefavym viaknem jsou vhodné k opracovani nerovnych povrch( s hranami, profily a
St&rbinami. Tyto kartaCe jsou kompaktni, agresivni a bezpe€né, maiji vysoce odolné ocelové vlidkno. Rada

3000 je vhodna pro mini brusky.

CV Kaderavé ocelové vlakno v roztoku na bazi polyuretanu. Kartac¢ se vyznacuje rovnomérnym opotfebovanim
vlaken, konstantni tloustkou brusné plochy, nelamavymi viakny, vyssim vykonem a vétSi bezpecnosti pro obsluhu.

Obvodové kartace kaderavé rady 3000  Ocel Nerez
D) F E S g 0,35mm 0,30mm
— =~ VACNE v
mm mm mm mm RPM B Ref € Ref €
115 M14+5/8™ 12 18 15000 1/32 3111 2466 2468 VYLEPéENY
125 M14+5/8™ 14 23 15000 1/32 3121 2467 2469 VYKON
Obvodové kartace rady 6000 Ocel Nerez
D] F E S . 0,35mm 0,30mm
— = Vax HE e
mm mm mm mm RPM B Ref € Ref £
150  M14 15 25 9000 6/24 6151 2471 2481
150 22,2 15 25 9000 6/24 6151 2470 2480
180  M14 18 40 9000 6/24 6181 2476 2486
180 22,2 18 40 9000 6/24 6181 2475 2485
. . . A CV125
Obvodové kartace vulkanizované Ocel
D] F E S . 0,38mm
=~ VA NE N B
mm mm mm mm RPM B Ref €
Cv178

15 M14 55 27,5 15000 2/64 CV115 0169
125 M14 55 27,5 15000 2/64 CV125 0165
150 22,2 55 25 9000 2/32 CV150 0177
178 22,2 55 36 9000 10/40 CV178 0166

* K dispozici také s otvorem 22.2 mm -7/8”

APLIKACE

Prace na zaoblenych nebo tvarovanych povrsich pfi vysoké rychlosti

otaceni. Odstranéni strusky, rzi a zbytkd z povrcht libovolného tvaru
o8 a materialu.



UHLOVA BRUSKA
> Kartaée rychloupinaci 9{LOCK

TZ70 XLK U115 XLK
Nerez
T80 XLK
PATENT
PENDING 31 21 XLK
CZ95 XLK Inox

X-LOCK je inovativni systém vymeény pfisludenstvi, patentovany firmou Bosch. UmozZnuje upinat a demontovat
kartace na uhlové brusky a z nich aZ 5krat rychleji a zcela bezpe€né.

Kartace hrncové rady TU a TZ XLK Ocel Nerez
D - S > ’gé&( gi, ART 0,50mm 0,50mm
mm mm 2] ] Ref £ Ref €
70 D{ocK 17 18 12500 1/18 TU71XLK 6014 6015
75 D{OCK 20 18 12500 1/18 TZ70 XLK 6000 6001
Kartace hrncové rady T XLK Ocel Nerez
L . i gé\l\)ﬂ( (:7 ART 0,35mm 0,30mm
mm mm Ref € Ref €
80 DIOCK 25 12500 1/18 T80 XLK 6002 6003
Kartace konické frady CZ a CO XLK Ocel Nerez
0,35mm 0,50mm 0,30mm 0,50mm
ART
Ref € Ref € Ref € Ref €
95 DJ{OCK 20 18 12500 1/36 = CZ95 XLK 6004 6005
90 D{ocK 20 12500 1/36 ~ CO90 XLK 6016 6017
Kartace obvodové rady U XLK Ocel Nerez
D . E S gﬁl\)ﬂ( g;’ ART 0,50mm 0,50mm
mm mm mm 2] Ref € Ref £
115 D{OCK 10 23 20 20000 1/32 U115 XLK 6008 6009
125 D{LOCK 10 28 20 20000 1/32 U125 XLK 6010 6011
Kartace obvodové rady 3000 XLK Ocel Nerez
0,35mm 0,30mm

D S MAX A

— — s ART
- 3 Rt € Ref € ) LOCK
125 DZOCK 14 23 15000 1/32 3121XLK 6012 6013 Q!

Tecnology by
PODIVEJTE
SE NA VIDEO E ") E

>

RYCHLOST

NASTAVENI x5

sitbrush.tv/xlk E
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& UHLOVA BRUSKA

> Sada kartacu
Sada kartaci pro mini brusku

Sada kartact pro mini brusku TECH

Prakticka krabice obsahuje 4 kusy od kazdého druhu nejpouzivanéjsich kartacu.

Sada kartaca pro mini brusku TECH
17
Obsah 2= €
2]

4 TUT1 M14 (Ref 0240) + 4 T80 M14
(Ref 0127) + 4 CZ95M14 (Ref0309)  1/4 0360
+4.C090 M14 (Ref 0173)

Sada kartaca pro mini brusku

1]
Obsah X Ref €
2]

4TZ70 M14 (Ref 0325) + 4 TESO M14
(Ref 0105) + 4 CZ95 M14 (Ref0309)  1/4 0361

+4 C0O90 E M14 (Ref 0106) I
Sada X-LOCK
1]
Obsah 71| Ref €
2]
1TZ70 XLK (Ref 6000) + 1 T80 XLK ,
(Ref 6002) + 1 CZ95 XLK (Ref 6004) 1/4 6020 )‘LOCK
+1 C090 XLK (Ref 6016) Tecnology by (£l BOSCH

* Kartace do uhlovych brusek v baleni multi pack maji etiketu s ¢arovym kodem

APLIKACE

Odstranéni strusky, rzi, natéra a silnych inkrustaci z povrcht vyrobenych z jakéhokoli materialu.
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VRTACKA ﬁ

> Kartace obvodoveé

‘-ti.
|

PODIVEJTE
SE NA VIDEO

TECHNICKE VYKRESY

LEGENDA LEGENDA

Blistr Multi pack Ocel Nerez Mosaz Liz Brusny Nylon
napi.B/6/48 napf.12/96 _— ocelovy Brusné nylonova vidkna:
Jednotlivy blistr v krabici Multi pack 12 Pomosazena kord O.A. = oxid hiinity
po 6 ks, pfipadné se ks, pfipadné se ocel CS. =_kﬁfPld kremiku
sekundarnim obalem po sekundarnim obalem Qrt:lrsansy'nn/;b gf(i;lf:ﬁg‘é)é( 120
48ks po 96k agresivnejsi

A Abrasit B: Modry brusny
POZN MAKY nylon (180 zmo), méné

agresivni

E = jmenovita tloustka. Skute¢na tloustka muze byt o néco vétsi.

Artikly s ¢ervenym referenénim éislem jsou ihned k dodani, u ostatnich se pocita s dobou dodani v délce 4
pracovnich tydnu
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VRTACKA
> Kartace obvodové

CLEPSYDRA Ocel CLEPSYDRA Nerez

PATENT
PENDING

CLEPSYDRA Maly profilovany karta¢ podle patentu spole€nosti SIT se specialni stopkou 10x28 mm - 3/8”
X1-1/ 8" pro pevnéjsi upnuti ve skli¢idle. Profilovani funguje jako voditko pro snazsi a rychlejsi pouziti.

CLEPSYDRA Ocel Nerez Abrazivni Nylon
D) S E 0,30mm 0,30mm 1mm 120gr
—— 22 e 2

mm mm mm 2] ] Ref € Ref € Ref € Ref €
60-50 10 30 12500 6/48 < CLEPSYDRA 0768 NEW
60-50 10 30 12500 B/6/48 CLEPSYDRA 0880 0891 0883 0893
Ref 0891 D: 60-40mm
Abrazivni nylon U kaZdé aplikace davejte pozor na
doporuéenou rychlost otaceni: viz tabulka 2 na str. 10

CLEPSYDRA Mosaz CLEPSYDRA Nylon

PODIVEJTE
SE NA VIDEO

>

sitbrush.tv/clepsydra

APLIKACE

CLEPSYDRA Rychlejsi a u¢innéjsi odstrafovani natéra
a rzi z trubek, zahnutych profilt a hran.

Verze z médi a abrazivniho nylonu jsou uréeny

k opracovani dreva.



VRTACKA ﬁ
> Kartace obvodové

G100D G80D Nylon G80D Pomosazené ocel
G80D-G100D Kartace obvodové k opracovani dieva. Stopka 10x28 mm - 3/8"x1-1/8".
G80D XL Kartace valcové k opracovani dfeva. Stopka 10x28 mm - 3/8”x1-1/8” .
Kartace obvodové
G80D, G80D XL a G100D Ocel Abrazivni Nylon
D) S E  wax @8 0,30mm 1,2mm 80gr  1mm 120gr  1mm 180gr

ART

Z
mm mm mm RPM E’

80 20 30 10000 2/24 = G8OD  0884*

Ref € Ref € Ref € Ref € Ref €

80 20 30 6500 2/24 = G80OD 0994
80 20 60 6500 1/24 GBODXL 0894 0878 0870
100 25 40 6000 2/12 = G100D 3155

* Pomosazena ocel
G100D stopka 8x28 mm - 5/16x1-1/8”.

Abrazivni nylon U kazdé aplikace davejte pozor na
doporucenou rychlost otaceni: viz tabulka 2. str. 10

G80D XL Ocel G80D XL Nylon G80D XL Mosaz

PODIVEJTE
SE NA VIDEO

sitbrush.tv/d4

APLIKACE

G80D-G100D Cisténi, odstrariovani natérd, kary a rustifikace

dreva (kmeny, desky, polotovary).

G80D XL Vhodné k satinaci, lesténi a rustifikaci Zeleza, 33
kamene, mramoru a dreva.



@ VRTACKA
> Kartace obvodové

GG74 Nerez

GG62

6652 ‘

GG44 Nerez GG43

Obvodové kartace se stopkou, vyrobené z vysoce odolného kadefavého vlakna s vysokou hustotou. Zarucuji
dlouhodobou Zivotnost a vysoky vykon v riznych prdmyslovych aplikacich.

Kartace obvodové GG Pomosazena ocel  Ocel Nerez
D) = MAX 1] 0,15mm 0,30mm 0,30mm GG53 M6
- 257 ART
mm mm RPM RBf Ref € Ref € Ref £
18 3 18000 12/96  GG21 3145*
25 5 18000 12/96 @ GG25 3146*
30 9 18000 12/96 @ GG32 0848
40 9 18000 12/96  GG42 0850 2502
40 12 18000 12/96 @ GG43 0851 0966
40 15 18000 12/96  GG44 0853 0967
50 12 15000 36/144 GG53 M6 3151*
50 9 15000 12/96 = GG52 0856 0855 2505
50 12 15000 12/96 = GG53 0857 0968 GG53 M6: vyrobeny z vysoce
odolného mosazi pokoveného
50 15 15000 12/96  GGbH4 0859 0969 ocelového dratu. Idedlni pro
50 18 15000 36/144 GG5H5 0858 cisténi pasove pily.
50 21 15000 36/144 GG56 0860
60 9 15000 12/96 =@ GG62 0862 0861 2508
60 12 15000 12/96  GG63 0863 0971
60 15 15000 12/96  GG64 0865 0972
70 9 15000 12/96 GG72 0868 0867 2510
70 12 15000 12/96  GG73 0869 0973
70 12 15000 B/6/48 BGGT3 0217
70 12 15000 12/96 supffngez 0999
70 15 15000 12/96 GG74 0871 0974

GG73 super nerez nerezové oceli pfiruby @ 30mm - 1-1/4".
* Ref 3145 @ 0,10mm - 0.004"; Ref 3146 @ 0,20mm - 0,008".
** Ref 3151 @ 0,30mm - 0.012".

APLIKACE

Odstranéni strusky, rzi a zbytkd z
povrchl jakéhokoli tvaru a materialu.
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VRTACKA
> Kartace obvodové

GG102 GG102 Nerez GG102 Liz

GG83 Mosaz

Obvodové kartace se stopkou, vyrobené z vysoce odolného kadefavého viakna s vysokou hustotou. Zarucuji
dlouhodobou Zivotnost a vysoky vykon v riznych primyslovych aplikacich. Vhodné k montazi na stacionarni
stroje a do obrabécich center.

Kartace obvodové GG Ocel Nerez Liz
D E wmax s 0,20mm 0,30mm 0,30mm 0,25mm
——— RPM 2z ART
mm  mm 2] ] Ref € Ref € Ref € Ref € Ref £
80 9 12000 12/96 GG82 0873 2513
80 9 12000 12/96 GG82 0854*
80 12 12000 12/96 GG83 0874 0976 0876
80 15 12000 12/96 GG84 0877 0977
100 9 10000 12/96 GG102 0875 0879 0979 0881 9635
100 16 10000 10/40 GG103 0882 0866
100 16 10000 B/6/48 B GG103 0219

* Nerez 0,20mm - 0,008”
Ref 0882, 0219 Pomosazena ocel

V8echny obvodové kartace fady GG mohou byt dodavany s OTVOREM 8 mm - 5/16” za stejnou cenu, minimalni odbér 120 ks.

Kartace obvodové GG-HEX

s rychloupinaci stopkou Ocel Nerez
D) E g 0,30mm 0,30mm
= MAX JIE - e
mm mm RPM B Ref € Ref £
50 9 6500 12/96 A GG52 HEX 0864 2506

N ) o GG52 HEX
Rada HEX disponuje Sestihrannou

stopkou 6,35 mm - 1/4”, ktera se

pfizplsobi jakémukoli typu vietena Gi

sklicidla a umoznuje rychlé upnuti.

* Rozdil mezi GG a G kol kartacu:
KartaCe GG jsou navrzeny pro naroéné pouziti pfi vy$Si rychlosti ota&eni. To vam umozni
dosahnout poZzadovaného vysledku v kratSim Case a s vySSi agresivitou. Mohou byt
namontovany i na pneumatické néstroje.

APLIKACE

Odstranéni strusky, rzi a zbytka z
povrchl jakéhokoli tvaru a materialu.
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VRTACKA

> Kartace obvodové

. G100B
G75 erez G75A

G40

Obvodové kartace se stopkou 6x21 mm - 1/4"x13 / 16”, s kadefavym vlaknem z pomosazené a nerezové oceli.
G75 -100 A-B Kartace z abrazivniho nylonu se stopkou 6x30 mm - 1/4”x1-1/4”. Maji dlouhodobou zZivotnost,
jsou lehké, nezanechavaiji Skrabance a nekorodui.

Kartace obvodové G Pomosazena ocel  Nerez
Li MAX (l]"’ AET 0,30mm 0,30mm
mm mm RPM B Ref € Ref £
30 4 6000  48/384 G30 0885
30 9 6000 12/96 G30 2504 NEW
30 4 6000 B/12/96 B G30 0220
40 5 4500  48/384 G40 0886
40 9 4500 12/96 G40 2512
50 5 4500  36/288 G50 0887
50 9 4500 12/96 G50 2514
50 5 4500 B/12/96 B G50 0218
50 5 4500 B/6/48 = B G50 0965
60 5 4500  24/192 G60 0888
60 9 4500 12/96 G60 2516
70 9 4500 12/96 G70 2518
75 7 4500  24/192 G75 0889
75 7 4500 B/12/96 @ BG75 0216
75 7 4500 B/6/48 B GT5 o970
80 9 4500 12/96 G80 2520
100 9 4500 12/96 G100 0890 0978 Kartace do vrtacky
100 9 4500 B/12/96 B G100 0205 fady G maji etiketu s
¢arovym kodem.
100 9 4500 B/6/48 B G100 0975

Kartace obvodové z abrazivniho nylonu

Li ,g PAl\)A( (ll:’ T Abrasit A80gr  Abrasit B 180gr
mm  mm as Ref £ Ref £
75 5 4500 241192  G75A- G75B 0609 0619
75 5 4500 B/6/48 BG75A-BG75B 0610 0620
100 5 4500 14/112  GLO0A-GI00B 0611 0621
100 5 4500 B/6/48 BGLOOA-BGL00B 0612 0622 J— NEW
APLIKACE

Odstranéni strusky, rzi a zbytk( zpracovani z povrcht libovolného tvaru a materialu. Rada G je vhodna pro
kutily. Idealni pro lehké prace tykajici se udrzby a ¢isténi.
G75-100 A-B Idealni na kamen, cihly, obklady, cement, dfevo a kovy.




VRTACKA E
> Kartace obvodové, lamelova kola a kola pro dokonéovani

SP8o RF75

RL30 RC50

SP Obvodové kartace s platnem, se stopkou 6x27 mm - 1/4”x1-1/8”. Mohou se pouzivat s abrazivni pastou
Dialux nebo bez ni (viz strana 63).

RL Lamely z abrazivniho platna. Stopka 6x40 mm - 1/4"x1-1/8”.

RC-RF Abrazivni houba s lamelami nebo bez nich. Stopka 6x35 mm - 1/4"x1-3/8”.

Obvodové kartace s platnem SP

D E ) Platno
— Hustota (E’ ART ——mm—
mm mm RPM 2] ] Ref €

80 10 4000 90 12/96 = SP80 0401
80 10 4000 90 B/6/48 B SP80 0402

Lamelova kola

D _E MAX ‘m./ ART A corundum 40 (A40) A corundum 60 (A60) A corundum 80 (A80)
T AL E’ Ref € Ref € Ref €
30 20 22800 10/80 RL30 0470
40 30 17100 10/80 RL40 0472 0473 0474
50 30 13700 10/80 RL50 0475 0476 0477
50 20 13700 10/80 RL50 0435
50 30 13700 B/6/48 B RL50 0410
60 30 12750 10/80 RL60 0478 0479 0480
80 30 8600 10/80 RL80 0436
80 30 8600 B/6/48 B RL80 0411
Kola pro dokoncéovani
D B uax ([.J, e Zrnitost A 150gr Jemna zrnitost Flap
mm mm RPM B Ref € Ref €
50 25 12000 25/100 @ RC50 - RF50 0416 0417
75 45 8000 10/80 @ RC75-RF75 0418 0419
100 45 6500 10/80 RC100- RF100 0420 0421

APLIKACE

SP Cisténi a lesténi Zeleznych a neZeleznych povrchd.
RL, RC, RF Dokoncovani a satinace zeleznych a nezeleznych
povrchu. 37
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VRTACKA
> Kartace obvodové copankové a vulkanizované

GZ71 GV70

GV50

GZ Obvodové kartace z vysoce odolné oceli, se stopkou. Agresivni diky copankim.
GV Obvodové kartace z pomosazené oceli v roztoku na bazi polyuretanu a s vyménitelnou stopkou. Jsou
zarukou dlouhodobé Zivotnosti a maximalni bezpecnosti pouziti.

Kartace obvodové copankové GZ Ocel

D) E S g 0,50mm
MAX 5B RS
Ref €

Z 292
mm mm mm RPM ﬁ’
70 10 15 15 20000 12/96 GzZ71 0300

70 10 15 15 6500 12/96 GZ71HEX 0318
70 10 15 15 20000 B/6/48 BGZ71 0301
70 10 15 30 20000 12/96 GZ72 0305

100 10 25 15 20000 12/96  GZ100 0302 GZ71 HEX
Kartace obvodové vulkanizované GV Ocel

D) E S F . 0,50mm
=z = 2 " MAX é‘,’, ART o

mm mm mm mm RPM Rff Ref €

50 8 12 10 15000 12/96 @ GV50 0790
60 8 17 10 15000 12/96 @ GV60 0791
70 8 22 10 15000 12/96 @ GV70 0792

Stopka 6x18 s Gchytem M10
+ 3 pary piirub @ 25-30-38 mm  12/9%6 ~ GV10 0789

Rada HEX disponuje $estihrannou

i stopkou 6,35 mm - 1/4”, ktera se

i pfizpUsobi jakémukoli typu vietena &i
skli¢idla a umoznuje rychlé upnuti.

APLIKACE

Odstranéni strusky, rzi a zbytkl z jakéhokoli typu povrchu. Kartace fady GV zajisti rovhomérné brouseni.



VRTACKA

Y

> Kartace hrncoveé a kdonicke

LEGENDA

LEGENDA

BALENI

Blistr Multi pack
napi. B/6/48 napr. 12/96
Jednotlivy blistr v krabici Multi pack 12

po 6 ks, pfipadné se ks, pfipadné se
sekundarnim obalem sekundarnim obalem
po 48 ks po 96 ks

POZNMAKY

VLAKNO

Ocel Nerez Mosaz Ocelovy
- . kord Liz
Pomosazena

ocel

Brusny Nylon
Brusné nylonové vlékna:
O.A. = oxid hlinity

C.S. = karbid kfemiku
Abrasit A: Oranzovy
brusny nylon (hrubost 120),
Abrasit B: Modry brusny
nylon (180 zmo), méné
agresivni

LIZ Kord Liz z pomosazené oceli se vyznaduje velmi vysokou

agresivni nez ocel 0,35 mm - 0,014”. Liz je uréen zejména pro

opracovani polomékkych materiald, jako je pryz.

39

Artikly s ¢ervenym referenc¢nim Cislem jsou ihned k dodani, u ostatnich se pocita s dobou dodani v délce 4 pracovnich tydnd
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VRTACKA
> Kartace hrncové

T50 Abrazivni Nylon
T50

T60 Nerez 170 Liz

T, TGZ Hrncové kartace se stopkou pro upnuti do vrtacky. Idealni na rovné povrchy. Jsou vyrobeny z vysoce
odolného kadefavého ocelového vlakna, pfipadné z copanku, které umoznuji agresivnéjsi zpracovani.

Kartace hrncové s

kadefavym vlaknem T Ocel Nerez Liz Abrazivni Nylon
D S yax @# 0,30mm 0,30mm 0,25mm  0,55mm 320gr
T < ART
L A A > | Ref € Ref € Ref € Ref £ Ref €
50 17 12000  12/96 T50 0650 0984 0652 0653
65 24 12000  12/96 T60 0654 0987
70 20 12000  12/96 T70 0655* 0986 0657 9634

70 20 12000 B/6/48 BT70 0211*
« 0,35mm - 0,014’

Kartace hrncové copankové Ocel

D S T 0,35mm TGZ70
S, vax o L

mm  mm 2] | Ref €

70 20 15 6500  12/96 TGZ70 0303
70 20 15 6500 B/6/48 B TGZ70 0304

Kartace hrncové rychloupinaci Ocel Nerez

D S ] 0,35mm 0,30mm
>, w8 ART

mm  mm RPM 2] ] Ref € Ref £

65 24 12000  12/96 T60 HEX 0656 0988
70 20 15 6500 12/96 = TGZ70HEX 0310

TGZ70 HEX

Rada HEX disponuje $estihrannou

i stopkou 6,35 mm - 1/4”, ktera se T60 HEX
i pfizplisobi jakémukoli typu vietena ¢i

i sklicidla a umozriuje rychlé upnuti.

APLIKACE
T Tézké prace pri odstrariovani natéru.
TGZ Agresivni odstranovani strusky, rzi a zbytka.



VRTACKA ﬁ
> Kartace hrncové

TE75
TE50

T50A T75B

TE Hrncové kartace s kadefavym vlaknem z pomosazené oceli.
T50-75 A-B Hrncové kartace z abrazivniho nylonu se stopkou 6x30 mm - 1/4”x1-1/4”: dlouhodoba zivotnost,
kartaCe jsou lehké, nezanechavaji Skrabance a nekoroduiji.

Kartace hrncové TE Pomosazena ocel Nerez
Li |\R/|§,\); :ll.ﬂ, P 0,30mm 0,30mm
mm mm 2] ] Ref € Ref £
50 17 4500 30/240 TE50 0660
50 17 4500  12/96 TE50 2522
50 17 4500 B/12/96 B TE50 0200
50 17 4500 B/6/48 B TE50 0980
75 25 4500 12/96 TE75 0661 2526
75 25 4500 B/12/96 B TE75 0202
75 25 4500 B/6/48 B TE75 0985
85 25 4500 B/6/48 B TE85 0227

Kartace hrncové z abrazivniho nylonu

D S MmAx g ART Abrasit A 80gr Abrasit B 180gr
mm mm RPM Ref €  Ref €
50 16 4500 24/192 = T50A-T50B 0613 0623
50 16 4500 B/6/48 BTS0A-BTS0B 0614 0624
75 24 4500 15120 = T75A-T75B 0615 0625
75 24 4500 B/6/4A8 BT75A-BT75B 0616 0626

Hrncové kartace z abrazivniho nylonu z fady TE maji etiketu s
i ¢arovym kodem.

APLIKACE

TE Lehkeé prace tykajici se udrzby a ¢isténi. Idealni pro kutily.
T50-75 A-B Idealni na kamen, krytinu, tasky, beton, dfevo a kovy.
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& VRTACKA
> Kartace koénickeé

€090 G

CZ95 G

CO, CZ S kadefavym vlaknem z vysoce odolné oceli nebo s copanky.
Diky konickému tvaru jsou vhodné k pfesné praci na nerovnych povrSich s hranami, profily a Stérbinami.

Kartace konické s

kadefavym vliaknem Ocel Nerez

D S 0,35mm 0,30mm
— = M Jg ART

mm mm RPM R Ref € Ref £

95 20 6500 12/96 CO%0G 0170 0941

95 20 6500 B/6/48 BCO90G 0212 0940
Kartace konické s copanky Ocel

D) S 0,35mm
L~ ART ~ ———

mm  mm RPM R Ref €

95 20 15 6500  12/96 CZ95G 0307
95 20 15 6500 B/6/48 BCZ95G 0306

APLIKACE

CO Udrzba, ¢isténi a odstrafiovani barvy
z nepravidelnych ploch.

42 CZ Udrzba, odstranéni strusky, rzi a
zbytkl ze zpracovani.



VRTACKA E

> Kartace stetcove

PODIVEJTE
SE NA VIDEO

MSP .
. E | 7 MsT -
& Taza Pennello
C DR End .
k] | L Yy [:u? Brush
L -,
i S H :
! H
S R . T i ;
wsc
o ™. Z = n° mazzetti / number of knots " Circolare
D Wheel .-

LEGENDA LEGENDA
BALENI VLAKNO

Blistr Multi pack Ocel Nerez Mosaz Liz Abrazivni
napf. B /6/48 napf. 12/96 - . ocelovy Nylon
Jednotlivy blistr v krabici  Multi pack 12 Pomosazena kord Viakna z abrazivniho
po 6 ks, pfipadné se ks, pfipadné se ocel nylonu:
sekundarnim obalem sekundarnim obalem O.A. = oxid hlinity

po 48 ks po 96 ks C.S. = karbid kfemiku

Abrasit A: oranzovy
abrazivni nylon
(zrnitost 120),
agresivnéjsi
Abrasit B: modry
abrazivni nylon

POZN MAKY ng;PétscT\?}] ?80)' méné

Neni-li uvedeno jinak, maji SIT Stétcové kartace pro vrtacky
stopku o rozmérech @ 6 mm - 1/4”.

Artikly s éervenym referen€nim ¢islem jsou ihned k
dodani, u ostatnich se pocita s dobou dodani v délce

4 pracovnich tydn
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VRTACKA
> Kartace stétcové

PL15 J— .

P6 P15 St

P25 ‘S/ \

spouzitim elektrického a pneumatického naradi.
PL15, PL20 St&tcové kartaée z pomosazené oceli s dlouhou stopkou. Vhodné k praci v hlubokych dutinach.
P6 Stétcovy kartad s vliaknem po celé délce. K Upravé pitesahu a opotiebeni se provadi zkraceni stopky.

Kartace stétcové s kaderavym vliaknem P Ocel Nerez

D] G B S L mAx ®# 0,15mm 0,30mm 0,15mm 0,30mm
— X7 ART
mm mm mm mm mm RPM B Ref € Ref € Ref € Ref €
4 55 6 10 65 20000 10 P6 2493
15 20 10 24 65 20000 12/96 P10 0800 0801 0953 0954
15 20 10 24 65 20000 B/6/48 =~ BP10 0955
18 22 15 24 65 18000 12/96 P15 0806 0807 0956 0957
18 80 15 24 122 18000 12/96 PL15 0825
22 18 20 27 70 18000 12/96 P20 0813 0814 0961 0962
22 80 20 27 129 18000 12/96 PL20 0826
28 18 25 27 70 18000 12/96 P25 0843 0820 0993 2495
35 18 30 30 72 18000 12/96 P30 0847 0822 0998 0981
Kartace stétcové s kaderavym vlaknem P Liz
D6 B 5 L wax BE S 0,17mm
2] ] Ref € Ref € Ref €
15 20 10 24 65 20000 12/96 P10 0804 0805 0802
18 22 15 24 65 18000 12/96 P15 0810 0811 0812
22 18 20 27 70 18000 12/96 P20 0817 0818 0819
28 18 25 27 70 18000 12/96 P25 0821
35 18 30 30 72 18000 12/96 P30 0823
0820, 0822 & viakna 0,35 mm
0801, 0806, 0813, 0825, 0826, 0843, 0847 Pomosazena ocel
P25 Liz

APLIKACE

Frontéalni prace zahrnujici odjehleni
otvor(, Udrzbu a ¢isténi obtizné
pristupnych povrchu.



VRTACKA E
> Kartace Stetcové

P24 HEX

PV22

PS30

PS Stétcové kartade z abrazivniho nylonu s velmi vysokou hustotou vidkna s moznosti montaze na CNC
stroje. K dispozici v rznych zrnitostech.

PV Stétcove kartace z vldkna z pomosazené oceli, v roztoku na bazi polyuretanu.

Jsou zarukou dlouhodobé Zivotnosti, maximalni bezpecnosti a lep&i pfesnosti pfi pouZziti.

Kartace stétcové rychloupinaci P-HEX Ocel Nerez
D G B S L 1] 0,30mm 0,30mm
_——— — MAX 252 ART
mm mm mm RPM H’ Ref € Ref €
28 18 24 27 81 4500 12/96 P24 HEX 0824 2496
Kartace stétcové vulkanizované PV Pomosazena ocel
0,30mm
ART —_—
Ref €

24 16 22 24 65 20000 12/96 = PV22 0793

Kartace stétcové z abrazivniho nylonu PS

b 6 B wax s [V
2] ] Ref €

27 18 30 27 68 4500 12/96 = PS30 0797

i -1/4”, ktera se prizpusobi jakémukoli typu vietena ¢i

Rada HEX disponuje Sestihrannou stopkou 6,35 mm
¢ skligidla a umozZriuje rychlé upnuti.

APLIKACE

PS Odhrotovani a dokon€ovaci z

Zeleznych a nezeleznych kova.

PV Dokoncovaci prace vyzadujici

rovnomeérné obrouseni a pfesné 45
definovanou pracovni plochu.
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VRTACKA

> Kartace Stétcové

PE15

PE25

P20A P20B

PE ététhvé kartace s vlaknem z kadefavé pomosazené oceli.
P20 A-B Stétcové kartace s vlaknem z abrazivniho nylonu. Vyznaduji se dlouhodobou Zivotnosti, jsou
lehké, nezanechavaji Skrdbance a nekoroduiji.

Kartace stétcové PE Pomosazena ocel Nerez
D) G B S L 1T 0,30mm 0,30mm
e LT L S| 5 ART
mm mm mm mm mm RPM R Ref € Ref £

18 22 15 24 65 18000 48/384 @ PE15 0794
18 22 15 24 65 18000 B/12/96 BPE15 0209
22 18 20 27 70 18000 48/192 @ PE20 0795
22 18 20 27 70 18000 12/96 = PE20 2528
22 18 20 27 70 18000 B/6/48 B PE20 0960
28 20 25 27 70 18000 48/192 @ PE25 0796
28 20 25 27 70 18000 B/12/96 BPE25 0210

Kartace Stétcové z abrazivniho nylonu

D G B S L MAX Abrasit A80gr  Abrasit B 180gr

mm mm mm mm mm RPM Ref € Ref €

22 21 22 22 74 4500 20/160 P20A - P20B 0617 0627
22 21 22 22 74 4500 B/6/48 BP20A-BP20B 0618 0628

2L ART
21

%ététcové kartace s vlaknem PE z abrazivniho nylonu maji etiketu s ¢arovym kédem.

APLIKACE
PE Lehké prace vztahujici se k udrzbé a ¢isténi.
P20A-B Idealni na kamen, cihly, krytinu, beton, dfevo a kovy.



VRTACKA E
> Kartace Stetcové

710/25

PF15
Flex 20

PF Stétcové kartage s kadefavym vliaknem z vysoce odolné oceli a s velmi vysokou hustotou viaken.
Maji tvar houby, a proto jsou vhodné k Cisténi vydutych prostor.

FLEX Diky dlouhé a pruzné stopce je vhodny k praci v hlubokych prohlubnich, které jsou obtizné
pfistupné a nerovné.

Ocel
0,30mm
Ref €
35 22 15 25 61 18000 12/96 PF15 @ 0831
50 18 20 25 65 18000 12/96 PF20 0832
60 18 30 30 72 15000 12/96 PF30 0833
23 22 15 22 61 18000 12/96 = 710/25 0834
30 22 15 25 65 18000 12/96 = 710/30 0835
40 22 20 35 72 18000 12/96 = 710/40 0836

Kartace stétcové ve tvaru houby

_ ART

Ocel
0,30mm
ART _—
Ref €
50 25 30 27 230 150 12000 12 FLEX20 0827
NAHRADNI DiLY PRO
50 27 12000 24 HLAVICI VE TVARU 0828
HOUBY
NAHRADNI DiLY -
30 12000 24/288 e 0829
APLIKACE

PF Autodilna - idrzba motor(.

FLEX Frontalni prace zahrnujici

odjehlovani otvort, udrzbu, cisténi 47
obtizné pfistupnych povrchd a dutin.



@ VRTACKA
> Kartace stétcové

P10 hrot 30°, z Pomosazené .5,
Oceli IG

P10 hrot, z Pomosazené Oceli s Q

P15 hrot, z Pomosazené
Oceli

P20 hrot, z Nerezu

Stétcové kartade s vlaknem z vysoce odolné kadefavé oceli a s velmi vysokou hustotou viaken.
Diky 90° hrotu jsou vhodné pro pfesné prace.

Kartace stétcové s hrotem Pomosazena ocel  Nerez
D 6 B S L wax AT 0,30mm 0,30mm
mm mm mm mm mm RPM H’ Ref € Ref €
10 23 10 25 105 20000 12/96 = PL10HROT 30° 0912 0952
12 23 10 25 105 20000 12/96 PL10 HROT 0842 0852
10 20 10 25 65 20000 12/96 P10 HROT 30° 0803 0808
12 20 10 25 65 20000 12/96 P10 HROT 0892 0872
18 22 15 26 65 18000 12/96 P15 HROT 0830 0838
22 18 20 27 69 18000 12/96 P20 HROT 0815 0816

PL10 hrot 30°, z Nerezu

PL10 hrot, z Pomosazené Oceli

APLIKACE

Odstranéni strusky, otfepl a natérd z vnitfnich a obtizné pfistupnych
povrcht. Idealni pro praci pfi vysokych rychlostech.
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VRTACKA E
> Kartace stétcoveé

PZ6 L

PZ19

PZ20

PZ30

Stétcové kartade z vysoce odolného ocelového dratu.
Velmi agresivni. Pracovni prdmér se méni v zavislosti na pouzitych otackach.

Kartace stétcové copankové PZ Ocel Nerez

D €] B S L MAX g 0,25mm 0,35mm 0,50mm 0,25mm 0,35mm
— —_————— X241 ART

mm mm mm mm mm RPM H’ Ref € Ref € Ref € Ref € Ref €

6 18 10 25 66 1 4500 10  Pz6 2489 2490

19 16 19 28 70 6 20000 12/96 Pz19 0837 0959

20 16 22 28 71 8 20000 12/96 Pz20 0839 0840 0841 0963 0964

30 16 28 28 73 12 20000 12/96 PZ30 0844 0845 0846 0982 0983

V8echny $tétcové kartaCe copankové jsou k dispozici na vyzadani s 0,15mm ocelovym dratem

APLIKACE

Frontalni prace spocivajici v intenzivnéjSim odjehleni
otvord, udrzbé a ¢isténi.
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& VRTACKA

> Mini kartace

msP .

MSC MST MSP st :
Y Taza Pegnsllo
Ul K

B Cup Brush %

MSsC

Circolare e

Wheel

Kompletni fada mini karta¢t vhodnych pro presné prace a modelarstvi.

Mini kartace
se stopkou @ 2,35mm - 3/32” Ocel

D G 1T 0,10mm
- MAXT I
mm mm N H’ Ref € Ref €
19 2,35 4500 10/100 MSC 3501 3502
12 2,35 4500 10/100  MST 3511 3512
8 235 4500 10/100  MSP 3521 3522
D] (€] YIN% ny Bila $tétina  Cerna $tétina Bavina Scotch-brite
— 292 ART
mm mm RPM R Ref € Ref € Ref € Ref £
22 2,35 4500 10/100 MSC 3503 3504 3505
25 2,35 4500 10/100 MSC 3506
12 2,35 4500 10/100 MST 3513 3514
8 235 4500 10/100  MSP 3523 3524
Ocel
17 0,10mm
Obsah 252 ART —
H’ Ref €

MSC + MST + MSP B/6/48 MINI KIT 0370

Ocel: k odstrariovani inkrustaci a ¢isténi.

Mosaz: k leSténi.

Bilé a ¢erné Stétiny: k odmastovani prostfednictvim pasty.
Bavlna: k le$téni prostfednictvim pasty.

Scotch-Brite: k satinaci a pfipravam svard.

APLIKACE

Pro kutily, modelare a k dokonéovani na formach.
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VRTACKA ﬁ
> Sada kartacu

SUPER 5 BOX ABRASIT BOX HEX

Box SUPER 5 Praktické sady obsahujici 8 kust od kazdého druhu nejpouzivanéjsich kartacu do vrtacek.
Box misto Abrasit Sada obsahujici 20 vybranych kartact (2 ks od kazdého typu), vyrobenych z abrazivniho
nylonu. Karta€e maji dlouhodobou Zivotnost, jsou lehké, nezanechavaji Skrabance a nekoroduiji.

Box HEX Sada obsahujici 12 vybranych kartacu (4 ks od kazdého druhu) s rychloupinaci Sestihrannou
stopkou 6,35mm - 1/4” pro snazSi upnuti a ¢asovou Usporu pfi nastavovani.

Sada kartacu do vrtacky

Pomosazena ocel  Abrazivni Nylon

Abrasit A (80gr)
o 0,30mm Abrasit B (180gr)
Ref € Ref €
8 G50 (Ref 0887) + 8 G60 (Ref 0888) + 8 TE50 118 SUPERS  ooc
(Ref 0660) + 8 TE75 (Ref 0661) + 8 PE20 (Ref 0795) 40ks
2 G75A (Ref 0609) + 2 G75B (Ref 0619) + 2 G100A o
(Ref 0611) + 2 G100B (Ref 0621) + 2 T50A (Ref 0613) + 118 ABRASIT 0645
2 T50B (Ref 0623) + 2 T75A (Ref 0615) + 2 T75B 20ks
(Ref 0625) + 2 P20 A (Ref 0617) + 2 P20B (Ref 0627)
Sada HEX Ocel
17 0,30mm
Obsah = ART ——————————
2] Ref €
4 GG52HEX (Ref 0864) + 4 TBOHEX (Ref 0656) 118 BOX HEX 0897
+ 4 P24HEX (Ref 0824) 12ks
Sada CLEPSYDRA
[17]
Obsah 257 ART Ref €
2]
5 Clepsydra Ocel (Ref 0880) + 1 Clepsydra -
Nerez (Ref 0891) + 1 Clepsydra Mosaz (Ref 1/8  CLEPSYDRA 0338
0883) 8ks*

+ 1 Clepsydra Nylon (Ref 0893)

* Na vyzadani je k dispozici 20 prospektl s kody:

06006198 prospekt Clepsydra v italstiné

08003065 prospekt Clepsydra v anglictiné

06006141 prospekt Clepsydra v fectiné BOX CLEPSYDRA
08003069 prospekt Clepsydra ve francouzstiné

08003070 prospekt Clepsydra ve Spanélstiné

APLIKACE

Vhodné pro lehkou udrzbu a &iéténi. P
Idealni na kamen, cihly, krytinu, beton, Sady kartact maji etike- :

drevo a kovy. tu s ¢arovym kédem. ‘ 51
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STOLNi KOTOUCOVA BRUSKA

> Kartace obvodove

PODIVEJTE
SE NA VIDEO

TECHNICKE VYKRESY
7
—
el T,
7=
. n° mazzetti —
" number of knots
LEGENDA LEGENDA
7 4 ’
2LV BALENI VLAKNO
Jednotlivé baleni Blistr Multi pack Ocel Nerez Mosaz LIZ Abrazivni
napt. 1/10 nap¥. B/6/48 napf. 5/40 - . Ocelovy nylon
Jednotlivé baleni, piipadng  Jednotlivy blistr v krabici Multi pack 5 Pomosazena Kord Vlakna z abrazivniho
se sekundarnim obalem po 6 ks, pfipadné se ks, pfipadné se ocel nylonu:
po 10 ks sekundarnim obalem po sekundarnim obalem O.A. = oxid hiinity
etk PoA0KS 8ESRA=MKI?:@%:22?\I/‘:# zma
keramika

PFi stejném vnéjSim primeéru Ize u rdznych fad kartacd ziskat az 67 % vlaken navic. Vysoka hustota vlaken
se projevuje vetsi agresivitou a delSi Zivotnosti kartace (viz strana 60).

Kord Liz umozriuje docilit vysoké pruznosti a rizného typu
zpracovani v zavislosti na vyvijeném pfitlaku.

Je idealni k opracovani pryze, je vSak vhodny pro vSechny typy
povrch(.

Artikly s éervenym referenénim cislem jsou ihned k dodani, u
ostatnich se pocita s dobou dodani v délce 4 pracovnich tydnu



STOLNi KOTOUCOVA BRUSKA ﬁ
> Kartace obvodové

4153 Nerez 4183 6153

Obvodové kartaCe s kadefavym viaknem z vysoce odolné oceli, s velmi vysokou hustotou viakna.

Obvodové kartace fady 3000, 4000, 6000** Ocel @ Toce " Nerez

T 0,20mm 0,35mm 0,50mm 0,30mm 0,30mm

Ref € Ref € Ref € Ref € Ref £ m
100 15 18 28 16 6000 1/36 3102 0048 0050 0051 0911
100 20 18 28 16 6000  1/36 _ 3103 0053 9111
125 17 30 28 16 6000 1/32 3122 0049 0054
125 17 30 28 16 6000 B/6/48 B3122 0915
12525 30 28 16 6000 1/32 _ 3123 9119 0055 0056 0914
150 20 32 38 KITmm 6000 1116 4152 9125 0058 9128 9129
150 20 32 38 KITmm 6000 B/6/48 B4152 0920
150 20 32 38 KiTinch 6000 1/16 4152 9058
150 27 32 38 KITmm 6000 1/16 4153 0059 0060 0061 9134 0916
150 27 32 38 KITmm 6000 116 (03 0996
150 27 32 38 KTinch 6000 1/16 4153 9060 9916
150 35 32 38 KITmm 6000 1/16 4154 0064
150 25 25 58 KITmm 6000 1/16 6153 * 0065
180 20 47 38 KITmm 6000 1/10 4182 0067 9152
180 27 47 38 KITmm 6000 1/10 4183 9155 0068 0069 9158 0917
180 25 30 58 KITmm 6000 1110 _ 6183 0071
200 23 47 38 KITmm 6000 110 4202 0072 9176 9177
200 23 47 38 KiTinch 6000 110 4202 9072
200 29 47 38 KITmm 6000 110 4208 0073 0074 0075 9182 0921
200 29 47 38 KITmm 6000 1/10 4208 0997
200 29 47 38 KiTinch 6000 1/10 = 4203 9074 9921
200 36 47 38 KITmm 6000 1/10 4204 0078 9188
200 30 40 58 KITmm 4500 1/10 6203 0079 0080 9194 0922
250 30 65 58 KITmm 3600 2 6253 0082 0083 0923
250 30 65 58 KiTinch 3600 2 6253 9082 9923
250 38 65 58 KITmm 3600 2 . 6254 0085
Obvodové kartace rady 3000, 4000 Liz
4153 super nerez: piiruba @ 86mm - 3-3/8”
ART 0,25mm 4203 super nerez: piiruba @ 106mm - 4-1/8”
Ref € Ref € * Verze s mosaznym viaknem neprodukuji jiskry

125 25 30 28 16 6000 1/32 3123 9638 o P steiném pruméru mé fada 6000 50 % vidken vice &
150 27 32 38 KTmm 6000 1/16 = 4153 0063 9639 i proprimyslo ot
200 29 47 38 KTmm 6000 1/10 4203 0077 9640

APLIKACE

Odstrariovani otfepu, satinace a
lesténi povrchi jakéhokoli tvaru az
jakéhokoli materialu. 53
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STOLNi KOTOUCOVA BRUSKA

> Kartace obvodové s velkou tloustkou

10305 RW 6152

10000 12000 Obvodové kartace s kadefavym ocelovym viaknem. Nové fady 10-12000 maji vySSi hustotu,
mensi pfesah a pfiruby o vétSim priméru. Tyto vlastnosti zajistuji vétsi agresivitu a del$i Zivotnost.

RW Kord LIZ dodava vysokou odolnost, pruznost a moznost ziskani rliznych typ povrchové Upravy v
zavislosti na vyvijeném pfitlaku.

Obvodové kartace rady 10-12000 Ocel Nerez

F MAX g” ART 0,35mm 0,50mm 0,30mm
Ref € Ref € Ref €

mm mm mm mm mm RPM B

250 45 35 100 80 3600 1 10255  0095*

250 45 35 100 100 3600 1 10255 9210

300 35 60 100 30 3000 1 10302 0086 0087 0924
300 42 60 100 30 3000 1 10303 0089

300 56 60 100 2"+2ch 3000 1 10305 9234*

300 56 60 100 100 3000 1 10305 9235

350 50 85 120 30 2400 1 12354 9258 9259

* Ref 0095 e 9234 Dynamické vyvazeni G 6,3 - 1ISO1940.
Obvodové kartace rady 10-12000 jsou k dispozici také ve verzi mosaz a LIZ -nerezova ocel.

Obvodové kartace RW Liz

D E S C 1] 0,17mm
D E s e i RSO
mm mm mm mm as Ref £

140 32 20 58 6000
150 18 25 58 6000
150 43 15 77 6000
160 45 20 77 6000
200 44 29 100 6000
230 55 25 100 6000

RW 6144 9603
RW 6152 9606
RW 8154 9609
RW 8165 9611
RW 10204 9619
RW 10236 9624

JEIE G QNI ) IS U (UK G NI ) NIEN

Na vyzadani jsou k dispozici priméry od 100 do 230 mm v riznych konfiguracich.
Vyzadejte si hlavni katalog, kde se nachazi kompletni sortiment.

APLIKACE

10000 12000 Odstrariovani otfept, satinace a
lesténi povrchi jakéhokoli materialu a tvaru.

RW Odstrariovani otfepu, satinace

a mechanické moreni. Liz je idealni k protektorovani
pneumatik a pro gumarensky pramysl.



STOLNi KOTOUCOVA BRUSKA ﬁ
> Kartace obvodové

CE4153 CE4203

Obvodove kartaCe s kadefavym vlaknem z pomosazené oceli.
Rada CE obsahuje leh&i kartaCe s menSi hustotou dratu.

; . Pomosazena
Obvodové kartace CE ocel
0,30mm
ART —
Ref €
100 17 25 13 6000 5/40 CE100 0703
100 17 25 13 6000 B/6/48 BCE100 0214

100 23 19 28 16 6000 540  CE3103 0704
100 23 19 28 16 6000 B/6/48 B CE3103 0705
120 15 35 16 6000 540  CE120 0708
120 15 35 16 6000 B/6/48 BCE120 0215
125 20 32 28 16 6000 540  CE3122 0709
125 20 32 28 16 6000 B/6/48 B CE3122 0710
150 18 32 38 KITmm 6000 B/6/48 B CE4151 0101
150 18 32 38 KITmm 6000 520 « CE4151 0713
150 20 32 38 KITmm 6000 520 @ CE4152 0714
150 20 32 38 KITmm 6000 B/6/48 B CE4152 0715
150 25 32 38 KITmm 6000 4/16 = CE4153 0719
180 22 47 38 KITmm 6000 4/16 ~ CE4183 0716
200 22 47 38 KITmm 6000 2 CE4202 0722
200 30 47 38 KITmm 6000 2 CE4203 0721
225 32 60 38 KITmm 6000 1 CE4225 0724
250 32 47 38 KITmm 6000 2 CE4253 0723

APLIKACE

Odstrariovani otfepu, satinace a lesténi povrchu jakéhokoli tvaru a z jakéhokoli materialu. Jsou vhodné pro méné
tézké a dlouhodobé prace, nez je tomu u fady Tech.
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STOLNi KOTOUCOVA BRUSKA
> Kartace obvodové

4153 6151 0.A. CC150

CC100

Obvodové kartace z abrazivniho nylonu jsou vhodné pro jakykoli typ kovového i nekovového povrchu.
Obvodové kartace z keramického abrazivniho nylonu: fezani je 3 az 5krat rychlejSi nez u tradicnich
abrazivnich vlaken, samoostfeni, dokon¢ovani tvrdych kovovych povrchu.

C.S. CS. O.A. Keramika
1mm 180gr  0,5mm 500gr 0,25mm 800gr 0,55mm 320gr
Ref € Ref € Ref € Ref €

Obvodové kartace z abrazivniho nylonu
D] E S C F MAX ‘[T’.

ART

mm mm mm mm mm RPM Ei

80 15 15 10 10 4000 1/24 = 1080 @ 0692

150 25 30 38 KITmm 6000 1/16 =~ 4153 0062
150 15 25 222 9000 6/24 =~ 6151* 2501 2503 2509
200 25 45 38 KITmm 6000 1/10 =~ 4203 0076

Obvodové kartacky pro stroje na vyrobu kliéca  Ocel  Abrazivni Nylon

D] E S C T 0,30mm 1mm 180gr °
— N él’./ ART e 1080

mm mm mm mm RPM B Ref € Ref €

55 13 10 10 4000  4/36 1050 0690
75 9 16 10 4000 @ 4/24 C75 0691
80 15 15 10 4000  1/24 1080 0692
100 6 25 13 4000 4/12 C100 0693

Abrazivni nylon U kazdé aplikace davejte pozor na doporu¢enou rychlost otaceni: viz tabulka 2 na str. 10
C75, C100 Pomosazena ocel; 1080 Nejpouzivanéjsi kartac u stroji na odstranéni otfepd u klica.

Vice informaci o kompozitnich kartacich, provoznich parametrech a o keramickém abrazivnim viaknu
ziskate, pokud si vyzadate kopii hlavniho katalogu spole¢nosti SIT.

*6151 Abrazivni Na vyzadani jsou k dispozici dalsi typy a rozméry vlakna a abrazivnich zrn

Obvodové kartaée kompozitni Keramicky Abrazovni Nylon ‘ﬂ
D F E S T 1mm 80gr 1mm 120gr 1mm 180gr
mm mm mm mm Ref € Ref € Ref €
102 16 12 25 10000 1 CC100 0594 0595
152 51 25 32 3600 1 CC150 0593 0596 0597
Ostatni kartace s keramickym abrazivnim vlaknem, uréené k odjehlovani v obrabécim centru, jsou k @ @ @
dispozici v kategorii ,Kotouce® na str. 60 a v kategorii ,Kartace trubkové na odjehleni* na str. 75 a v
kategorii ,Technicka feSeni* na str. 104.

APLIKACE

Qdstrarniovani otfepu, lesténi a rustifikace povrcht
jakéhokoli tvaru, vyrobenych z jakéhokoli materialu.
Odstrafiovani prasklinek, drazek a stop po
frézovani, odjehleni ozubu (profil ozubeni), zaobleni
hran, povrchova Uprava tvrdych kovu.



STOLNi KOTOUCOVA BRUSKA
> Kartace obvodové

Y

U5202
U3152 ‘ (aly)
IR (:¥:
-.,.7u,"n£f§§i'2'm
Obvodové kartace copankové z ocelového dratu pro tézké prace pfi vysokych rychlostech otaceni. 1 ”
Kartace obvodové copankové Ocel y
D E S C F 1T 0,50mm 0,80mm
— — MAX S I1E e
mm mm mm mm mm RPM  Bf Ref € Ref £
150 18 30 32 16 24x2 9000 1/16 U3152 0511 0512
150 30 30 32 16 24x3 9000 1/16 = U3153 0513 0514
200 30 43 50 20 32x2 9000 1/10 U5202 0524 0525
200 40 43 50 20 32x3 9000 1/9 = U5203 0526 0527
200 30 23 77 25 40x2 9000 1 Us202* 2198
200 40 23 77 25 40x3 9000 1 U8203* 2199
250 14 48 77 25 40 4500 1 U8250 0528
250 30 48 77 25 40x2 4500 1 U8252 0530 0531
250 40 48 77 25 40x3 4500 1 U8253 0532 0533

* U8202, U203 Velmi vysoka hustota vldken (+ agresivita + Zivotnost).

Kotouce copankové Ocel ‘
Z

1T 0,50mm
2 NS L L
Ref €

RPM B
250 16 44 2°+6ch 50 3600 1 U10250 0568

300 14 53 83+2ch 64 3600 5 U12300 2153

APLIKACE

Odjehleni a agresivni mechanické moreni.
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@ STOLNi KOTOUCOVA BRUSKA

> Rlzné
RP KIT mm
L '
Turtlebore 2”+6¢h
RL 100 F2” RP KIT inch

Redukce pro obvodové a hmcoveé kartace s kadefavym viaknem nebo copankové. Plastové nebo ocelové, na
klinek.

Redukce

RaDA - _F_ :E”/ ART Ref £ RADA - _F_ :ll"/ ART Ref €
mm mm 2] ] mm mm B
Mi4M10 M14 M0 1  MI10/M14 1059 U8-10000 77 16 2 8ORL16 1057
B w s mww o UONT B :wam o
HRNGI 299 127 2 2aRPWR™ 1060 U8-10000 77 30 2 80RL30 1037
U3000 32 16 2 UB0RPI6* 1040
3000 28 8 2 I 1017 U3000 32 22 2 UB30RP22* 1041
3000 28 10 2 ey 1018 U3000 32 16 2 UB30RL16 1024
gggg zg g 2 ;(?:PL 11; ig;g U3000 32 20 2 UB0RL20 1025
U5000 50 20 2 UBORL20 1028
gggg ;g 12 2 33(?:; 11§* 18?3 U5000 50 28 2 US0RL28 1029
10000 100 25 2 RLIOOF25 1058
3000 28 18 2 WUESER 1021 10000 100 70+2ch 2 RL100F70 1070
3000 28 220 2 2 RelEEely 1022 10000 100 80+2ch 2 RL100F80 1051
jggg §2 fg ; 43(?:; 12: igj‘z 10000 100 83+2ch 2 RL100F83 1052
T . 10000 100 2"+6ch 2 RL00F2” 1050
12000 120 80+2ch 2 RL120F80 1047
000 38 2 2 DRy 10%6 12000 120 83+2ch 2 RL120F83 1046
4000 38 254 2 KCHERURY 1015 12000 120 50 2 RL120F50 1049
4000 38 32 2 40RL32 1013 12000 120 2"+6ch 2 RL120F2" 1048
4000 38 25°20-16 5 " RPKIT = 055 Jak ?Y,OII,t rvedUkc' —
mm mm Vne'j;::'t %%uemer Minim(?tl\?cl) r[:Jrumer
w0 38 Je¥s 2 RPKIT 05 (D) ;/Omm F) : E;nm
(ngfioky) 4 16 2 40RP16* 1056 75 6.5
6000 58 16 2 60RL16 1030 100 10
6000 58 20 2 60RL20 1031 150 13
6000 58 25 2 60RL25 1032 200 16
6000 58 254 2 60RL1” 1033 250 20
6000 58 30 2 60RL30 1034 300 20
6000 58 38 2 60RL38 1014 350 32

58

* Plastové snizeni



STOLNi KOTOUCOVA BRUSKA @

> Kotouce

TECHNICKE VYKRESY

LEGENDA LEGENDA

Jednotlivé Multi pack Ocel Nerez Mosaz Ocelovy Abrazivni
aleni napf. 5/40 Pomosazena kord Liz  nylon

napi. 1/10 Multi pack 5 Nylonové brusné vikna:

Jednotlivé baleni, ks, pfipadné se ocel 0.A. = Oxid hlinity

pfipadné se sekundarnim sekundarnim obalem C. S. =Karbid kiemiku

obalem po 10 ks po 40 ks CERAMIC = keramicke

abrazivni zmo

Nylon PPL.BO BESSEMER TAMPICO

Bila vinita vinité tenky drat v Rostlinnych vidken
Polypropylen nizkém procentu
uhliku

POZNMAKY

Artikly s éervenym referenénim ¢islem jsou ihned k dodani, u

Kotouce 60/... +50 % hustoty v porovnani s 40/...
Kotouce 80/... +100 % hustoty v porovnani s 40/...
VETSI HUSTOTA = VYSSI AGRESIVITA

+100%{)

Ret. 1461 +50% @)
Ref. 1462

Ref. 1522

Ref. 1542
- 60/ 40/..n >0

HHUSTOTA-AGRESIVITA




@ STOLNi KOTOUCOVA BRUSKA
NEW

> Kartace obvodové Copper Center

ccws3”

cow2 ccw2” ccw2”

ccw1,5”
ccw1”

Obvodové kartace Copper Center CCW maji uzky profil, vysokou hustotu vlaken a dokonalou konstrukéni
symetrii, a proto se daji upnout bud jednotlivé, anebo spole&né na stopku &i vieteno Cislicové Fizeného
obrabéciho centra.

Kartace obvodové Copper Center Ocel Nerez

D) E S F MAX m 0,20mm 0,35mm 0,15mm 0,35mm
mm mm mm mm RPM H’ ART Ref € Ref € Ref € Ref €
381 9 9 952 20000 2/16 CCWA1.5” 5000
50,8 10 12 12,7 20000 2/16 = CCW2” 5001 5002 5007
635 16 18 12,7 20000 2/16 CCW2.5” 5003 5004
76,2 18 25 12,7 20000 2/16 = CCW3” 5005 5008 5009

76,2 18 24 1588 20000 2/16 ~CCW3” 5006

Kartace obvodové Copper Center

z abrazivniho nylonu C.S.

D E S MAX 17 0,55mm 120gr 0,90mm 180gr 0,55mm 320gr
—— S5 S ART

mm mm mm mm 2] ] Ref € Ref € Ref €

381 8 6 12,7 20000 2/16 CCW1.5” 5020

50,8 10 12 12,7 20000 2/16 = CCw2” 5021 5022

50,8 10 11 15,88 20000 2/16 = CCWw2” 5023 5024

635 12 18 127 20000 2/16 CCW2.5" 5025 5026

63,5 12 17 15,88 20000 2/16 CCW2.5" 5027 5028

76,2 14 25 12,7 20000 2/16 = CCW3” 5029

1016 16 24 30 6000 2/16 = CCW4” 5030
Kartace obvodové Copper Center kompozitni Keramicky Brusny Nylon ﬁ

D E S MAX 1mm80gr  0,70mm 120gr 0,90mm 180gr  0,55mm 320gr
mm mm mm mm RPM E’ ART Ref € Ref € Ref £ Ref £
254 5 5 635 20000 2/16 ~CCW1” 5010

31,75 6 8 6,35 20000 2/16 CCW1.25” 5011

381 8 6 12,7 20000 2/16 CCW1.5” 5012 5013

50,8 10 12 12,7 20000 2/16 ~CCW2” 5014 5015 5016 5017

76,2 14 25 12,7 20000 2/16 ~CCW3” 5018 5019

APLIKACE

Cisténi a odjehleni hran nebo obtizné pristupnych
oblasti, jako jsou malé otvory, Stérbiny, vyfezané

60 drazky, jemné odjehleni Iékarskych nastroji a
ozubenych kol.



STOLNi KOTOUCOVA BRUSKA E
> Kotouce

16/150 25/150
14/100

K -

25/250

Kotouce/jednotlivé prvky kartace jsou k dispozici v riznych variantach material(l a velikosti.

Kotouce s otvorem 6->25mm - 1/4”->1" Ocel Nerez

D E F MAX 17 BESSMER 0,15mm 0,20mm 0,30mm 0,30mm
_— <327 ART

mm mm mm RPM RBff Ref £ Ref € Ref € Ref € Ref £

30 5 6 12000 24/288  6/30 0829

40 5 10 18000 10/120 10/40 1400

50 5 10 15000 10/120 = 10/50 1401

60 5 10 15000 10/120 = 10/60 1402

100 5 16 6000 10/80 @ 16/100 1404 1403

100 8 25 6000 10/80 @ 25/100 1409 1408

120 5 16 6000 10/80 @ 16/120 1406

120 8 25 6000 10/80 = 25/120 1410

150 5 16 6000 10/40 = 16/150 1407

150 8 25 6000 10/40 = 25/150 1413 1412

200 8 25 4500 10 25/200 1421 1415 1416 0907 1418

250 8 25 3600 10 | 25/250 1423 1422

Nylon PPL.BO

D E F max 0s 0,80mm 0,35mm

— 22 ART
mm mm mm RPM Bf Ref € Ref € Ref €

80 5 14 6000 6/72 14/80 1999

100 5 14 6000 6/48 14/100 2000

120 5 14 6000 6/48 14/120 2001

150 8 25 6000 10/40 25/150 1414
200 8 25 4500 10  25/200 1419 1420
250 8 25 4500 10  25/250 1424
APLIKACE

Jemné brouseni, satinace a lesténi povrchi jakéhokoli tvaru a z jakéhokoli materialu.
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& STOLNi KOTOUCOVA BRUSKA
> Kotouce

312/300

60/200 309/200 309/200
40/150

Kotouce/jednotlivé prvky kartace jsou kromé variant uvedenych v tabulce (pf. kotou¢ 300 se zrnitosti 180)
k dispozici v riznych variantach materiali a velikosti.

Kotouce s otvorem 40—>60mm - 1-5/8”—>2-3/8” Ocel Nerez Liz

MAX ég, T 0,35mm 0,50mm 0,20mm 0,25mm

RPM R Ref € Ref £ Ref £ Ref £ Ref £
150 9  40-16* 6000 5 40/150 1426 0918 1430
200 9  40-16* 6000 5 40/200 1433 1434 0908 1437
200 9 60 6000 5 60/200 1466 1467 1468

Abrazivni Nylon

1,4mm 80gr  0,6mm 120gr 1mm 180gr

ART
Ref € Ref € Ref £
100 5 16 6000 1  16/100 1405
150 9 406" 6000 1 | 40/150 1431
200 9 4046 6000 1 | 40/200 1438
200 9 60 6000 1 | 60/200 1519 1521 1522 , ‘
200 9 80 6000 1 | 80/200 1461 o At
250 9 4046" 6000 1 40/250 1439
250 9 60 6000 1 | 60/250 1542 pbrazivi nylon U kads
250 9 80 6000 1 80/250 1462 aplikace dévejte pozor na

doporu¢enou rychlost
otaceni: viz tabulka 2 na

Ocel str. 10.

0,35mm

Ref €
309/200 1440
300/250 1447
312/300 1448
316/350 1455
316/400 1456

ART

200 9 86 36 508 4500
250 9 86 61 508 3600
300 11 106 72 50,8 3000
350 15 156 73 508 2500
400 15 156 98 50,8 2000

alalalala

Abrazivni Nylon

1mm 80gr  0,6mm 120gr 0,6mm 320gr 0,5mm 500gr

ART
Ref € Ref € Ref € Ref €
200 9 86 36 50,8 4500 1 309/200 1441 1442 1445 1446
300 1 106 72 50,8 3000 1 312/300 1449 1450 1453 1454

APLIKACE

Lehké brouseni, satinace a lesténi povrchi jakéhokoli typu. Kotouce z abrazivniho nylonu jsou uréeny i k moreni a rustifikaci.
Serie 300 brouseni, satinace a lesténi povrchl jakéhokoli typu.

62 Ocel: doporuceno pro agresivni a dlouhodobéjsi aplikace.
Abrazivni nylon: vhodny na jakykoli typ kovového ¢i nekovového povrchu.



STOLNi KOTOUCOVA BRUSKA ﬁ
> Kartace obvodové

RC175 SP150

RF150 ] z

RC Lamely z platna a abrazivni houby.
RF Abrazivni houba.
SP Obvodové kartaCe ze stfedné mékkého platna pro pouZiti na jakémkoli povrchu.

Kola pro dokoncéovani

D) = I MAX <[|’|, T Zrnitost A 150  Jemna zrnitost Flap
2]

mm mm mm RPM Ref € Ref €
150 25 32 3200 10 RC150-RF150 0422 0423
175 45 50** 3200 3 RC175-RF175 0424 0425
200 50 76** 3200 3 RC200-RF200 0428 0429

RC Viz adaptéry U3000 (*), U5000 (**), UB000 (***)

Obvodové kartace s platnem

D E = 1]
— = MAXistota Ei ART  Ref €

mm mm mm RPM
150 12 16-20 4000 160 10  SP150 0405

150 12 16-20 4000 160  B/6/48 B SP150 0404
200 12 20 4000 230 10 SP200 0406
250 12 25 4000 300 10 SP250 0407

Abrazivni pasta pro obvodové kartace s platnem

17
Popis 227 ART Ref £
2] ]
. Cexo il DIALUX
Abrazivni pasta k lesténi kovu 1 BILA 0408
Abrazivni pasta k extra povrchové Upravé 1 DIALUX 0409
materiald MODRA
APLIKACE

RF, RC Dokondéovani a satinace, odstranéni oxidu z plo$nych spoj,

matovani povrchil z plastu, stejnomérné dokonéovani hliniku, mosazi

e nerezu.

SP Cisténi a le$téni Zeleznych a neZeleznych povrchl abrazivnimi 63
pastami Dialux.



@ LESTICi BRUSKA

> Valcove kartace pro lestici brusky

PODIVEJTE
SE NA VIDEO
www.sitbrush.tv/w1
TECHNICKE VYKRESY
T f
' [ [ ls ; F
|: | 1 I3 T
’Zr D c 2
T = s :
R v
l. ' |.| L
E D D
LEGENDA LEGENDA
BALENI VLAKNO
Jednotlivé
@ baleni B ... L
napft. 1/6
Jednotlivé baleni, pfipadné
se sekundarnim obalem Pomosazena Nerez Liz Brusn)’( TAMPICO
pobks ocel ocelovy  Nylon Rostinne
kord V\?Knazabrazivnihova m°
z nylonu: »
POZNMAKY &8 o amica
Valcové kartace pro lestici brusky jsou idealni k odstrafiovani graffiti nebo natérli ze zdi a dfeva.

PODIVEJTE
SE NA VIDEO

sitbrush.tv/iwalll

Abrazivni nylon

U kazdé aplikace davejte pozor na doporucenou rychlost ota¢eni! U plastu a dfeva je idealni pracovni rychlost
15-20 m/s - 2900-3900 ft/min. U kovovych povrcht je optimalni pracovni rychlost 30 m/s - 5800 ft/min. (Viz
tabulka 2, str. 10).

Artikly s ¢ervenym referenénim cislem jsou ihned k dodani, u ostatnich se pocita s dobou dodani v délce 4
pracovnich tydni
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LESTICi BRUSKA @
> Valcové kartace do stroju Makita

N Il': I: ils
Ref 0786 Ref 0781 E )

; :

\ i

e
-
o

Valcové kartace do lesticich brusek typu Makita 9741.

Valcové kartace s vysokou hustotou Abrazivni Nylon Ocel Liz
D S E F T 1,5mm 46gr 1,5mm 60gr 1,5mm 80gr 0,30mm 0,25mm
MAX 518 RSN g g g

- SVZ
mm mm mm  mm RPM i’ Ref € Ref € Ref € Ref € Ref £
100 18 115 12,8+2ch 3500 1/6 RSM 0781 0775 @

100 21 115 12,8+2ch 3500 1/6 RSM 0777 0776 0786

Valcové kartace stétickoveé
100 21 115 12,8+2ch 3500 1/6 RSM 0773 0772 0771

Ref 0772

PODIVEJTE
SE NA VIDEO

EiE EiE

sitbrush.tviw2
sitbrush.tv/wood1

APLIKACE

Vhodné k satinaci, lesténi, rustifikaci
Zeleza, kamene, mramoru a dreva.
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& LESTICi BRUSKA
> Valcové kartace do stroju Festool

Ref 1387 §I, 'I' : .I I; !is .
1

Ref 1386

Valcoveé kartace do kartacovacich a satinovacich strojli typu Festool.

Valcové kartace Pomosazend ocel  Abrazivni Nylon
D] S E F 0,30mm 1,4mm 80gr

D S B _F  wax i BEE g
mm mm mm mm RPM R Ref € Ref £
150 20 85 16-30 6000 1 RSF 1387 1386

PODIVEJTE
SE NA VIDEO

>

sitbrush.tviwalll

PODIVEJTE
SE NA VIDEO

66 >

sitbrush.tv/wood1




LESTICi BRUSKA E
> Valcové kartace do kartacovaciho stroje Flex

:,r'rlrl "-' i
Ref 1371 Ref 1359 I rls

o

Valcové kartace do kartacovacich a satinovacich strojli typu Flex, k dispozici v riznych variantach materialu.
Montaz na uhlové brusky &i vrtaCky pomoci pfislusnych adaptaénich hfideli.

Valcové kartace s vysokou hustotou Abrazivni Nylon
D] S = F MAX & 1,6mm 46gr  1,5mm 6gr  1,4mm 80gr
——— <37 ART
mm mm mm mm RPM Rff Ref € Ref € Ref £
100 20 70 19+4ch 5700 1/6 RSF 1369 1388 1370 New
100 20 100 19+4ch 5700 1/6 RSF 1360 1389 1359 NEw
Valcové kartace s vysokou hustotou Pomosazena ocel Nerez
L i i F g Q,\)A( (m’ T 0,20mm 0,30mm 0,20mm
mm mm mm  mm 2] ] Ref € Ref € Ref £
100 20 70 19+4ch 5700 1/6 'RSF 1371 1368 1372
100 20 100 19+4ch 5700 1/6 'RSF 1361 1362 1363
Valcové kartace stétickové Abrazivni Nylon
LLL F MAX ([TL/ T 1,5mm 46gr  1,5mm 60gr 1,5mm 80gr 0,30mm
mm mm mm mm RPM Rgf Ref € Ref € Ref € Ref £
110 20 100 19+2ch 5700 1/6 RSFP 1374 1375 1376 1377
Valcové kartace dokonéovaci
L i L F MAX 4['.’7 A A stiedni Ajemny  Aextrajemny A80
mm mm mm mm RPM Rf Ref € Ref € Ref € Ref £
100 25 100 19+4ch 5700 1/6 RSF 0782 0783 0784 0787*
Pramér se miize pohybovat od 100 do 110 mm v zavislosti na modelu * Ref 0787  Abrazivni houba v kombinaci s prstenci z brusného plétna.

Adaptéry

1]
Popis = Ref €
2]

Adapta(v:n! hgdel M14 pro 'uhl. brusku (mm. 1200 W) 1 0778 sitbrush.tv/adapt1
Adaptacni hfidel 5/8" pro uhl. brusku (min. 1200 W) 1 0798
Adaptacni hfidel @ 10 mm pro vrtacku (min. 1000 W) 1 0779
Dist. podl. 30 mm pro Vval. kart. E = 70 mm 1 1373
sitbrush.tv/adapt2

APLIKACE

Vhodné pro rdzné Gpravy (satinace, lesténi, rustifikace) zeleza, kamene,

mramoru a dfeva. Valcové kartae z abrazivni houby jsou vhodné

pro konecnou Upravu a satinaci rovnych povrchu z hliniku, mosazi a 7
nerezoveé oceli. 6
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LESTICi BRUSKA

> Valcové a diskové kartace do lesticich brusek

Ref 3242 Ref 3246

RPA Valcové kartace stétickové z abrazivniho nylonu s riznou zrnitosti a pramérem viakna.
TFP Hrncové kartace Stétickové z abrazivniho nylonu s rznou zrnitosti (46 az 320).
T150 HD Jsou extrémné husté a jsou idealni pro praci na rovnych,

Valcové kartace stétickové z abrazivniho nylonu

D) S E F MAX n’!. 1,6mm 46gr 1,5mm 60gr 1,4mm 80gr 1,1mm 120gr
———————— rpM 7| ART
mm mm mm mm E’ Ref € Ref € Ref € Ref €
140 30 50 M14 1200 1 RPA 3240 3241 3242 3243
140 30 100 M14 1200 1 RPA 3244 3245 3246 3247
F
T150 HD '
Ref 3264
Ref 3261 T
L
[
Diskové a hrncové kartace z abrazivniho nylonu
D] S F YNNG 1,6mm 46gr 1,5mm 60gr 1,4mm 80gr 1mm 180gr 1,6mm 320gr
—_— <7 ART
mm mm mm RPM H’ Ref € Ref € Ref € Ref € Ref €
115 25 M14 3500 1 TFP 3260 3261 3262 3263
130 50 M14 3500 1 TFP 3264 3265
150 50 M14 3500 1 ' T150HD 0182 .

APLIKACE

RPA Idedlni pro Gpravu dieva, Zeleza, kamene, mramoru a pro v§echny typy povrchu, i pro nepravidelné povrchy.
TFP Ideélni pro frontalni praci na rovnych povrsich ze Zeleza, kamene, mramoru a dieva.

T150 HD Zakfivenych a zapustén++ych povrsich ze dfeva, Zeleza, mramoru a kamene.



KARTACE RUCNI @

SPID, nejprodavanéjsi karta¢ od spolec¢nosti SIT (pfes 70 milion( kusd!) ktery ma nejvice
napodobenin na svété, se doziva 55 let: vyznamné vyroci, které si zaslouzi oslavu.
VsSechno nejlepsi k narozeninam, kartacku SPID!

TECHNICKE VYKRESY
: o A. ------ S -iE
H AN "'._ L é»
| R/ < L
A is | &S
E A « A, m;

..................... I

LEGENDA LEGENDA

BALENI VLAKNO
Bllster: ﬂ ........... 24 @ ........... 8 @
B|I§tl‘ Kr.;';gice 8 I;;;bic Ocel N M P 7 PVC
i Po ks pomamns | Nvlon ks
sekundarnim obalen}po 96 ks ocel
POZNMAKY

Artikly s ¢ervenym referenénim ¢islem jsou ihned k dodani, u ostatnich se poc€ita s dobou dodani v délce 4
pracovnich tydnu

PODIVEJTE SE L
NA VIDEO a _

sitbrush.tv/h1
sitbrush.tv/htest u
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@ KARTACE RUCNI
> Spid

= & @b A=
=7 57 ) 38
ﬁD (A=)

SPID je univerzalni ruéni kartac, ktery je prakticky, snadno pouzitelny a odolny; pfed vice nez 55 lety jej
vyvinula a patentovala spole€nost SIT Tecnospazzole. Diky Uspornému povrchu, zvlastnimu zakfiveni a
ergonomické rukojeti je manipulace s nim zcela jedine¢na.

Spid Ocel Nerez Pevny Nylon PVC mékké
L A S E 1] 0,30mm 0,30mm
— == ART
mm mm mm mm B Ref £ Ref € Ref £ Ref £ Ref €
245 135 28 15 1/8 SPID BOX 0010 0011 0012 0013* 0014*
245 135 28 15 B/12/96  SPID blister ~ 0005 0006 0007 0008*
1] * Ref 0013, 0008: A=140mm - 5-1/2", S=30mm - 1-1/4";
Obsah ﬁ ART Ref € Ref 0014: A=160mm - 6-1/4", S=50mm - 2".
7 SPID Netez (Ref 0011+ - (E2)Kazdy SPID BOX obsahuje 24 SPID karté&d
7 SPID Mosaz (Ref 0012) +  1/8 21k 0017 NEW
7 SPID Nylon (Ref 0013) S
o | U CELE RADY SPID JSOU JEDNOTLIVE
= “.  KUSY OZNACENY CAROVYM KODEM
. CAROVY KOD SPID BOXU
8 x H % Ref0010 EAN 8006581744854
¢ Ref 0011 EAN 8006581082307
. . Ref 0012 EAN 8006581082314
R%?go?glgr; . Ref0013 EAN 8006581082321
objednavka 8krabic ¢ - © Ref0014 EAN 8006581082338
(pIny karton obsahuje /  Ref0015 EAN 8006581744861

1 92 ks) nebo nasobky 8. .~ Ref0016 EAN 8006581744878
Ref 0023 EAN 8006581761967

PODIVEJTE SE
NA VIDEO

e >

sitbrush.tv/h1




KARTACE RUCNI s |
o SPID ) toriginale: (S

Spid Lungo
Ocel

Spid L .
Nglrez Hnge NEW Spid Tubo

Lungo / Tubo Tvarovana kartaCovaci ¢ast nebo dlouha rukojet umoznuiji jesté lepsi pfizplsobeni na pracovni
ploSe a specifické pouZiti i na obtizné pfistupnych mistech. (Karta¢ Spid s dlouhou rukojeti umozniuje Cisténi
povrch(l s vysokou teplotou, aniz by byla ohrozena bezpecnost rukou).

Kartac Spid dlouhy a trubkovy Ocel Nerez
E 17 0,30mm 0,30mm
—— =2 ART
mm ’ Ref € Ref €
370 135 28 15  1/8 SPIDBOXLungo 0015 0023 NEW  Idedinik &isténigrilu

290 135 28 15 18  SPIDBOXTubo 006

, USER FRIENDLY
UWWM ENVIRONMENTALLY FRIENDLY /
= ENERGY SAVING

..................................................................................................................................................................................................................

APLIKACE

Odstranéni rzi, natért a necistot z jakéhokoli typu povrchu, ¢isténi grilu, odstraniovani inkrustaci z bran, provadéni udrzby jizdnich
kol a motocykld. Ma rovnéz primyslové vyuziti!
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& KARTACE RUCNI
> Kartace ocel-drevo

593 594 Nerez 595

.. 503 PUNTA
Rucni kartace sStétiCkove s kovovymi viakny a dfevénym zakladem. "
593 HROT Kartac pro lepsi ¢isténi prohlubni.
Dérované kartace s rukojeti Hladka Ocel Kadefavy Nerez
L A S E . ny 0,35mm 0,35mm
—————— Rady <& ART
mm mm mm mm 2] ] Ref € Ref € Ref €
290 135 25 27 3 12 593 1800 1823 1840
290 135 25 35 3 12~ 593 PUNTA 1972
290 135 25 32 4 12 594 1801 1781 1877
290 135 25 37 5 12 595 1802
290 135 25 42 6 12 596 1803
' L
+£
5295 Violino 1779 is
; PR, B
gkértéée s difevénym
izakladem jsou oznaceny
‘logem, referenénim Cislem
ga ¢arovym kodem :
Kartace stétickové bez rukojeti Hladka Ocel
L A S E . 1] 0,35mm
—— —————— Rady <& ART
mm mm mm  mm 2] ] Ref €
185 175 30 55 6 24 1779 1807
200 160 35 55 5 24 5295 Violino 1805
PODIVEJTE SE
APLIKACE NA VIDEO

Odstranéni rzi z rovnych povrchd, ¢isténi
svarll, seSkrabavani. >
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KARTACE RUCNI

> RUzné

Slim Nylon
Slim Mosaz

Slim Nerez

Slim Ocel

-

Ruéni kartace s kovovymi vlakny a zakladem ze dfeva ¢&i plastu.

SLIM karta¢e malych rozmért pro lepsi ruéni karta€ovani malych ploch a ploch s malymi Stérbinami, kde neni

mozné pouzit b&€zné ruéni kartace.

Slim Ocel Nerez Nylon
L A S E 0,20mm 0,20mm
—_————————— ART Ref €
mm mm mm mm Ref € Ref € Ref €
220 65 15 12 1 12/144  SLIM 1790 1791 1792 1793
Popis :ll:’/ ART Ref €

B/12/96 SLIMDUO 0026

Slim Ocel 0,20mm + Slim Mosaz 0,20mm

Slim Nerez 0,20mm + Slim Nylon

B/12/96 SLIMDUO 0027

Roki Pialla

Nerez

65
618 618 P
Kartace pro specifické aplikace Ocel
L A S E . i
———————— Rady ==Y
mm mm mm mm 2]

€ Ref € Ref £

150 35 15 15 3 24 618 1820 1822 1810
155 40 18 22 3 24 618 P* 1818
225 90 22 9 2 10 ROKI 1809
212 90 8 27 - 12 65 1808

252 245 30 35 4 20 ~ Pialla 1811

* plastova rukojet

APLIKACE

SLIM Odstratiovani rzi, natéri a nedistot z jakéhokoli povrchu.
Kartace Slim maji rizné aplikace v zavislosti na materialu; ¢asto
se pouzivaji v oblasti restaurovani, ve strojirenstvi a pfi riznych
¢innostech v domacnosti, jako jecisténi spar mezi kachlickami v
koupelné nebo ve sprse.

618 Cisténi svicek.

ROKI Cisténi brzdovych Gelisti.

65 Cisténi pilnikd.

Pialla Kartac je vybaven specifickou rukojeti pro t&Zké prace na
drevénych a kovovych povrsSich.
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EN TRUBKOVY KARTAC

> Kartac trubkovy na odjehleni

PODIVEJTE
SE NA VIDEO

www.sitbrush.tv/t1

TECHNICKE VYKRESY

R AN
1111
LEGENDA LEGENDA
BALENI VLAKNO

g

Multi pack Ocel Nerez Mosaz Abrazivni Neabrazivni

nap¥. 10/100 , Nylon Nylon
Multi pack 10 ks, pFipadné Pomosazena y y

P Vlékna z abrazivniho
se sekundarnim obalem ocel nylonu:
po 100 ks O.A. = oxid hlinity
C. S. =karbid kfemiku
CERAMIC = keramické
., abrazivni zmo

Trubkové kartace spiralové vinuté
Jedna vrstva vlakna je spiralové navinuta mezi dvéma draty na stopce.

Artikly s ¢ervenym referenénim cislem jsou ihned k dodani, u ostatnich se pocita s
dobou dodani v délce 4 pracovnich tydnu
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KARTACE TRUBKOVE E

> Kartace trubkové na odjehleni

SA 38

VE SMERU
HODINOVYCH

RUCICEK SA 6 CERAMIC

SA 12 CERAMIC

SA Trubkové kartace spiralové vinuté s vlaknem z abrazivniho nylonu.

SA CERAMIC Trubkové karta€e s vlaknem z keramického abrazivniho nylonu pro agresivni praci s vyssi
pracovni/feznou rychlosti a vykonem, nez je tomu u karbidu kiemiku. Jsou vybaveny pevnou stopkou z
pozinkované oceli s cilem usnadnit jejich pouziti na CNC obrabécich strojich, vertikalnich vrtackach a rucnich
obrabécich strojich. Oba typy jsou na vyzadani k dispozici v riznych prdmérech.

Trubkové kartace z abrazivniho nylonu SA cs. C.S. 0.A. 0.A.
L d_l L L_ MAX (nl./ P 120gr 320gr 600gr 1000gr
mm mm mm mm RPM B Ref £ Ref € Ref € Ref £
1 06 20 100 800 10 SA1l 1300
2 06 20 100 800 10 SA?2 1301
3 15 20 100 800 10 SA3 1302
4 22 20 100 1000 10 SA4 1303
5 22 20 100 1000 10 SA5 1304
6 3 65 125 1500 10 SA6 1305 1306
66 25 25 125 1000 10 SA 6,6 1334
8 3 65 125 1500 10 SA8 1307 1308
10 3,7 65 125 2000 10 SA 10 1309 1310
1,5 37 25 125 2000 10 SA 11,5 1337
13 3,7 65 125 2000 10 SA 13 1311 1312
16 52 65 125 2000 10 SA 16 1313 1314
19 52 65 125 2000 10 SA 19 1315 1316
22 57 65 125 2000 10 SA 22 1317 1318
25 57 65 125 2000 10 SA 25 1319 1320
32 57 65 125 2000 10 SA 32 1321 1322
38 57 65 125 2000 10 SA 38 1323 1324
50 57 65 125 2000 10 SA 50 1325 1326

Trubkové kartace z keramického brusného nylonu w
1mm 120gr

D di A L MAX e e 0,90mm 180gr
Ref € Ref €

mm mm mm mm RPM E’

65 5 50 200 1500 6  SA6CERAMIC 2853

125 6,5 50 200 1000 6 SA12CERAMIC 2854 T R
25 65 50 200 1000 6 SA25CERAMIC 2855 b '

Dal$i kartace s keramickym abrazivnim viaknem, uréené k odjehlovani v obrabécich centrech, jsou k dispozici v kategorii ,Kartace obvodové” do
stolni kotou€ové brusky na str. 56, a v kategorii ,Kotouce" na str. 60 a v kategorii , Technicka feSeni* na str. 104.

APLIKACE

Odjehleni a kone¢na uprava vnitfnich

Casti trubek, vrtanych a kénickych

otvord. 75




KARTACE TRUBKOVE
> Kartace trubkové na odjehleni

SAM13
SAM25

SAC8

VE SMERU
HODINOVYCH
RUCICEK

SAM Trubkové kartace z oceli a nerezu pro presné prace. Mohou byt pouzity bud ru¢né, anebo na
elektrickém néafadi ¢i CNC strojich.
SAC Trubkové kartace spiralové vinuté se Sroubovym spojem.

Trubkové kartace ocelové SAM Ocel Nerez

D d_li L MAX <[|'|./ T 0,12mm 0,20mm 0,12mm

mm mm mm mm RPM B Ref € Ref £ Ref £

10 38 25 90 3500 10 SAM10 2837 2841 2846

13 38 25 90 3500 10 SAM13 2838 2842 2847

16 38 25 90 3000 10 < SAM16 2839 2843 2848

19 38 25 90 3000 10 ' SAM19 2840 2844

25 38 25 90 3000 10 @ SAM?25 2845

Trubkové kartace ocelové SAC Ocel

D d_l L ; MAX :El:’/ ART 0,15mm 0,25mm 0,30mm 0,35mm

mm mm mm mm RPM H’ Ref € Ref € Ref € Ref €
8 M6 80 115 1500 10 = SAC8* 1340

10 M6 80 115 1500 10 ~ SAC10 1341

12 M6 80 115 1500 10  SAC12 1342

14 M6 80 15 1500 10  SAC14 1343

16 M6 80 115 800 10 SAC16 1344

20 M6 80 115 800 10 SAC20 1345

25 W3/8 100 150 500 10 @ SAC25 1346

30 W1/2 100 160 500 10 = SAC30 1347

38 W1/2 100 160 500 10 SAC38 1348

40 W1/2 100 160 500 10 = SAC40 1349
50 W1/2 100 160 500 10 = SAC50 1350

SAC Na vyzadani jsou k dispozici riizné Sroubové spoje.
*@0,10mm - 0,004

APLIKACE

Odstranéni zbytkl po vrtani; odjehleni
priénych, hladkych &i Sroubovych

76 otvord; ¢isténi dutin a obtizné
pristupnych povrcha.



KARTACE TRUBKOVE

> Kartace trubkové rucéni

SM25
SM20

SM15

Valcové kartace k ruénimu ¢isténi; k dispozici jsou rizné varianty rozméra a materiald.

SM4

Kartace rucni SM Ocel Nerez Nylon
S MRT Rt € Rl € Ref € Ret g Sileemusne
mm mm mm H’ na materialu a velikosti kartace.
3 100 300 10 SM 3 2801 2810 2819 2828
4 100 300 10 SM 4 2802 2811 2820 2829
6 100 300 10 SM 6 2803 2812 2821 2830
8 100 300 10 SM8 2804 2813 2822 2831
10 100 300 10 = SM10 2805 2814 2823 2832
12 100 300 10 = SM12 2806 2815 2824 2833
15 100 300 10 = SM15 2807 2816 2825 2834
20 100 300 10 ~ SM20 2808 2817 2826 2835
25 100 300 10 ~ SM25 2809 2818 2827 2836
30 100 300 10 SM30 2850
40 100 300 10 SM40 2851
50 100 300 10 SM50 2852
Kartace rucni k ¢isténi trubek Ocel Nylon
D A 1] 0,25mm 0,40mm
——— == B\
mm mm  mm H’ Ref € Ref £
20 190 500 12 SS 20 1927
25 105 780 12 ~ SG25 1928 1929 SG30
30 105 780 12 SG30 1930 1931
Kartace z nerezové oceli 5520
D A L ] 0,10mm 0,15mm 0,20mm
—_— <327 ART
mm mm mm B Ref € Ref € Ref € STU1S
12 15 150 10/80 STU12 1924
15 20 150 10/80 STU 15 1925
22 25 150 10/80 =@ STU 22 1926
APLIKACE

SM Cisténi a odjehleni trubek, otvort
a dutin jakéhokoli typu a materialu.
SS/SG Cisténi plynovych kotll.

sTuU Cisténi hydraulickych koncovek a
dalSich soucasti z nerezové oceli.

7



7 KARTACE ROUROVE/KOTLOVE

> KartacCe pro kotle, krby a
peletova kamna

PODIVEJTE
SE NA VIDEO

www.sitbrush.tv/t2
TECHNICKE VYKRESY
I s &
/////////A////////FNJ%
LEGENDA LEGENDA
BALENI VLAKNO
Jednotlivé Multi pack Ocel Nerez Neabrazivni
eni napf. 12/96 . Nylon
?;ﬂio.tli‘l//éz‘b‘aleni Ilglsu':)if?;?:('i(nlézse Egg? osazena

VSechny kartace pro Cisténi kotld a krbll jsou vybaveny Sroubovym spojem M12.
K dispozici na vyzadani spoj M10 samec a 1/2” samec.

Artikly s éervenym referenénim €islem jsou ihned k dodani, u ostatnich se po¢ita PODIVEJTE
s dobou dodani v délce 4 pracovnich tydnu SE NA VIDEO

>

sitbrush.tv/kpp
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KARTACE ROUROVE/KOTLOVE

> Kartace pro kotle SC90

SC40

$C25 S

Méneé agresivni spiralové vinuté kartace z hladké kalené oceli s vlaknem z oceli, bilého hladkéh

nylonu a kadefavé pomosazené oceli. Pomosazeni
Kartace SC Ocel Nylon Ocel
D A L 17 0,35mm 0,50mm 0,30mm
. =A  ART —
mm mm mm Ref € Ref € Ref € Ref £
20 95 160 12 SC20 1900** 1950+**
25 95 160 12 SC25 1901* 1951 ++*
30 95 160 12 =~ SC30 1902 1977+ 1952
35 95 160 12 SC35 1903 1953
40 95 160 12 SC40 1904 1979* 1954
45 95 160 12 SC45 1905 1955
50 95 160 12 SC50 1906 1981** 1956
55 95 160 12 SC5 1907 1957
60 95 160 12 SC60 1908 1983* 1958
65 95 160 12 SC65 1909 1959
70 95 160 12 SC70 1910 1960
7% 95 160 12 SC75 1911 1961
80 95 160 12 SC80 1912 1987+ 1962
85 95 160 12 SC85 1913 1963
90 95 160 12 SC90 1914 1964
100 95 160 12 SC 100 1916 1991** 1966
120 95 160 12 = SC120 1917* 1992** 1967
* Ref1917: @ 0,45mm/0,018";
130 95 160 12 ~ SC130 1918 1968 Ref 1943,1944,1945: @ 0,60mm /
140 95 160 6  SC 140 1919 1969 o e 3077: 3 0.40mm 1 0.016" -
150 95 160 6  SC150 1940 T 1061, 1883: 010, 60mm
160 95 160 6  SC160 1941 ggygg;gqggngggw;;
60 95 160 6 _SCI80 1942 o L oot
200 95 160 6 | SC200 1943* . Ref 1901: @ 0,25mm / 0,010°
250 95 160 6 SC 250 1944* Ref 1950,1951: bez ocka
300 95 160 6  SC300 1945* N Vo sechny kartace
Kartace SC Light NEW Pomosazena Ocel Nylon
D A L 0,30mm 1mm
s =2 ART
mm mm mm B Ref € Ref £
80 95 160 1211200 SC80 1976 1989
100 95 160 12/120 SC100 1985 1990 Kartéce SC Light Ize objednat
120 95 160 12120 SC120 1986 1994 vyhradné v poctu 120 ks nebo v

L :“ ART Ref £ Pevna rukojet’
T 2 |
1000 1 Ohebna rukojet 1920
1500 1 Ohebna rukojet 1921
1000 1 Pevna rukojet’ 1922
APLIKACE

S e ] Ohebna rukojet’
Cisténi vnitfku roury. Nylonové kartace jsou vhodné k
Cisténi rour z nerezoveé oceli.

79



Y

KARTACE ROUROVE/KOTLOVE

> Kartace kominové

RUzné tvarované kominové kartace z ploché oceli pro jakykoli typ kominu nebo koufovodu.

Kominové kartace Ocel Nerez VInity nylon Hladky nylon
3,0x0,4mm 2,75x0,35 mm 1,3x1,8mm 2mm
ART
Ref € Ref € Ref € Ref

2100 6 STN 100 1770
2120 6 STN 120 1899
2 150 6 STN 150 1893
2 180 6 STN 180 1894
2 200 6 STN 200 1892
2 250 6 STN 250 1860
2 300 6 STN 300 1861
2120 6 STP 120 1891*
2 150 6 STP 150 1850* 1771
2 180 6 STP 180 1849 1773
2 200 6 STP 200 1852 1775
2 220 6 STP 220 1842
2 250 6 STP 250 1854
2 300 6 STP 300 1856
2 350 6 STP 350 1858
2 400 6 STP 400 1859
2 500 6 STP 500 1883

200x200 6 SQP200 1862

250x250 6 SQP 250 1864

300x300 6 SQP 300 1866

350x350 6 SQP 350 1885

400x400 6 SQP 400 1847

200x350 6 SRP 200 1868

250x350 6 SRP 250 1886

250x400 6 SRP 250 1870

300x400 6 SRP 300 1887

*Ref 1891, 1850: 1,80 mm x 0,45 mm - 0,071 x 0,018"

APLIKACE

K ¢isténi, docileni vynikajiciho tahu, eliminaci samovzniceni v kominé a emisi oxidu uhelnatého. Nylonové kartace jsou vhodné pro
krby z nerezové oceli. Nylonoveé kartace jsou vhodné pro ocelové krby.
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KARTACE ROUROVE/KOTLOVE @

> Kartace kominové

SADA
CAMINET SADA CAMINET NYLON

Kompletni sada k ¢isténi kominud s kartaci z ploché oceli, tisténého nebo hladkého nylonu.
Pruzné a odolné vymetaci ty€e z PPL se zavitem M12 pro modularni sestavy. Vymetaci tyCe s automatickym

SADA CAMINET

POPIS :; ART Ref €
6 tyci L = 1400 mm + 1 flex + 1 kulaty karta¢ @ 250 mm 12 SADA CAMINET FLEX 8,4m 1881
5 ty¢i L = 1400 mm + 1 kulaty karta¢ @ 250 mm 12 SADA CAMINET 7m 1878

5 ty€i L = 1400 mm + 1 kulaty nylonovy kartd¢ 250 mm 12 = SADA CAMINET NYLON 7m 1948

Vymetaci ty€e a prislusenstvi

D L C &
—— e ART Ref €
mm mm mm E’
A 17 600 M12 25 Cervena tyé 1935
A 17 1000 M12 25 Cervena ty¢ 1872
A 17 1400 M12 25 Cervena tyé 1873
A 17 2000 M12 25 Cervena tyé 1874
B 17 1000 M12 1 SADA 6 éervenych tyéi 1880
E 18 1000 M12 5 Zelena tyé s aut. blok. 1882
E 18 1400 M12 5 Zelena tyé s aut. blok. 1875
E 18 2000 M12 5 Zelena tyé s aut. blok. 1848
G 20 1000 M12 1 Cerna tyé s aut. blok. 4240
C M12 112 Rukojet 1936
D 240 M12 1/25 Pruzna spojka 1876 D
F M2 1 Klika 1812
F M12 1 Spirala 1813

F PfisluSenstvi k zelenym ty€im s automatickym blokovanim
G Ty€ s mosaznym nejiskFicim adaptérem

APLIKACE
Cisténi komina. Nylonové kartage
jsou vhodné k vymetani komint s
nerezovou vlozkou.
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@ KARTACE ROUROVE/KOTLOVE

> Kartace pro udrzbu peletovych kamen

KPP FLEX PRO 10m KPP 80/100
KPP Light

Sada se sklada z vysoce odolného a pruzného lanka ze sklotextilniho plastu, plastové rukojeti pro
snazs$i pouziti, 1 nebo 2 kotouél z prvotfidniho nylonu a uzavéru s matici M12 (SADA Light) nebo ¢erné
kulicky M12, ktera zavadi kartac i pod uhlem 90°!

KIT PuliPellet

D ] L=2m L=3m L=5m L=10m
— POPIS 2% ART
mm 2] Ref € Ref € Ref € Ref €
Lanko s pruznym zakon¢enim* + KIT Flex
80 /100 Rukojet + Kulicka 6 Pro 1934 1845
+ Kotouce @ 80 mm a 100 mm 80/100
Kovovy navijak + Lanko s KIT Flex
80 /100 pruznym zakoncéenim * + Kulicka 1 Pro 1949
+ Kotou¢e @ 80 mm a 100 mm 80/100
80 /100 Lanko + Rukojet + Kulicka 6 Pulﬁgnet 1895 1897
+ Kotou¢e @ 80 mm a 100 mm
80/100
80 Lanko * Rukojet +matice 12 Pulliglllet 1973 1982
+ Kotou¢ @ 80 mm Light

* Pruzné zakonceni lanka usnadiiuje ¢isténi koufovodu i v pfipadé zakfivenych Gseku.

PODIVEJTE
SE NA VIDEO

sitbrush.tv/kpp

APLIKACE
Cisténi a udrzba peletovych kamen, koufovodu, destového
potrubi a kanalizaci.
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KARTACE ROUROVE/KOTLOVE @
> Kartace pro udrzbu peletovych kamen

A
F E
D :
I
B
C
PrisluSenstvi Pulipellet
D 1]
- POPIS :E’ ART Ref €
mm 2]
Lanko ze sklenéného vI.L = 2000 mmg5,6 2l
A mm + koncov. M12 1 Prodlouzeni 1998
B Cerna kuligka M12 1 Kulicka 1997
C Rukojet M12 112 Rukojet’ 1936
D Zavitova koncovka M12 1 Koncovka 1993
E 80 Nylonovy kotou¢ @ 0,80 mm 6/72 = Kotou€14/80 1999
E 100 Nylonovy kotou¢ @ 0,80 mm 6/48 = Kotou¢ 14/100 2000
E 120 Nylonovy kotou¢ @ 0,80 mm 6/48  Kotou¢ 14/120 2001
E 150 Nylonovy kotou¢ @ 0,80 mm 6/24  Kotouc 13/150 2006
F 80 Kotou€ z kadef. oceli 6/72 = Kotouc12/80 1978
G 80 Kotou¢ z Abraz. Nylonu 6/72 = Kotou¢ 14/80 1988
H 80 Karta¢ Hladky Nylon 12 SC 80 1987
| 80 Kartac hladka cel 12 SC 80 1912
L 80 Kartaé pomosazena ocel 12 SC 80 1962

A ProdluZovaci lanko k sadé muZe byt namontovano pomoci konvocky, ktera je sou¢asti sady Pulipellet 2,3 a 5 m, s vyjimkou verze Light.
E, F, G Kotouce jsou na vyzadani k dispozici v primérech od 40 mm - 1-5/8” do 140 mm - 5-1/2".
H, I, L Kartace jsou na vyzadani k dispozici v primérech od 20 mm - 3/4” do 300 mm - 12”.

STIK Ocelovy $tétcovy kartd€ a Skrabka na Cisténi hofaku peletovych kamen a pro
jejich lepsi uc€innost.

STIK
& ART Ref €
112 STIK 1995
APLIKACE PODIVEJTE
STIK Stétcovy kartaé umoziiuje odstranéni popela vzniklého spalovanim SENAVIDEO
peletek, druhy konec slouzi jako Skrabka k odstranéni zapeéenych nanosu. >

83
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& KARTACE ROUROVE/KOTLOVE
>Ruzné

STER

})})}}H})}})}]

Karta¢e malych velikosti k Cisténi koncovek a mensich soucastek.

Kartace na baterie Ocel

0,20mm
Ref €
25 15 55 115 12 SB 1933

Kartace na radiatory Hiadky bily Nylon
0,20mm

Ref €
45 310 930 12 STER 1938

Karta¢ do vrtacky Nerez
dl Stopka L e 0,30mm
_— <7 ART ——
2] Ref €
28 8 25 90 50 500 25 ST 1932

28 8 25 90 50 500 B/12/96  BST 0450

VE SMERU
HODINOVYCH
RUCICEK

ST

APLIKACE

SB Cisténi prvku baterii do aut, motocyklt a skutrdl, zejména ¢&isténi a odstrafiovani inkrustaci ze svorek a koncovek.
STER Cisténi radiatort a &iténi vnitfnich éasti kamen zastudena.

ST Celkové &isténi Zeleznych i nezeleznych materialt. Odjehleni a zavéreéna Uprava po vrtani.
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DVERNI KARTACOVE LISTY E
> Dverni kartaéové listy

Rovna kartacova lista Strip s plastovou nebo hlinikovou zakladovou listou. Pas s lepidlem pro pohodinou a
snadnou montaz. Je samovyrovnavaci, takze se Iépe pfizplsobi povrchu podlahy.

Dvefini kartacova lista

L B A D @s PVC hnédé PVC bilé PVC transparentni
— o
mm mm mm mm g Ref € Ref € Ref €
1000 25 20 21 1/25pz 1131 1130 1129

Dverni kartacové listy samovyrovnavaci

L B A D 17} Bily Hlinik Hnédy Hlinik
- = =
mm mm mm mm H’ Ref € Ref €
1000 25 20 28 1/12ks 1133 1134

APLIKACE

Lepi se na spodni profil dvefi a ramu
na ochranu proti praniku vzduchu,
vlhkosti a prachu.
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& DVERNI KARTACOVE LISTY

> Kartacéové listy pro vrata

Rovné kartacove listy s viaknem z hladkého ¢erného polypropylenu (PPL N.L.).

Kartacové listy pro vrata

Stojan Strip ﬁ

B A C S L <.~i 0,15mm 0,20mm 0,25mm 0,15-0,20-0,25 mm
S S S Ref  €/m Ref €/m Ref €/m Ref €/m
25 15 25 12 2000 100 1215
25 19 25 17 2000 100 1219
4 15 4 11 2500 250 1105 0009
4 19 4 15 2500 250 1106 1099
4 25 4 21 2500 125 1107 1127
4 32 4 28 2500 125 1108 0024 ; SEE I
4 38 4 34 2500 125 1210 s T ET
5 20 5 15 2500 125 1211 LR e )
5 25 5 20 2500 125 1119 0002 5y G, [EE oS
5 32 5 27 2500 125 1120 1128 S BT
5 38 5 33 2500 125 1121 1138 S '
5 50 5 45 2500 125 1122 1139
5 60 5 55 2500 125 1123 0004
5 70 5 65 2500 62.5 1212
5 80 5 75 2500 625 1124
5 90 5 85 2500 625 1125
5 100 5 95 2500 62.5 1126
Kartacové listy s vysokou hustotou
0,50mm 1mm
R Ref €/m  Ref  €/m
8 40 8 32 2500 25 1166
8 50 8 42 2500 25 1167
8§ 75 & 67 2500 25 1284 Stojan STRIP: viz str. 99
8 100 8 92 2500 25 1285 U kazdého kusu je k dispozici
8 120 8 112 2500 25 1286 ref. Cislo a Carovy kod
8 145 8 137 2500 25 1287 Prodejni jednotka = metry
APLIKACE

Listy se aplikuji na zarubné a primyslova vrata za ucelem zajisténi jejich tésnosti vii¢i vzduchu a prachu.
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DVERNI KARTACOVE LISTY E

> Profily k listam /,,» 7 :
P o
e ~~
/ e 3

Jednoduché nebo drazkované profily v zavislosti na pozadavcich montaze.
Na vyzadani jsou k dispozici profily z eloxovaného bronzu.
Stojan Strip@

Hlinikové profily GA

. Hiink  Cerny hlinik éégl\lrglll((éd
Ref €m Ref €m Ref €m  dies )
25 5 7 12 2000 100 G-ALL-25 1271 S0 '
4 65 M 175 2500 625 G-ALL-4 1255 1248 1218 N
4 65 M 175 2500 62.5 G-ALLO0-4 1254 1249 1246 AL ALLSD
5 71 14 223 2500 625 G-ALL5 1261 1263 1247 [J E
5 81 16 248 2500 625 G-ALL90-5 1262 1264 1277 A ;
5 81 16 223 2500 625 G-ALL455 1272 R
8 135 355 50 2500 25 G-ALL8 1273
8 135 365 50 2500 25 G-ALL90-8 1274
Ocelové profily GL
Pozinkovana ocel Nerez
o [ T .
Ref €m Ref €m
8 12,9 1000 30  G-S8 1265 A S
8 145 188 30 1000 30  G-A8 1266
10 14 1000 30 = G-5-10 1267 1276 ID‘
10 155 20 32 1000 30  G-A-10 1268 1275 oL s
13 19,5 1000 30 = G-S-13 1269 1279 New
13 195 25 40 1000 30  G-A-13 1270 e
13 195 45 60 1000 30 = G-A-13 1278 NEw

Prodejni jednotka = metry

V$echny polozky sortimentu Strip jsou oznaceny popisem artiklu a
¢arovym kodem.
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DVERNI KARTACOVE LISTY

> Kartacové listy
pro primyslové pouziti

e

Rovné kartacoveé listy s riznymi typy vliakna.

Kartacové listy pro primyslové pouziti
B =4 ->5mm - 5/32” - 3/16”

Vlakno Ref

€/m

4 17 4 13 2500 30 PPL B.L.0,20mm 1220
4 20 4 16 2500 30 CRINE GRIGIO 1221
4 25 4 21 2500 30 OTTONEOND.0,10mm 1222
5 20 5 15 2500 30 NYL B.L.0,30mm 1227
S5nerez 25 5 20 2500 30 INOX 0,15mm 1240
5 30 5 25 2500 30 CRINE GRIGIO 1223
5 30 5 256 2500 30 ACC.OND. 0,20mm 1241
5 3 5 30 2500 30 NYL B.L.0,30mm 1228
5 35 5 30 2500 30 PPL B.O. 0,35mm 1229
5 35 5 30 2500 30 TAMPICO 1225
5 35 5 30 2500 30 OTTONEOND.O0,15mm 1242
5 40 5 35 2500 30 NYL N.Z.0,30mm 1231
Snerez 40 5 35 2500 125 PPL N.L. 0,20mm 1230
5 40 5 35 2500 30 CRINE GRIGIO 1290
5 40 5 35 2500 30 INOX OND. 0,15mm 1243
Snerez 45 5 40 2500 30 INOX 0,20mm 1244
5 50 5 45 2500 30 NYL B.L.0,30mm 1232
S5nerez 60 5 55 2500 125 PPL N.L.0,20mm 1233
5 60 5 55 2500 30 NYL N.Z.0,30mm 1234
5 60 5 55 2500 30 CRINE GRIGIO 1224
5 60 5 55 2500 30 ACC.OND. 0,20mm 1245
5 70 5 65 2500 30 NYL B.L.0,30mm 1235
5 70 5 65 2500 30 PPL B.O. 0,35mm 1236
5 70 5 65 2500 30 NYL B.L. 0,40mm 1237
5 70 5 65 2500 30 NYL B.L. 0,60mm 1238
5 70 5 65 2500 30 TAMPICO 1226
5 88 5 83 2500 30 PPL N.L. 0,50mm 1239

Prodejni jednotka = metry

APLIKACE

Ochrana pred prachem, vihkosti a
vzduchem; ¢isténi a kartacovani
komponentt pohybujicich se uvnitf stroju;
¢isténi pohybujicich se komponentt
(valce, femeny a dopravni pasy).

Na vyzadani jsou k dispozici synteticka viakna,
odolna v{ci vysokym teplotam (az do 250°),
vodiva vlakna nebo vldkna certifikovand k pouZiti
v potravinarstvi

PPL B.L.: Hladky bily polypropylen
PPL B.O.: Kadefavy bily polypropylen
PPL N.L.: Hladky &erny polypropylen
NYL B.L.: Hladky bily nylon

NYL N.Z.: Vroubkovany &erny nylon
CCRINE GRIGIO: Sedé koriské ziné
TAMPICO: Rostlinné vlakno

ACC.: Kaderava ocel

INOX: Nerezova ocel

OTTONE OND: Kadefava mosaz
PIAT. ACC.: Plochy ocelovy drat



DVERNI KARTACOVE LISTY

> Kartacové listy
pro priamyslové pouziti

Linear Strip k dispozici s riznymi typy vlakna.

Kartacové listy pro primyslové pouziti
B =8 —> 10mm - 5/16” —> 3/8”

Ref  €/m
8 80 8 72 2500 30 NYL B.L.0,30mm 1168
10 40 10 30 2000 30 PPL B.L.0,30mm 1171
10 40 10 30 2000 30 FIBRA VEG. 1169
10 50 10 40 2000 30 PPL B.L.0,30mm 1172
10 50 10 40 2000 30 NYLON B.L.0,60mm 1173
10 50 10 40 2000 30 CRINE 1170
10 50 10 40 2000 30 ACC. 0,35mm 1194
10 60 10 50 2000 30 PPL B.L.0,30mm 1174
10erez 60 11 49 2000 30 PPL B.L.0,40mm 1175
10 60 10 50 2500 30 PPL B.O. 0,60mm 1176
10nerez 60 11 49 2000 30 INOX 0,20mm 1195
10 70 10 60 2000 30 PPL B.L. 0,60mm 1178
10 70 10 60 2000 30 PPLB.L. 1,1mm 1179
10 80 10 70 2000 30 PPLB.L. 0,80mm 1181
10 80 10 70 2000 30 NYL B.L.0,40mm 1180
10 80 10 70 2000 30 ACCIAIO 0,35mm 1196
10 90 10 80 2000 30 PPL B.L. 0,60mm 1182
10 100 10 90 2000 30 PPL B.L. 0,80mm 1183
10 100 10 90 2000 30 PPLB.L. 1,2x1,6mm 1184
10 110 10 100 2000 20 PPL B.L. 0,60mm 1185
10nerez 110 11 99 2000 20 PPLB.L. 1,imm 1186
10 120 10 110 2000 30 PPL B.L. 0,60mm 1187
10 128 10 118 3000 30 PPLB.L. 0,80mm 1188
10 140 10 130 2000 30 PPLB.L. 0,80mm 1189
10 160 10 150 2000 30 NYLON B.L. 0,80mm 1190
10 180 10 170 2000 30 PPLB.L. 0,80mm 1191
10 195 10 185 2000 30 NYLON B.L.1mm 1192
10 250 10 240 2000 20 PPLB.L.1,imm 1193

Prodejni jednotka = metry

APLIKACE

Ochrana pred prachem, vihkosti a
vzduchem; CiSténi a kartacovani
komponentt pohybujicich se uvnitt stroju;
¢isténi pohybujicich se komponentt
(valce, femeny a dopravni pasy).

Na vyZadani jsou k dispozici synteticka
vlakna, odolna vici vysokym teplotam
(az do 250°!), vodivéa vidkna nebo
vlakna certifikovana k pouZiti v
potravinarstvi

PPL B.L.: Hiadky bily polypropylen
PPL B.O.: Kadefavy bily polypropylen
PPL N.L.: Hladky &erny polypropylen
NYL B.L.: Hladky bily nylon

NYL N.Z.: Vroubkovany erny nylon
CRINE GRIGIO: Sedé kofiské 7iné
TAMPICO: Rostlinné viakno

ACC.: Kadefava ocel

INOX: Nerezové ocel

OTTONE OND: Kadefava mosaz
PIAT. ACC.: Plochy ocelovy drat
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DVERNI KARTACOVE LISTY

> Kartacové listy pro pramyslové
pouziti

Rovné kartacové listy s rliznymi typy vlakna.

Kartacové listy pro primyslové pouziti
B =13->14mm - 1/2” - 9/16”

WELG Ref  €/m
13 70 18 52 2000 30 PPL B.0.0,80mm+ACC. 0,50mm 1198
13 70 18 52 2000 30 ACC. 0,50mm 1199 A
13 80 18 62 2000 30 PPL B.O. 0,80mm 1197
13 90 18 72 2000 30 ACC. 0,40mm 1200
13 100 18 82 2000 30 ACC. 0,50mm 1201
14 70 15 55 2500 30 PPL B.O. 0,80mm 1202

Kartacové listy pro stroje na tvarnice

VIakno Ref €

13 100 18 82 1280 1/10pz NYL N.L. 1,5mm+PIATTINA D'ACC. 1,1x0,25mm 1204
19 115 25 90 1300 1/10 pz PPL B.L. 2,4x3,6mm+PIATTINA D'ACC. 1,1x0,25mm 1205

Na vyzadani jsou k dispozici synteticka viakna,
odolng v{éi vysokym teplotam (az do 250°!),
vodiva vlakna nebo vlakna certifikovana k pouZiti v
potravinarstvi

PPL B.L.: Hiadky bily polypropylen
PPL B.O.: Kadefavy bily polypropylen
PPL N.L.: Hiadky ¢erny polypropylen
NYL B.L.: Hladky bily nylon

NYL N.Z.: Vroubkovany erny nylon
CRINE GRIGIO: Sedé kofiské 7iné
TAMPICO: Rostlinné vlakno

ACC.: Kadefava ocel

INOX: Nerezova ocel

OTTONE OND: Kadefava mosaz
PIATTINA D’ ACC.: Plochy ocelovy drat

PODIVEJTE
APLIKACE . Cxixexo i o o SE NA VIDEO
Ochrana pred prachem, vlhkosti a vzduchem; cisténi a kartacovani komponentt pohybujicich
se uvnitf stroju; Cisténi pohybujicich se komponentu (valce, femeny a dopravni pasy). >

sitbrush.tv/s1l




KARTACE PRO ZAHRADU @
> Kartace do krovinorezu

NEW
UPDATE

CZ170 Liz
CZ200

€170 C0170 Nylon

Koénické kartace do kiovinorezt jsou bezpeénou*, t¢innou i ekologickou volbou coby alternativa k
chemickym herbicidim, jejichZ pouziti je v mnoha zemich ¢asto zakazano zakonem.
Doporu&ujeme kiovinofez o vykonu 1,6 koni nebo vétsim

Kartace konické do kfovinofezﬁ Ocel Liz Nylon
D F** S MAX 0,50mm 0,25mm 1,5mm
E mm E ] ’ Ref € Ref € Ref €

170 254-20 50 10000 1/8 CO170 0321 0298

170 254-20 50 32 10000 1/8 = Cz170 0317

200 254-20 38 36 10000 1/8 Cz200 0319
* Prectéte si a dodrZujte bezpe€nostni pokyny dodané s kartacem a elektricky nastroj pfed pouzitim kartace a kfovinofezi
** Soucasti je sada ocelovych adaptérii az do otvoru 20 mm - 3/4”

= NEW
Obsah 257 ART Ref €
2] |
1 C0170 Nylon (Ref 0298) + 1 CZ170 Liz
(Ref 0321) + 1 CZ170 Ocel (Ref 0317) + 1 0353
1 GZ200 Ocel (Ref 0319) Vystavovatel
2 C0170 Nylon (Ref 0298) + 1 A5 0355
2 CZ170 Liz (Ref 0321)
Velikost: Pédium
4541 5x 137 cm 32Ks 06006205 4 POZADAN

% d;

=

CO O

REGULAR : % @

APLIKACE PODIVEJTE
Snadné a rychlé odstranéni plevele, SE NA VIDEO
kert a neudrzované vegetace kolem
silnic, ploch a chodnikl v§eho druhu
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(asfalt, oblazky, ...), a to i na velkém
prostoru (dvory, parkoviste, ...) sitbrush.tv/st
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GARDENING

> Kost’ata a zametace

w1

w3

LLW4 Pomosazena o.,ce‘l"'

LLW6 PVC

Kostata z rGznych viaken: PPL, PVC a oceli. Kovova zakladna zvySuje odolnost zametace. Pro montaz

na standardni nasady o praméru 25 mm - 17,

Kost'ata

300 70 70 Ocel 12 W1 1839
310 70 110 PPL 12 W3 1833

Zametace Pomosazena ocel PVC
e 0,56mm 0,75mm
2=
2] ] Ref £ Ref £
380 25 70 1 LLWA4 1824
580 25 70 1 LLW6 1832 1831
900 25 70 1 LLW9 1837

PODIVEJTE
SE NA VIDEO

sitbrush.tv/ivl

APLIKACE

Cisténi velkych ploch. Zametade jsou idedlni pro narocnéjsi a
opakujici se zametani, v jehoz pribéhu se nasada a kartac vystavuji
velkému namahani krutem a tlakem.




KARTACE PRO ZAHRADU @
> Udrzba okapti

Pruzny, spiraloveé vinuty karta¢ z PPL o délce 3 m, ,modularni“. Karta¢ Salvagronda je originalnim vyrobkem
spole¢nosti SIT Tecnospazzole, ktery umozniuje snadnou a velmi uginnou ochranu jakéhokoli okapu a
kanalizace pfed ucpanim zptisobenym opadanym listim, suchymi a uldamanymi vétvemi. Jakmile jej ru¢né
zasunete do okapu nebo kanalizace, bude pracovat zcela samostatné! Doporu€ujeme jednoduchou a
pravidelnou udrzbu; ta se provaditak, Ze jakmile bude karta¢ silné znecistén, vytahnete jej, omyjete proudem
vody a umistite jej zpét do plvodni polohy; jeho Zivotnost je tak témeéf neomezena!

Udrzba okapt Hladky &erny PPL
0,80mm
ART
Ref €
100 3000 9  Salvagronda 100 1841
100 3000 1/6 Salvagronda 100 1974 NOVE KUSOVE BALENI
120 3000 5 = Salvagronda 120 1844
120 3000 1/4 = Salvagronda 120 1975 NOVE KUSOVE BALENI
150 3000 4  Salvagronda 150 1819
Add-on prezentace pro kartace
Salvagronda Kod: 06006128
Podium 1843 NA VWYZADANI

Display

PODIVEJTE
SE NA VIDEO

sitbrush.tv/
salvagronda

PODIVEJTE
SE NA VIDEO

>

sitbrush.tv/
salvagronda2

APLIKACE

Ochrana okapu a kanalizace. Da se pouzit jako preventivni opatfeni
k zabranéni ristu plevele v kanalech.
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RUZNE

> Lamelové kotouce

DL125
DL115 DLC115

DL Top Lamelové kotouce té nejvyssi kvality s jednoduchou nebo dvojitou lamelou a otvorem 22 mm - 7/8”.
Drzak je plochy nebo kdnicky, z nylonu nebo sklenéného vlakna.

DLM Extra Lamelové kotou€e extra: dvojnasobna Zivotnost a mimofadna schopnost brouseni v krat§im
Case,tedy s lepSim pomérem kvalita/cena.

Ceramic DLC Keramické lamelové kotouce: kotouc¢e TECH z abrazivniho platna se specialni povrchovou
Upravou pro opracovani nerezovée oceli. Velmi vysoka rychlost fezu a zivotnost kotouce. Podstatné snizuje
ohfivani zpracovavaného dilu i samotného kotouce.

Lamelové kotouce DL Zirkon - TOP

Lamely pax W8

mm orzaK N° Typ RPM E‘ ART Ref € Ref € Ref € Ref £
115 Nylon, plochy 72 Dwijty 13300 10/80 DL115 0454 0455 0456

115 Viakno, konicky 72 Jednoduche 13300 10/80 DL115 0466 0467 0468 0492

125 Vlakno, plochy 80 Jednoduche 12200 10/80 DL125 0493 0494 0495 0496

125 Vlakno, konicky 80 Jednoduche 12200 10/80 DL125 0486 0487 0488

Lamelové kotoucée Extra DLM - EXTRA

Lamely \ax B8

Drzak ART

— 2=
N Typ RPM B Ref € Ref £
115 Viakno, plochy 80 Jenoicre 13300 10/80 DLLL5 Extra 0497 0498

Lamelové kotouce Zirkon Keramicky DLC - CERAMIC
Lamel T

Y MAX RE
N° Typ RPM B Ref € Ref £
115 Vidkno, plochy 72 ehoducre 13300 10/80  DLC115 0499 0490

Drzak ART

PODIVEJTE
SE NA VIDEO

>

sitbrush.tv/v2

Dokoncovani povrch(; ¢isténi svart z
nerezoveé oceli; odstrariovani
zoxidovanych povrchd a natérd.



RUZNE ﬁ

> Kotouce

DT230 DT230

DS 115

DT Rezné kotouge z oxidu hlinitého nebo karbidu kfemiku.

DS Odjehlovaci kotou&e z oxidu hlinitého.

DN, RN Velmi odolné kotou&e z nylonu se zabudovanym hrubozrnnym abrazivem z karbidu kfemiku. VIaknita
struktura umoznuje agresivni odstranéni povlak(, aniz by doslo k poSkozeni podkladového materialu. Kotouce Ize
namontovat na thlové brusky a mini brusky (verze DN) nebo do vrtacky (verze RN) pomoci pFislusné stopky.

Rezné kotouce

D E F Mmax @# NaNerezx ~ NaZelezo ~ NaHlink  NaMramor

- SVZ

mm mm mm RPM R Ref € Ref € Ref € Ref £

15 1 22 13300 10/80 DT115 1749

115 16 22 13300 10/80 DT115 1750 1743 1747

15 32 22 13300 10/80 DT115 1751 1752

125 1 22 13000 10/80 DT125 1745

125 16 22 13000 10/80 DT125 1746

230 2 22 13300 10 = DT230 1757

230 32 22 13300 10 | DT230 1754
Odjehlovaci kotouce

15 64 22 13300 10/80 DS115 1753 1744

230 64 22 13300 10 = DS230 1756

Kotouce na moreni

D F ]
MAX n'? ART  Ref € DN 115 3

25
mm mm RPM R
115 22 11000 5/40 DN115 0433*
100 10 8000 10/80 RN100 0442
150 12 5350 10/40 RN150 0443

* INOX (nerezové) fezné kotouce jsou vynikajici pro vSechny zelezné materialy

** nosnik ze sklenéného viakna

POPIS ART Ref €
Stopka 6x18 s Gchytem M10 pro RN100 101120 G10 0448
Stopka 8x18 s tchytem M12 pro RN150 121144~ G12 0449
APLIKACE

DT Rezani oceli, Zeleza, hliniku a mramoru.

DS Odjehlovani zeleza.

DN, RN Mofreni, ¢isténi svard a odstrariovani rzi a okuji. Idedini na nerezové povrchy, Stukové povrchy, pryz, 95
plasty a mnoho dal$iho.
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RUZNE

> Stétickové moduly

RMD 250
RMD 200

RMD 100 RMD 100

Valcové kartace Stétickové modularni o standardni délce 100 mm - 4” a 15 mm - 5/8” s postrannim
ozubenim, které umoznuje vytvaret valce libovolné délky. KartaCe RMD jsou samotazné diky objimkam
TD; kazda z nich je vybavena 3 spojovacimi koliky a jsou umistény na koncich valce.

Stétickové moduly RMD

D C F S 1

— = " by Vidkno 22 ART Ref £

Z
mm mm mm mm 2] ]
100 60 30 20 17 PPLBL 0,25

RMD 100/30 1080
RMD 100/30 1081
RMD 150/30 1083
RMD 150/30 1084
RMD 150/30 1085
RMD 150/30 1086
RMD 180/50 = 2905
RMD 180/50 = 2906
RMD 180/50 = 2907
RMD 200/60 1087

100 60 30 20 17 CRINE

150 60 30 45 17 PPLBL 0,35
150 60 30 45 17 NYLONNLO,50
150 60 30 45 17 CRINE

150 60 30 45 17 TAMPICO
180 85 50 47 20 PPLBL 0,45
180 85 50 47 20 NYLONBLO0,80
180 85 50 47 20 CRINE

200 95 60 52 24 PPLBL 0,35

200 95 60 52 24 NYLONNLOS0 RMD 200/60 1088 8Smls

200 95 60 52 24 NYLONBLO,SO RMD 200/60 1089 MAXIMALNI
PERIPHERALNI

200 95 60 52 24  CRINE RMD 200/60 1090 RIPHERAL

200 95 60 52 24 TAMPICO
250 95 60 77 24 PPL BL 0,45
250 95 60 77 24 PPL BL 0,80

RMD 200/60 1091
RMD 250/60 1092
RMD 250/60 1093

PPL B.L.: hladky bily polypropylen

JEIE G QNI ) IS ) (RE G I Q) SIS ) (RIE G (UG (RS G S UIE G U G (K NG IIE G IR G NN

250 95 60 77 24 CRINE RMD 250/60 1094 NYL B.L.: hladky bil§ nylon
250 95 60 77 24 TAMPICO RMD 250/60 1095 NYL N.L.: hladky cerny nylon
CRINE GRIGIO: $edé koriské ziné
TAMPICO: rostlinné vlakno
Prislusenstvi
cC F E _ 17
- Popis 2z ART Ref €
mm mm mm H’
60 30 25  Terminal s upeviiovacimi hmozdinkami 1 TD30 1077
85 50 25  Termindl s upeviiovacimi hmozdinkami 1 TD50 2930
95 60 25  Termindl s upeviiovacimi hmozdinkami 1 TD60 1078

APLIKACE

Pro lehké prace spocivajici v ¢isténi, odjehleni, lesténi, dokonCovaci brouseni a satinaci.



> Reseni pro prezentaci

SLUZBY A PODPORA PRODEJE

Hodnota ucinné prezentace

Prodejni misto je zejména na naSich trzich mistem, kde
koncovy zakaznik ziskava informace, sluzby a kde se s nim
komunikuje. V prodejnim misté nachazi odpovédi na otazky
a své potreby, informace vedouci k informovanému nakupu a
odborniky, na které se mlze spolehnout.

V$e zacina ucinnou prezentaci kategorii a vyrobk(: obchod,
ktery se prezentuje jasné, vhodnymi a komunikativnimi pro-
stfedky, usnadnuje zakaznikovi vybér, Setfi ¢as a naklady,
podporuje cross selling, pomaha chapat rozdily v produktech
a feSenich.

S jakymi vysledky? Zhodnoceni obchodu a vystavenych pro-
duktl, vérnost zakaznik(l a pozitivni Ustni reference, staly
rust ziskovosti.

Sila spogcivajici v obalu

Vhodna prezentace a oboustranné pfinosny vztah se zakaz-
nikem zacinaji od obalu, ktery odpovida pozadavkidm na do-
dani informaci, komunikaci, ale také provoznim potfebam, a
to jak pfi organizaci regalu, tak pfi manipulaci se zbozim ve
skladu.

"""""""""""" VYSTAVENY
VYROBEK _
ESTETICKA PR O AZS!
RESENI PRO
SUPER
EFEKTIVITU _ )
REGALU /T e
.
................. # BALENI URCENE *,
. ' . { PRO MAXIMALNI
PROVOZNI
IKONY A QR EFEKTIVITU
KODYK % REGALU A
PROVEDEN| . SKLADU
VYBEREM : e .
SPRAVNEHO [ v 1 e
KARTAGE & o e ST T e T
................... NOVE STITKY BOKYNY PRO
S BARVOU S , PR
INFORMACEMI O DENTEIRACE BEZPECNE
PRODUKTECH A ' : )
VYROBKU TECH VVROBKU

5. FOTOGRAFIEMI /
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& RESENI PRO PREZENTACI

”

> Nastroje SIT pro u€innou prezentaci

Spolec¢nost SIT vyvinula fadu nastroju na podporu zpusobl  sortimentu na zakladé typu klientely.

prezentace vyrobk( u maloobchodnikd, které odpovidaji riz-  Spole€nost SIT rovnéz vyvinula fadu volitelnych dopliki
nym pozadavkim na viditelnost a prezentaci vyrobk( SIT. k pfizplsobeni prezentace tak, aby byl obchod jesté vice
V8echna feSeni jsou dostupna s podminkou objednani mini- jedinecny a plsobivy.

malniho mnozstvi vyrobku. Obchodni a marketingové oddé- VsSechny volitelné doplfiky se dodavaji v pfipadé objednani
leni spole¢nosti SIT je schopno pomoci distributorovi s vyb&-  minimalniho mnozstvi vyrobku a promo akci.

rem co nejvhodnéjSiho feSeni pro prezentaci podle potfeb

VOLITELNY
VLASTNI
BANNER
SIT + Znacka
maloobchodniho
dej ;s g .
prodelee Pédium pro prezentaci MAXI
"""""""" VOUTELNA « Maximalni uéinek prezentace
Lco . vyrobku
OBRAZOVKA S VST
Kprehravani  : * Maximalni viditelnost
videi o T .
kartagovani, i » Maximalni sortiment

: srovnavacich  : e .
~., testd a privodce .© Maximalni zisk!

“... Vybérem
' Rozméry: 100 x 45 x 200 cm

" VOLITELNE

Kod pédia MAXI: 06006123
AASey Kéd hacka: 06006084
Lze je Kéd polic: 06006124
sestavovat podle Kéd obrazovky: 06006125
potieb H Kod banneru IT: 06006057
prodejniho Kéd banneru EN: 06006126
mista Koéd banneru ES: 06006146
.......... Kéd nosi¢e banneru: 06006056
J— Pédium pro prezentaci
' ROLLER
VOLITELNY . .
VLASTNI » Optimalizace prostoru
BANNER -
SIT+Znacka * Flexibilita prezentace

maloobchodnik

» Vyvazena rada reseni
odpovidajicich hlavnim

....................... \ potfebam zakazniku

" VOLITELNY ™.« Silny esteticky uéinek

OBRAZOVKA
LCD
Prc,)vrepfoc,iukci )
kartacovani videl, - | y4q podia ROLLER: 06006122
7 tootaaprivodee ¢ Kéd hacka: 06006121
h Vybérem Koéd ObraZOka: 06006125
<" Kéd zahlavi IT: 05007317
Kéd zéhlavi EN: 05007336

Rozméry: 65 x 35 x 195 cm

VOLITELNY ! KOLECKA
HAKY pro maximalni

Konfigurovatelné flexibilitu pfi

podle potieb H zafizovani

obchodu obchodu
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RESENi PRO PREZENTACI @
> Nastroje SIT pro u€innou prezentaci

Vystavni stojan na listy STRIP

Spolec¢nost SIT vzdy hleda nova feSeni, ktera jsou schop-
na ucinné uspokoijit jednu z hlavnich potfeb distributoru:
vylepsit obchod tak, aby uspokojil koncového zékaznika.
Tento pfistup uplatiujeme i v pfipadé, Ze se obracime
na specializované distributory, pro které vyvijime feSe-
ni na miru, jako je vystavni stojan na linearni kartacové
listy Strip, ktery byl navrzen specialné pro maloobchod s
okennimi a dvefnimi ramy pro zarubné a stavby.
VSechny polozky v sortimentu se stojanem jsou oznace-
ny popisem artiklu a ¢arovym kédem (viz str. 88 a

89).

Rozméry: 60 x 60 x 250 cm

Kéd stojanu STRIP: 06006049
Kod stitku STRIP IT: 05007309
Kéd stitku STRIP ES: 05007348

Pédium pro prezentaci na pult

» Kompaktnost a flexibilita

« Uginné pusobeni na zakaznika pfimo u
pultu

* Prislusné tisténé materialy na vyzadani!

Roz. pédia na ROUROVE/KOTLOVE
KARTACE:24,5x7,5x35,5 cm

Roz. podia na TISTENE MATERIALY: 21x12,5x30
cm

Kéd podia na ROUROVE/KOTLOVE KARTACE: 06006196
Kéd pédia na TISTENE MATERIALY: 06006197

Koncové zarazky
Nové koncové zarazky usnadniuji uspofadani a identifikaci
vyrobkl SIT na podiu a urychluji jejich pfeskupovani.

Kod KONCOVE ZARAZKY: 05005001

Vase reseni pro prezentam

Kromé uvedené fady vystavnich podii k umisténi na zem
nebo na pult jsme vyvinuli vSechny naSe obaly tak, aby
byly samy o sobé vystavni jednotkou, ktera jasné zobrazuje
vyrobek a vSechny souvisejici informace, aby se ve spojeni
s Cervenou znackou SIT staly ustfednim bodem prodejniho
mista.

NasSim cilem je podporovat naSe prodejce vSemi nastro-
ji, které jim mohou pomoci zlepSit prezentaci a Uspé&snost
nasich kategorii produkt( v jejich obchodech, a jsme pre-
svédceni, Ze zvySujici se polet kategorii je rovnéz pfileZitosti
k rastu nasich vyrobk.

Nas prodejni a marketingovy personal a nasi spolehlivi

zastupci jsou pripraveni pomoci zakaznikiim pfi vybéru

a prizpusobeni reSeni na miru.

Ve spodni ¢asti tohoto dokumentu najdete kontaktni

udaje na svého zastupce: kontaktujte jej nebo zavo- www.sitbrush.tv
lejte na cCislo 051 6113211, pripadné nam napisSte na
info@ sitbrush.com.

99
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RESENI PRO PREZENTACI

> Kartace do uhlové brusky v blistru

. IKONY A QR KODY (VIDEO),
) POKYNY PRO BEZPECNE KTERE ZAKAZNIKA PROVEDOU
ULTRA ODOLNY POUZIVANI VYROBKU VYBEREM KARTACE

TRANSPARENTNI BLISTR

ZVYRAZNENY VYROBEK
PRO SNAZS| VYBER

FOTOGRAFIE

VHODNYCH
PRUVODCE VYBEREM APLIKACI CAROVY KOD PRO
IDEALNIHO KARTACE A SNADNE RIZENi SKLADU A
POKYNY PRO BEZPECNE PRO KUSOVY PRODEJ

POUZIiVANI VYROBKU

Ocel Nerez
D F uax Produktova (ni, e 0,30mm 0,35mm 0,50mm 0,30mm
mm mm RPM  fada  E3ff Ref € Ref € Ref € Ref £
70 M14 14000 Tech B/6/48 BTU71 0730 0935*
70 M10 14000 Tech B/6/48 B TU71 0731 0943*
80 M14 14000 Tech B/6/48 B T80 0925
100 M14 8500  Tech B/6/24 BT100 0930
75  M14 14000 Sit  B/6/48 B TZ70 0740
100 M14 8500 Sit  B/6/24 B TZ100 0320
120 M14 8500 Sit  B/6/24 B TZ120 0322
60 M14 14000 Sit  B/6/48 BTE60 0228
80 M14 14000 Sit  B/6/48 BTE80 0725
100 M14 8500 Sit  B/6/24 B TE100 0110
120 M14 6600 Sit  B/6/24 BTE120 0120
Ocel Nerez
D F  MAX Produktova B 0,30mm 0,50mm 0,30mm
T Ei ART Ref € Ref € Ref £
95 M14 14000 Tech B/6/48 B CZ95 0760 0950*
95 M10 14000 Tech B/6/48 B CZ95 0761 0949*
90 M14 14000 Tech B/6/48 B CO90 0945

90 M14 14000 Sit  B/6/48 B CO90E 0745
90 M10 14000 Sit  B/6/48 B CO90E 0746
120 M14 12500 Sit  B/6/48 B CO120E 0222

* @ vlakna 0,50 mm



RESENI PRO PREZENTACI

> Kartace do vrtacky v blistru

Ocel Nerez Abrazivni Nylon
_ D Stopka \ax Produktov (n'i./ ART 0,30mm 0,30mm Zrnitost 120 '
mm mm RPM  Fada 2] ] Ref € Ref € Ref £ Ref
60-50 30 12500 Tech  B/6/48 ' CLEPSYDRA 0880 0891 0883 0893
70 25 15000 Tech  B/6/48 BGG73 0217
100 25 10000 Tech B/6/48 B GG103* 0219
70 25 20000 Tech  B/6/48 & BGZ71* 0301
30 25 6000  Sit B/12/96 B G30 0220
50 25 4500  Sit  B/12/96 B G50 0218
50 25 4500  Sit B/6/48 B G50 0965
75 25 4500  Sit  B/12/96 B G75 0216
75 25 4500  Sit B/6/48 B G75 0970
100 25 4500 Sit B/12/96 B G100 0205
100 25 4500  Sit B/6/48 B G100 0975
*Pomosazena ocel ** Ocel 0,50mm Ocel Nerez
_ D Stopka pax Produktova gi’ ART 0,30mm  0,35mm  0,30mm
mm mm RPM  Fada 2] Ref £ Ref £ Ref £
70 25 12000 Tech  B/6/48 B T70 0211
70 25 6500 Tech  B/6/48 B TGZ70 0304
50 25 4500  Sit  B/12/96 B TE50 0200
50 25 4500  Sit B/6/48 B TE50 0980
75 25 4500  Sit  B/12/96 B TE75 0202
75 25 4500  Sit B/6/48 B TE75 0985
85 25 4500  Sit B/6/48 B TE85 0227
95 25 6500 Tech  B/6/48 B CZ95 G 0306
90 25 6500 Tech  B/6/48 B CO90 G 0212 0940
Ocel Nerez
D Stopka MAX Produktova B 0,30mm 0,30mm
- " ART
mm mm RPM  Fada Ref € Ref £
15 20 20000 Tech B/6/48 B P10 0955
18 22 18000 Sit B/12/96 B PE15 0209
22 18 18000 Sit  B/6/48 B PE20 0960
28 20 18000  Sit  B/12/96 B PE25 0210
Ocel Nerez
Produktova <l;|'|./ T 0,10mm 0,30mm 0,30mm
fada Ry Ref £ Ref £ Ref £
TE75 + G100 + PE20 Sit  B/6/48  KIT MARINE 0990
PE15 + TE50 + G75 Sit B/6/48 MINI DRILL 0362
PE25 + TE75 + G100 Sit  B/6/48  MAXIDRILL 0363
MSC + MST + MSP Sit  B/6/48 MINI KIT 0370
D Stopka MAX Produktova W Abrasit A Abrasit B Zrnitost 80  Platno
— " 27 ART
mm mm RPM fada Pf Ref € Ref € Ref € Ref £
75 30 4500 Sit  B/6/48 B G75A-B G75B 0610 0620
100 30 4500 Sit  B/6/48 B G100A- B G100B 0612 0622
50 30 4500 Sit  B/6/48 B T50A-B T50B 0614 0624
75 30 4500 Sit  B/6/48 BT75A- BT75B 0616 0626
22 30 4500 Sit B/6/48 BP20A-BP20B 0618 0628
50 25 13700 Sit B/6/48 B RL50 0410
80 40 8600  Sit B/6/48 B RL80 0411 101
80 40 4000  Sit B/6/48 B SP80 0402



& RESENI PRO PREZENTACI

> Razné
Kartace do stolni kotoucové brusky v blistru Ocel Nerez

D Otvor Produktov gl/ ART 0,30mm 0,30mm Platno
mm  mm fda B Ref € Ref € Ref €
125 16 6000 Tech B/6/48 B 3122 0915

150 KITmm 6000 Tech B/6/48 B 4152 0920

100 13 6000 Sit  B/6/48 B CE100 0214

100 16 6000 Sit  B/6/48 BCE3103 0705

120 16 6000 Sit  B/6/48 BCE120 0215

125 16 6000 Sit  B/6/48 BCE3122 0710

150 KITmm 6000 Sit  B/6/48 B CE4151 0101

150 KITmm 6000 Sit  B/6/48 B CE4152 0715

150 16-20 4000 Sit B/6/48 B SP 150 0404
Rucni kartace v blistru Ocel Nerez  Nylon pevny
T 0,30mm 0,30mm
Popis Pro?:tI‘(atova :[I"./ ART
2] ] Ref € Ref € Ref € Ref €
Sit  B/12/96 = SPID 0005 0006 0008 0007

Slim Ocel 0,2mm + . SLIM
Slim Mosaz 0,2mm Sit  B/12/%6 DUO 0026

Slim Nerez 0,2mm + Sit  B/12/96 SLIM 0027

Slim Nylon DUO
Rourové/kotlové kartace v blistru Nerez
Stopka MAX  Produktovéa ‘n.". 0,30mm
RPM  fta Bl N - c
28 25 500 Sit  B/12/96 BST 0450

Smisené krabice pro mini brusky

Obsah Ref €

4 TU71 M14 (Ref 0240) + 4 T80 M14 (Ref 0127)

+4CZ95 M14 (Ref 0309) + 4 COY0 M14 (Ref0173) /4 0360
4TZI0M14 (Ref 0325) + 4 TEBOMA4 (Ref0105) /1o
+4CZ95 M14 (Ref 0309) + 4 CO90 E M14 (Ref 0106)
17270 XLK (Ref 6000) + 1 T80 XLK (Ref 6002) +
1CZ95 XLK (Ref 6004) + 1 CO90 XLK (Ref6016) /4 6020 e
Sady kartacu do vrtacky
Obsah =7 ART Ref €
8 G50 (Ref 0887) + 8 G6O (Ref 0888) SUPER 5
+ 8 TESO (Ref 0660) + 8 TE75 (Ref 0661) 118 ~ SR> 0895
+8 PE20 (Ref 0795)
2 G75A (Ref 0609) + 2 G75B (Ref 0619) + 2
G100A (Ref 0611) + 2 G100B (Ref 0621) + 2 BOX
T50A (Ref 0613) + 2 T50B (Ref 0623) + 2 T75A 1/8 ~ ABRASIT 0645
(Ref 0615) + 2 T75B (Ref 0625) + 2 P20 A (Ref 20ks
0617) + 2 P20B (Ref 0627)
4 GG52HEX (Ref 0864) +4 TEOHEX (Ref 0656) ;3 BOXHEX g0,
+ 4 P24HEX (Ref 0824) 12ks

5 Clepsydra Ocel (Ref 0880) + 1 Clepsydra BOX
102 Nerez (Ref 0891) + 1 Clepsydra Mosaz (Ref ~ 1/8 CLEPSYDRA 0338 New
0883) + 1 Clepsydra Nylon (Ref 0893) 8ks



> Technicka reseni

V prabéhu let ziskala spole¢nost SIT bohaté zkuSenosti s vyvojem a konstrukci feSeni na miru, ktera

zkuSenosti a zvidavost zaméstnancu spole¢nosti SIT, ktefi pomahaji zakaznikovi najit uzivatelsky
pfijatelné feSeni.

Nékteré typy pramyslovych kartacl jsou zobrazeny v &asti ,Konstrukéni moznosti“. Tyto kartace
se pouzivaji v riznych pramyslovych odvétvich; kazdé z nich se vyznacuje vlastnimi pozadavky a

spoleénosti SIT.
Strip - rovné kartacové listy

Spiralové vinuté a valcové kartace

Kotoucové kartace

Valcové kartace Master

Stétickové kartace
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> Kompozitni kotou¢ové kartace

Kompozitni kotou€ové kartaCe jsou robustnim a vysoce ucinnym
kartaCovacim nastrojem. Vy3Si hustota vlakna umozriuje agresivnéjsi
kartaCovani a karta¢ je diky tomu idedlni pro maximaini produktivitu. Pro
aplikace vyzadujici maximalni (kapkovité) nebo nizsi (Stétickové) hustotu
nebo pro specialni konfigurace jsou k dispozici riizné vzory vlaken.

Kotoucové kartace Keramicky Abrazivni Nylon
D F S g 1mm 80gr 1mm 120gr Adaptér
L2 E S e, g J d
mm  mm  mm as Ref € Ref € Ref €
102 22 38 2500 Statickovy 1 0571 0570 0578
102 22 38 2500 Kapkovity 1 0575 0574 0578
152 22 38 2000 Statickovy 1 0573 0572 0579
152 22 38 2000 Kapkovity 1 0577 0576 0580
Mini kotoucové kartace Keramicky Abrazivni Nylon
D) F S MAX B 1mm 80gr 1,4mm 80gr 1mm 120gr Adaptér
—_—— = 22
mm mm mm RPM H’ Ref € Ref € Ref € Ref €
51 10 32 4500 1 0582 0583 0581 0587
76 10 32 4500 1 0585 0586 0584 0587
Adaptacni hf idele pro kotou¢ové a mini kotou€ové kartaée se stfedicimi a hnacimi
Cepy, stopka o praméru 12 mm (ref 0587) nebo 19 mm (jina ref. €isla) s otvorem
pro prichod mazaci-chladici kapaliny.
Kotoucové kartace pro frézovaci vieteno Keramicky Abrazivni Nylon
D F S T 1mm 80gr 1mm 120gr
L2 F S e, B : :
mm  mm  mm 2] ] Ref € Ref €
51 19 38 2500 Husty 1 0590
152 32 38 2500 Husty 1 0592 0591
152 32 38 2500 Statickovy 1 0589 0588
Pro vice informaci o kompozitnich kartacich, provoznich parametrech a keramickém abrazivnim viakné si vyzadejte kopii
hlavniho katalogu SIT.
Dal3i kartaCe s keramickym abrazivnim vidknem, uréené k odjehlovani v obrabécim centru, jsou k dispozici v kategorii
,Kotouce obvodové pro stolni kotou¢ovou brusku“ na stranach 56, v kategorii ,Kotouce® na str. 60 a v kategorii ,Kartace
trubkové na odjehleni“ na strané 75.
PODIVEJTE
APLIKACE SE NA VIDEO

Odjehleni lisovanych dilli. Odjehleni komponentd pouzivanych v letectvi
QOdjehleni ¢elné frézovanych komponentl. Zarovnani pozustatkd po brouseni
Zlepseni povrchové Upravy. Odjehleni a dokonéeni hlinikovych diskl (zrnitost 46)

sitbrush.tv/icnc




TECHNICKA RESENI @
> Primyslové aplikace

Opracovani lehkych slitin a aplikace abrazivniho nylonu

Odstranéni otfepl, zaobleni hran. Odjehleni a zarovnani otvord. Satinace extrudovanych profil(i z hliniku a lehkych slitin.
Povrchova uprava. Kartace pro obrabéci centra. K dispozici jsou specialni brusna viakna s keramickymi ¢i diamantovymi

zrny.

Kartace pro valcovani

Kartade pro valcovny. MoFeni a myti ocelovych, nerezovych a barevnych plecht. Cisténi pracovnich valcti. Povrchova
uprava od hrubého brouseni az po lesténi. Vlakno kruhového nebo obdélnikového profilu. Velmi vysoka hustota.

Dynamické vyvazeni.

Kartaovaci jednotky pro pasové dopravniky

Kartagovaci jednotky pro kontinualni &isténi pasovych dopravnikd. Cisténi pohybujicich se povrchil. Odstrafiovani
mokrych nebo suchych materiall, coz vede ke snizeni nakladd na udrzbu. Lze pouzit na jakykoli typ a velikost dopravniku.
Nastavitelny pfitlak a vykon. Dodavka jednotlivého kartace nebo kartacovaci jednotky v&etné konstrukce a pohonu.

Kartace na odjehlovani trubek

Kartac¢e do ru¢nich a automatickych odjehlovacich stroji. Odstrafiovani otfepli a zbytk( vzniklych fezanim jednoduchych
a slozitych trubek a profilt. Spiralové vinuté nebo kotou€ové kartace. S kadefavym nebo copankovym vlaknem. Z oceli,

nerezu, abrazivniho nylonu.
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> Primyslové aplikace

Kartace pro odvétvi vyroby potrubi

Kartace pro odfiznuti. Odstrafovani natérli. Hnaci valce pro manipulaci s trubkami. Pfiprava a ¢iténi svaru. Kartace na
cementové trubky (torkretovani). Odstrafiovani rzi a Cisténi. KotouCové kartaCe copankové a vulkanizované.

Kartace pro protektorovani pneumatik

Kartade pro protektorovaci stroje. Cist&ni povrchu a bok( konstrukce. Linearni kartadové listy pro utésnéni pred koufem a
prachem. Kartac s predtisténym dezénem. Valcovani a nanaseni spodni vrstvy. Cisténi vulkanizacnich forem. Pfiprava na
protektorovani konstrukce. Kartace z kordu z pomosazené oceli LIZ.

Slévarenské kartace

Kartade na &idténi forem od zbytk(. Cisténi karuselt a forem. Cigténi skofepinovych forem. Cisténi zavazi. Ocelova vidkna
ve formé vyménnych copanku.

Kartace na drevo a do kartacovacich stroju

Kartace do lesticich brusek. Rustifikace/postarSovani, nanaseni natérd, ometani. Karta¢e z kovového vlakna, abrazivniho
nylonu, rostlinného vlakna (tampico), koriskych zini.

L1

-
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HERRRARD AN

Podivejte se na

www.sitbrush.com/technical-solutions
nebo nam zavolejte na +39 0516113211



REF. CiSLA REF € % Kg/pcs EAN str REF € % Ko/pcs EAN  str

0148 1/16 074 001483 19 0338 1/4 1,65 003388
CAROVY KOD EAN-13 0150 116 081 001506 19 0351 1/32 043 003517 22
T SIT EAN 0151 116 059 001513 19 0352 1/32 045 003524 22
0152 1/16 069 001520 19 0353 1 380 003531 9
Ref0063 80 06581 000639 0154 124 028 001544 18 0354 118 062 003548 16
Ref0628 80 06581 606282 0158 1/16 1,00 001582 19 0355 1 2,80 003555 Of
Artikly s gervenym referenénim &islem jsou ihned k 0159 1/16 1,07 001599 19 0360 1/4 3,80 003609 30
dodani, u ostatnich se pocita s dobou dodani v déice 4 0160 1/16 0,93 001605 19 0361 1/4 3,74 003616 30
pracovnich tydni 0164 2/64 022 001643 27 0362 B/6/48 023 603625 101
REF € n#  Ko/pcs EAN  sir. 0165 2/64 0,27 001650 28 0363 B/6/48 0,34 603632 101

0005 BA2/96 0,19 600051 70 0166 10/40 056 001667 28 0370 B/6/48 0,03 003708 50-101

0006 B/12/96 0,19 600068 70 0167 10/40 052 001674 27 0401 12/96 005 004019 37
0007 BA2/96 020 600075 70 0169 2/64 025 001698 28 0402 B/6/48 0,09 604028 37
0008 B/A2/96 0,17 600082 70 0170 12/96 0,17 001704 42 0404 B/6/48 0,16 604042 63
0010 1/8 325 000103 70 0171 1/36 023 001711 23 0405 10 0,08 004057 63
0011 1/8 343 000110 70 0172 1/36 023 001728 23 0406 10 020 004064 63
0012 1/8 350 000127 70 0173 12/96 021 001735 23 0407 10 027 004071 63
0013 1/8 270 000134 70 0174 2/64 020 001742 27 0408 1 0,11 004088 63
0014 1/8 236 000141 70 0175 1/32 041 001759 23 0409 1 011 004095 63
0015 1/8 445 000158 71 0176 1/16 050 001766 23 0410 B/6/48 0,09 604103 37
0016 1/8 408 000165 71 0177 2/32 097 001773 28 0411 B/6/48 017 604110 37
0017 1/8 293 000172 70 0178 1/36 025 001780 23 0416 25/100 0,04 004163 37
0023 1/8 445 000233 71 0182 1 1,03 001827 68 0417 25100 0,03 004170 37
0026 BA2/96 0,15 600266 73 0200 B/12/96 0,0 602000 41 0418 10/80 0,10 004187 37
0027 BA2/96 0,14 600273 73 0202 BA2/96 017 602024 41 0419 10/80 0,11 004194 37
0048 1/36 0,28 000486 53 0205 B/12/96 0,16 602055 36 0420 10/80 0,20 004200 37
0049 1/32 0,30 000493 53 0209 B/12/96 0,05 602093 46 0421 10/80 0,17 004217 37
0050 1/36 028 000509 53 0210 BA2/96 0,09 602109 46 0422 10 022 004224 63
0051 1/36 0,30 000516 53 0211 B/6/48 0,20 602116 40 0423 10 021 004231 63
0053 1/36 0,37 000530 53 0212 B/6/48 0,20 602123 42 0424 3 049 004248 63
0054 1/32 035 000547 53 0214 B/6/48 0,15 602147 55 0425 3 038 004255 63
0055 1/32 045 000554 53 0215 B/6/48 0,7 602154 55 0428 3 077 004286 63
0056 1/32 057 000561 53 0216 BA2/96 012 602161 36 0429 3 056 004293 63
0058 116 059 000585 53 0217 B/6/48 0,16 602178 34 0433 5/40 004 004330 95
0059 116 0,72 000592 53 0218 B/12/96 0,08 602185 36 0435 10/80 0,05 004354 37
0060 116 079 000608 53 0219 B/6/48 0,33 602192 35 0436 10/80 0,13 004361 37
0061 116 0,72 000615 53 0220 B/12/96 0,04 602208 36 0442 10/80 0,04 004422 95
0062 116 048 000622 56 0222 B/6/48 0,27 602222 24 0443 10/40 0,09 004439 95
0063 116 0,73 000639 53 0227 B/6/48 0,23 602277 41 0448 10/120 0,07 004484 95
0064 1116 0,98 000646 53 0228 B/6/48 0,24 602284 20 0449 12144 0,70 004491 95
0065 116 087 000653 53 0240 12/48 028 002404 15 0450 B/12/96 005 604509 84
0067 110 072 000677 53 0241 1/24 028 002411 15 0454 10/80 0,10 004545 94
0068 110 0,96 000684 53 0242 12/48 0,28 002428 15 0455 10/80 0,09 004552 94
0069 110 078 000691 53 0245 1/24 032 002459 15 0456 10/80 0,08 004569 94
0071 110 111 000714 53 0252 118 072 002527 16 0466 10/80 0,08 004668 94
0072 110 085 000721 53 0253 118 074 002534 16 0467 10/80 0,08 004675 94
0073 110 1,00 000738 53 0254 1/18 069 002541 16 0468 10/80 0,07 004682 94
0074 110 1,08 000745 53 0259 118 080 002596 16 0470 10/80 0,02 004705 37
0075 110 1,00 000752 53 0260 1/18 083 002602 16 0472 10/80 0,05 004729 37
0076 110 0,69 000769 56 0261 118 085 002619 16 0473 10/80 0,05 004736 37
0077 110 0,98 000776 53 0268 1/9 1,08 002688 16 0474 10/80 0,05 004743 37
0078 110 1,11 000783 53 0269 1/9 1,00 002695 16 0475 10/80 0,07 004750 37
0079 110 1,32 000790 53 0270 1/9 1,05 002701 16 0476 10/80 0,06 004767 37
0080 110 1,40 000806 53 0271 1/9 1,00 002718 16 0477 10/80 0,07 004774 37
0082 2 1,55 000820 53 0276 1/9 1,30 002763 16 0478 10/80 0,08 004781 37
0083 2 162 000837 53 0277 1/8 126 002770 16 0479 10/80 0,09 004798 37
0085 2 170 000851 53 0278 1/8 126 002787 16 0480 10/80 0,08 004804 37
0086 1 305 000868 54 0279 1/8 1,20 002794 16 0486 10/80 0,11 004866 94
0087 1 300 000875 54 0280 112 0,26 002800 15 0487 10/80 0,11 004873 94
0089 1 353 000899 54 0284 1/8 1,65 002848 16 0488 10/80 0,09 004880 94
0095 1 250 000950 54 0298 1/8 066 002985 91 0490 10/80 0,09 004903 94
0101 B/6/48 027 601010 55 0300 12/96 0,13 003005 38 0492 10/80 0,07 004927 94
0103 12/48 021 001032 20 0301 B/6/48 0,7 603014 38 0493 10/80 0,11 004934 94
0105 10/40 024 001056 20 0302 12/96 0,16 003029 38 0494 10/80 0,11 004941 94
0106 12/96 0,18 001063 24 0303 12/96 0,14 003036 40 0495 10/80 0,10 004958 94
0108 5/40 048 001087 20 0304 B/6/48 0,7 603045 40 0496 10/80 0,09 004965 94
0109 5/40 0,33 001094 20 0305 12/96 0,19 003050 38 0497 10/80 0,11 004972 94
0110 B/6/24 044 601102 20 0306 B/6/48 0,18 603069 42 0498 10/80 0,10 004989 94
0112 10/40 0,20 001124 24 0307 12/96 0,15 003074 42 0499 10/80 0,08 004996 94
0113 118 043 001131 19 0308 1/36 026 003081 22 0500 1/32 039 005009 26
0118 4116 054 001186 20 0309 12/48 024 003098 22 0501 1/32 030 005016 26
0120 B/6/24 058 601201 20 0310 12/96 0,14 003104 40 0504 10/20 0,64 005047 27
0121 3/24 079 001216 20 0312 1/36 027 003128 22 0506 10/40 0,37 005061 26
0123 118 050 001230 19 0315 1/32 048 003159 22 0507 10/40 0,33 005078 26
0124 8/64 0,25 001247 20 0316 116 074 003166 22 0508 6/24 059 005085 26
0125 12/48 021 001254 18 0317 1/8 099 003173 o1 0509 6/24 055 005092 26
0126 12/48 0,23 001261 18 0318 12/96 0,13 003180 38 0510 6/24 056 005108 26
0127 10/80 0,26 001278 18 0319 1/8 132 003197 91 0511 1/16 090 005115 57
0128 1/24 029 001285 18 0320 B/6/24 0,53 603205 17 0512 1/16 090 005122 57
0129 1/24 022 001292 18 0321 1/8 060 003210 91 0513 1/16 125 005139 57
0130 1/24 028 001308 18 0322 B/6/18 0,93 603229 17 0514 1/16 1,30 005146 57
0132 10/80 0,27 001322 18 0323 1/24 050 003234 17 0515 6/24 046 005153 27
0137 118 0,47 001377 19 0325 12/48 025 003258 17 0516 6/24 040 005160 27
0138 118 041 001384 19 0326 12/48 028 003265 17 0517 10/20 0,68 005177 27
0139 118 034 001391 19 0328 6/24 058 003289 17 0518 6/24 060 005184 27
0140 118 042 001407 19 0330 312 084 003302 17 0519 6/12 090 005191 26

0141 118 039 001414 19 0332 12/48 029 003326 17 0520 10/20 0,60 005207 27 107
0146 1/24 0,19 001469 18 0334 1/18 055 003340 16 0521 6/24 069 005214 27

0147 116 0,75 001476 19 0335 12/48 0,29 003357 17 0522 5 1,01 005221 26




wf Ko/pcs EAN st REF € wf Ko/pcs EAN st REF € wf Ko/pcs EAN st

0524 1/10 1,70 005245 57 0660 30/240 0,07 006600 41 0836 12/96 0,06 008369 47
0525 1/10 1,70 005252 57 0661 12/96 0,13 006617 41 0837 12/96 0,06 008376 49
0526 1/9 2,33 005269 57 0690 4/36 0,08 006907 56 0838 12/96 0,03 008383 48
0527 1/9 2,22 005276 57 0691 4/24 0,06 006914 56 0839 12/96 0,07 008390 49
0528 1 1,61 005283 57 0692 1/24 0,09 006921 56 0840 12/96 0,07 008406 49
0530 1 2,65 005306 57 0693 412 0,11 006938 56 0841 12/96 0,08 008413 49
0531 1 2,75 005313 57 0703 5/40 0,10 007034 55 0842 12/96 0,04 008420 48
0532 1 3,70 005320 57 0704 5/40 0,28 007041 55 0843 12/96 0,07 008437 44
0533 1 3,60 005337 57 0705 B/6/48 0,38 607050 55 0844 12/96 0,11 008444 49
0535 10/40 0,31 005351 27 0708 5/40 0,11 007089 55 0845 12/96 0,11 008451 49
0536 12/48 0,25 005368 27 0709 5/40 0,32 007096 55 0846 12/96 0,12 008468 49
0539 12/96 0,18 005399 26 0710 B/6/48 0,37 607104 55 0847 12/96 0,09 008475 44
0540 12/96 0,18 005405 26 0713 5/20 0,33 007133 55 0848 12/96 0,06 008482 34
0541 12/48 0,25 005412 27 0714 5/20 0,52 007140 55 0850 12/96 0,06 008505 34
0542 12/48 0,24 005429 27 0715 B/6/48 0,59 607159 55 0851 12/96 0,08 008512 34
0543 12/48 0,25 005436 27 0716 4/16 0,64 007164 55 0852 12/96 0,04 008529 48
0544 12/48 0,23 005443 27 0719 4/16 0,72 007195 55 0853 12/96 0,09 008536 34
0545 10/40 0,31 005450 27 0721 2 1,00 007218 55 0854 12/96 0,11 008543 35
0546 10/40 0,25 005467 27 0722 2 0,72 007225 55 0855 12/96 0,08 008550 34
0547 10/40 0,31 005474 27 0723 2 0,90 007232 55 0856 12/96 0,07 008567 34
0548 10/40 0,26 005481 27 0724 1 0,79 007249 55 0857 12/96 0,10 008574 34
0549 10/40 0,43 005498 27 0725 B/6/48 0,27 607258 20 0858 36/144 0,12 008581 34
0550 10/40 0,40 005504 27 0730 B/6/48 0,32 607302 15 0859 12/96 0,12 008598 34
0551 6/24 0,75 005511 26 0731 B/6/48 0,29 607319 15 0860 36/144 0,14 008604 34
0553 12/48 0,36 005635 27 0740 B/6/48 0,30 607401 17 0861 12/96 0,13 008611 34
0556 10/40 0,37 005566 26 0745 B/6/48 0,22 607456 24 0862 12/96 0,08 008628 34
0560 12/96 0,18 005689 27 0746 B/6/48 0,23 607463 24 0863 12/96 0,11 008635 34
0561 12/96 0,18 005610 27 0760 B/6/48 0,25 607609 22 0864 12/96 0,07 008642 35
0562 12/96 0,18 005627 27 0761 B/6/48 0,28 607616 22 0865 12/96 0,13 008659 34
0563 12/96 0,18 005634 27 0768 6/48 0,18 007683 32 0866 10/40 0,26 008666 35
0564 6/24 0,55 005641 26 0771 1/6 0,56 007713 65 0867 12/96 0,08 008673 34
0565 6/24 0,54 005658 26 0772 1/6 0,54 007720 65 0868 12/96 0,08 008680 34
0568 1 190 761189 57 0773 1/6 0,53 007737 65 0869 12/96 0,12 008697 34
0570 1 0,23 005702 104 0775 1/6 1,27 007751 65 0870 1/24 0,30 008703 33
0571 1 0,23 005719 104 0776 1/6 1,00 007768 65 0871 12/96 0,15 008710 34
0572 1 0,48 005726 104 0777 1/6 1,00 007775 65 0872 12/96 0,02 008727 48
0573 1 0,48 005733 104 0778 1 0,24 007782 67 0873 12/96 0,11 008734 35
0574 1 0,24 005740 104 0779 1 0,34 007799 67 0874 12/96 0,15 008741 35
0575 1 0,24 005757 104 0781 1/6 1,30 007812 65 0875 12/96 0,17 008758 35
0576 1 0,58 005764 104 0782 1/6 0,48 007829 67 0876 12/96 0,15 008765 35
0577 1 0,58 005771 104 0783 1/6 0,45 007836 67 0877 12/96 0,16 008772 35
0578 1 0,36 005788 104 0784 1/6 0,45 007843 67 0878 1/24 0,40 008789 33
0579 1 0,73 005795 104 0786 1/6 1,02 007867 65 0879 12/96 0,18 008796 35
0580 1 1,03 005801 104 0787 1/6 0,53 007874 67 0880 B/6/48 0,23 608804 32
0581 1 0,70 005818 104 0789 12/96 0,10 007898 38 0881 12/96 0,18 008819 35
0582 1 0,70 005825 104 0790 12/96 0,04 007904 38 0882 10/40 0,28 008826 35
0583 1 0,70 005832 104 0791 12/96 0,05 007911 38 0883 B/6/48 0,21 008833 32
0584 1 0,25 005849 104 0792 12/96 0,06 007928 38 0884 2/24 0,29 008840 33
0585 1 0,25 005856 104 0793 12/96 0,08 007935 45 0885 48/384 0,03 008857 36
0586 1 0,25 005863 104 0794 48/384 0,03 007942 46 0886 48/384 0,04 008864 36
0587 1 0,12 005870 104 0795 48/192 0,07 007959 46 0887 36/288 0,05 008871 36
0588 1 0,76 005887 104 0796 48/192 0,07 007966 46 0888 241192 0,06 008888 36
0589 1 0,76 005894 104 0797 12/96 0,07 007973 45 0889 24/192 0,08 008895 36
0590 1 0,10 005900 104 0798 1 0,22 007980 67 0890 12/96 0,12 008901 36
0591 1 0,96 005917 104 0800 12/96 0,01 008000 44 0891 B/6/48 0,23 008918 32
0592 1 0,96 005924 104 0801 12/96 0,02 008017 44 0892 12/96 0,02 008925 48
0593 1 0,33 005931 56 0802 12/96 0,02 008024 44 0893 B/6/48 0,16 008932 32
0594 1 0,07 005948 56 0803 12/96 0,02 008031 48 0894 1/24 0,46 008949 33
0595 1 0,07 005955 56 0804 12/96 0,02 008048 44 0895 1/8 2,80 008956 51
0596 1 0,33 005962 56 0805 12/96 0,02 008055 44 0897 1/8 1,12 008970 51
0597 1 0,33 005979 56 0806 12/96 0,03 008062 44 0900 12/48 0,31 009007 26
0609 24/192 0,07 006099 36 0807 12/96 0,04 008079 44 0901 12/48 0,30 009014 26
0610 B/6/48 0,11 606107 36 0808 12/96 0,02 008086 48 0902 10/20 0,63 009021 27
0611 14112 0,10 006112 36 0810 12/96 0,05 008109 44 0903 6/24 0,61 009038 27
0612 B/6/48 0,14 606121 36 0811 12/96 0,04 008116 44 0904 6/12 0,91 009045 26
0613 241192 0,05 006136 41 0812 12/96 0,04 008123 44 0907 10 0,13 009076 61
0614 B/6/48 0,09 606145 41 0813 12/96 0,06 008130 44 0908 5 0,25 009083 62
0615 15/120 0,70 006150 41 0814 12/96 0,06 008147 44 0911 1/36 0,30 009113 53
0616 B/6/48 0,15 606169 41 0815 12/96 0,05 008154 48 0912 12/96 0,04 009120 48
0617 20/160 0,04 006174 46 0816 12/96 0,05 008161 48 0914 1/32 0,46 009144 53
0618 B/6/48 0,06 606183 46 0817 12/96 0,07 008178 44 0915 B/6/48 0,36 609153 53
0619 24/192 0,07 006198 36 0818 12/96 0,06 008185 44 0916 1/16 0,67 009168 53
0620 B/6/48 0,11 606206 36 0819 12/96 0,06 008192 44 0917 1710 0,81 009175 53
0621 14/112 0,70 006211 36 0820 12/96 0,08 008208 44 0918 5 0,19 009182 62
0622 B/6/48 0,13 606220 36 0821 12/96 0,07 008215 44 0920 B/6/48 0,51 609207 53
0623 241192 0,05 006235 41 0822 12/96 0,10 008222 44 0921 1710 0,93 009212 53
0624 B/6/48 0,09 606244 41 0823 12/96 0,10 008239 44 0922 1/10 1,37 009229 53
0625 15/120 0,10 006259 41 0824 12/96 0,07 008246 45 0923 2 1,48 009236 53
0626 B/6/48 0,14 606268 41 0825 12/96 0,05 008253 44 0924 1 2,78 009243 54
0627 20/160 0,04 006273 46 0826 12/96 0,07 008260 44 0925 B/6/48 0,27 609252 18
0628 B/6/48 0,06 606282 46 0827 12 0,12 008277 47 0926 1/24 0,26 009267 18
0645 1/8 1,16 006457 51 0828 24 0,05 008284 47 0927 1/8 1,29 009274 16
0650 12/96 0,70 006501 40 0829 24/288 0,05 008291 47-61 0928 118 0,43 009281 19
0652 12/96 0,11 006525 40 0830 12/96 0,03 008307 48 0929 118 0,43 009298 19
0653 12/96 0,08 006532 40 0831 12/96 0,04 008314 47 0930 B/6/24 0,43 609306 19
0654 12/96 0,13 006549 40 0832 12/96 0,06 008321 47 0932 1/16 0,76 009328 19
108 0655 12/96 0,17 006556 40 0833 12/96 0,10 008338 47 0933 1/16 0,72 009335 19
0656 12/96 0,15 006563 40 0834 12/96 0,04 008345 47 0935 B/6/48 0,33 609351 15

0657 12/96 0,17 006570 40 0835 12/96 0,04 008352 47 0936 1/24 0,30 009366 15




REF € %§ Ko/pcs EAN st REF € wf Ko/pcs EAN st REF € %§ Ko/pcs EAN st

0937 118 085 009373 16 1050 2 010 010508 58 1400 10420 0,02 014001

0938 19 1,05 009380 16 1051 2 0.0 010515 58 1401 10120 0,03 014018 61
0939 18 129 009397 16 1052 2 010 010522 58 1402 10420 0,03 014025 61
0940 B/6/48 0,20 609405 42 1053 2 001 010539 58 1403 1080 0,04 014032 61
0941 12/96 017 009410 42 1054 2 001 010546 58 1404 1080 0,05 014049 61
0943 B/6/48 0028 609436 15 1055 2 001 010553 58 1405 1 0,03 014056 62
0945 B/6/48 0023 609450 23 1056 2 001 010560 58 1406 1080 0,07 014063 61
0946 136 022 009465 23 1057 2 010 010577 58 1407 1040 008 014070 61
0948 136 027 000489 22 1058 2 010 010584 58 1408 1080 0,07 014087 61
0949 B/6/48 0,27 609498 22 1059 1 0,05 010591 58 1400 1080 0,06 014094 61
0950 B/6/48 025 609504 22 1060 2 001 010607 58 1410 10580 0,0 014100 61
0951 136 023 009519 22 1062 1 003 010621 4 1412 1040 011 014124 61
0952 12/96 0,04 009526 48 1070 2 010 010706 58 1413 1040 012 014131 61
0953 12/96 0,02 009533 44 1077 1 0,05 010775 96 1414 1040 058 014148 61
0954 12/96 0,02 009540 44 1078 1 010 010782 96 1415 10 013 014155 61
0955 B/6/48 0,04 609559 44 1080 1 0.4 010805 96 1416 10 013 014162 61
0956 12/96 0,03 009564 44 1081 1 0.25 010812 96 1418 10 014 014186 61
0957 12/96 004 009571 44 1083 1 031 010836 96 1419 10 008 014193 61
0958 136 021 009588 23 1084 1 0.35 010843 96 1420 10 001 014209 61
0959 12/96 0,05 009595 49 1085 1 0.35 010850 96 1421 10 008 014216 61
0960 B/6/48 0,07 609603 46 1086 1 0.34 010867 96 1422 10 016 014223 61
0961 12/96 0,06 009618 44 1087 1 055 010874 96 1423 10 017 014230 61
0962 12/96 0,06 009625 44 1088 1 057 010881 96 1424 10 015 014247 61
0963 12/96 007 009632 49 1089 1 057 010898 96 1426 5 019 014261 62
0964 12/96 0,07 009649 49 1090 1 058 010904 96 1430 5 017 014308 62
0965 B/6/48 009 609658 36 1001 1 058 010911 96 1431 1 010 014315 62
0966 12/96 0,08 009663 34 1092 1 0.70 010928 96 1433 5 005 014339 62
0967 12/96 0,09 009670 34 1003 1 0.64 010935 96 1434 5 005 014346 62
0968 12/96 0,0 009687 34 1004 1 0,64 010942 96 1437 5 025 014377 62
0969 12/96 012 009694 34 1095 1 0.64 010959 96 1438 1 0,12 014384 62
0970 B/6/48 0,1 609702 36 1300 10 001 013004 75 1439 1 0.14 014391 62
0971 12/96 011 009717 34 1301 10 001 013011 75 1440 1 050 014407 62
0972 12/96 0,2 009724 34 1302 10 001 013028 75 1441 1 034 014414 62
0973 12/96 012 009731 34 1303 10 001 013035 75 1442 1 034 014421 62
0974 12/96 0,15 009748 34 1304 10 0,01 013042 75 1445 1 0,34 014452 62
0975 B/6/48 014 609757 36 1305 10 001 013089 75 1446 1 034 014469 62
0976 1296 015 009762 35 1306 10 001 013066 75 1447 1 058 014476 62
0977 12/96 0,7 009779 35 1307 10 001 013073 75 1448 1 093 014483 62
0978 12/96 0,17 009786 36 1308 10 001 013080 75 1449 1 055 014490 62
0979 12/96 017 009793 35 1309 10 001 013097 75 1450 1 055 014506 62
0980 B/6/48 012 609801 41 1310 10 001 013103 75 1453 1 055 014537 62
0981 12/96 0,09 009816 44 1311 10 001 013110 75 1454 1 055 014544 62
0982 12/96 011 009823 49 1312 10 001 013127 75 1455 1 055 014551 62
0983 12/96 0,1 009830 49 1313 10 002 013134 75 1456 1 0,60 014568 62
0984 12/96 0,1 009847 40 1314 10 002 013141 75 1461 1 019 014612 62
0985 B/6/48 015 609856 41 1315 10 002 013158 75 1462 1 030 014629 62
0986 12/96 0,16 009861 40 1316 10 002 013165 75 1466 5 0.7 014667 62
0987 12/96 013 009878 40 1317 10 002 013172 75 1467 5 028 014674 62
0988 12/96 0,13 009885 40 1318 10 002 013189 75 1468 5 027 014681 62
0990 B/6/48 034 609900 101 1319 10 002 01319 75 1519 1 0.4 015190 62
0993 12/96 007 009939 44 1320 10 003 013202 75 1521 1 014 015213 62
0994 224 023 009946 33 1321 10 003 013219 75 1522 1 014 015220 62
0996 116 067 009960 53 1322 10 003 013226 75 1542 1 019 015428 62
0997 110 095 009977 53 1323 10 003 013233 75 1743 1080 003 017439 95
0998 12/96 0,09 000984 44 1324 10 003 013240 75 1744 1080 015 017446 95
0999 12/96 012 009991 34 1325 10 003 013257 75 1745 1080 006 017453 95
1013 2 0,03 010133 58 1326 10 003 013264 75 1746 10580 010 017460 95
1014 2 002 010140 58 1334 10 001 013349 75 1747 1080 0,04 017477 95
1015 > 002 010157 58 1337 10 001 013370 75 1749 1080 003 017491 95
1017 2 002 010171 58 1340 10 001 013400 76 1750 1080 0,04 017507 95
1018 2 001 010188 58 1341 10 002 013417 76 1751 1080 0,08 017514 95
1019 2 001 010195 58 1342 10 002 013424 76 1752 1080 0,07 017521 95
1020 2 0,01 010201 58 1343 10 002 013431 76 1753 10580 016 017538 95
1021 2 001 010218 58 1344 10 002 013448 76 1754 10 030 017545 95
1022 2 001 010225 58 1345 10 002 013455 76 1756 10 031 017569 95
1023 2 001 010232 58 1346 10 006 013462 76 1757 10 021 017576 9
1024 2 0,02 010249 58 1347 10 009 013479 76 1770 6 012 017705 80
1025 2 0,01 010256 58 1348 10 010 013486 76 177 6 020 017712 80
1026 2 002 010263 58 1349 10 041 013493 76 1773 6 030 017736 80
1028 2 0,05 010287 58 1350 10 043 013509 76 1775 6 033 017750 80
1029 2 005 010294 58 1359 16 072 013592 67 1781 12 013 017811 72
1030 2 007 010300 58 1360 16 074 013608 67 1790 1244 005 017903 73
1031 2 0,07 010317 58 1361 16 1,16 013615 67 1791 12444 005 017910 73
1032 2 0,07 010324 58 1362 16 110 013622 67 1792 12444 005 017927 73
1033 > 0,02 010331 58 1363 16 119 013639 67 1793 12744 005 017934 73
1034 2 0,07 010348 58 1368 16 079 013684 67 1800 12 010 018000 72
1035 2 010 010355 58 1360 16 056 013691 67 1801 12 013 018016 72
1036 2 010 010362 58 1370 16 055 013707 67 1802 12 015 018023 72
1037 2 0,0 010379 58 1371 16 083 013714 67 1803 12 017 018030 72
1038 2 0,01 010386 58 1372 16 086 013721 67 1805 24 021 018054 72
1039 2 0,01 010393 58 1373 1 001 013738 67 1807 24 022 018078 72
1040 2 0,01 010409 58 1374 16 043 013745 67 1808 12 007 018085 73
1041 2 0,01 010416 58 1375 16 045 013752 67 1809 10 009 018092 73
1042 2 001 010423 58 1376 16 045 013769 67 1810 24 002 018108 73
1043 2 0,01 010430 58 1377 16 047 013776 67 1811 20 032 018115 73
1046 2 0,0 010461 58 1386 1 150 013868 66 1812 1 023 018122 8
1047 2 0,0 010478 58 1387 1 192 013875 66 1813 1 027 018139 8 109
1048 2 0,0 010485 58 1388 16 075 013882 67 1818 24 003 018184 73
1049 2 010 010492 58 1389 16 074 013899 67 1819 4 050 018191 93




W Kog/pcs EAN st REF € W Ko/pcs EAN st REF € W Ko/pcs EAN st

1820 24 0,02 018207 73 1942 6 0,31 019426 79 2495 12/96 0,07 024956 44
1822 24 0,02 018221 73 1943 6 0,34 019433 79 2496 12/96 0,06 024963 45
1823 12 0,12 018238 72 1944 6 0,40 019440 79 2501 6/24 0,35 025014 56
1824 1 0,78 018245 92 1945 6 0,43 019457 79 2502 12/96 0,06 025021 34
1831 1 0,73 018313 92 1948 12 1,30 019488 81 2503 6/24 0,33 025038 56
1832 1 1,10 018320 92 1949 1 0,65 019495 82 2504 12/96 0,06 025045 36
1833 12 0,65 018337 92 1950 12 0,05 019501 79 2505 12/96 0,06 025052 34
1837 1 1,08 018375 92 1951 12 0,09 019518 79 2506 12/96 0,06 025069 35
1839 12 0,80 018399 92 1952 12 0,09 019525 79 2508 12/96 0,08 025083 34
1840 12 0,10 018405 72 1953 12 0,10 019532 79 2509 6/24 0,32 025090 56
1841 9 0,38 018412 93 1954 12 0,10 019549 79 2510 12/96 0,09 025106 34
1842 6 0,31 018429 80 1955 12 0,10 019556 79 2512 12/96 0,06 025120 36
1844 5 041 018443 93 1956 12 0,11 019563 79 2513 12/96 0,11 025137 35
1845 6 0,50 018450 82 1957 12 0,13 019570 79 2514 12/96 0,06 025144 36
1847 6 0,64 018474 80 1958 12 0,12 019587 79 2516 12/96 0,06 025168 36
1848 5 0,34 018481 81 1959 12 0,13 019594 79 2518 12/96 0,07 025182 36
1849 6 0,30 018498 80 1960 12 0,13 019600 79 2520 12/96 0,09 025205 36
1850 6 0,20 018504 80 1961 12 0,13 019617 79 2522 12/96 0,07 025229 41
1852 6 0,33 018528 80 1962 12 0,13 019624 79-83 2526 12/96 0,09 025267 41
1854 6 0,38 018542 80 1963 12 0,14 019631 79 2528 12/96 0,06 025281 46
1856 6 0,44 018566 80 1964 12 0,14 019648 79 2543 12/48 0,21 025434 18
1858 6 0,50 018580 80 1966 12 0,14 019662 79 2549 1/24 0,29 025496 18
1859 6 0,68 018597 80 1967 12 0,16 019679 79 2551 1/24 0,26 025519 18
1860 6 0,21 018603 80 1968 12 0,17 019686 79 2555 118 0,48 025557 19
1861 6 0,23 018610 80 1969 6 0,17 019693 79 2556 118 0,48 025564 19
1862 6 0,41 018627 80 1972 12 0,10 019723 72 2560 1/32 0,38 025601 23
1864 6 0,46 018641 80 1973 12 0,32 019730 82 2562 1/36 0,22 025625 22
1866 6 0,56 018665 80 1974 1/6 0,50 019747 93 2563 1/32 0,47 025632 22
1868 6 0,42 018689 80 1975 1/4 0,50 019754 93 2567 12/48 0,25 025670 17
1870 6 0,62 018702 80 1976 12/120 0,80 019761 79 2574 1/24 0,30 025748 15
1872 25 0,16 018726 81 1977 12 0,09 019778 79 2581 12/96 0,18 025816 26
1873 25 021 018733 81 1978 6/72 0,10 019785 83 2587 12/48 0,26 025878 27
1874 25 0,24 018740 81 1979 12 0,08 019792 79 2591 12/48 0,30 025915 15
1875 5 0,28 018757 81 1981 12 0,09 019815 79 2595 118 0,84 025953 16
1876 1/25 0,28 018764 81 1982 12 0,36 019822 82 2596 118 0,85 025960 16
1877 12 0,15 018771 72 1983 12 0,14 019839 79 2602 1/8 1,26 026028 16
1878 12 1,30 018788 81 1985 12/120 0,80 019853 79 2606 1/16 0,76 026066 19
1880 1 0,90 018801 81 1986 12/120 0,80 019860 79 2607 1/16 0,72 026073 19
1881 12 1,70 018818 81 1987 12 0,11 019877 79-83 2614 10/40 0,31 026141 27
1882 5 021 018825 81 1988 6/72 0,24 019884 83 2801 10 0,01 028015 77
1883 6 0,66 018832 80 1989 12/120 0,80 019891 79 2802 10 0,01 028022 77
1885 6 0,72 018856 80 1990 12/120 0,80 019907 79 2803 10 0,01 028039 77
1886 6 0,58 018863 80 1991 12 0,12 019914 79 2804 10 0,01 028046 77
1887 6 0,68 018870 80 1992 12 0,13 019921 79 2805 10 0,02 028053 77
1891 6 0,17 018917 80 1993 1 0,18 019938 83 2806 10 0,02 028060 77
1892 6 0,18 018924 80 1994 12/120 0,80 019945 79 2807 10 0,02 028077 77
1893 6 0,15 018931 80 1995 112 0,15 019952 83 2808 10 0,02 028084 77
1894 6 0,17 018948 80 1997 1 0,04 019976 83 2809 10 0,04 028091 77
1895 6 0,33 018955 82 1998 1 0,23 019983 83 2810 10 0,01 028107 77
1897 6 039 018979 82 1999 6/72 0,02 019990 61-83 2811 10 0,01 028114 77
1899 6 0,13 018993 80 2000 6/48 0,02 020002 61-83 2812 10 0,01 028121 77
1900 12 0,07 019006 79 2001 6/48 0,02 020019 61-83 2813 10 0,01 028138 77
1901 12 0,08 019013 79 2006 6/24 0,09 020064 83 2814 10 0,02 028145 77
1902 12 0,70 019020 79 2012 12/48 0,31 020125 26 2815 10 0,02 028152 77
1903 12 0,11 019037 79 2013 12/48 0,32 020132 26 2816 10 0,02 028169 77
1904 12 0,11 019044 79 2060 12/96 0,18 020606 26 2817 10 0,02 028176 77
1905 12 0,72 019051 79 2061 12/96 0,18 020613 26 2818 10 0,04 028183 77
1906 12 0,12 019068 79 2096 10/40 0,33 020965 26 2819 10 0,01 028190 77
1907 12 0,12 019075 79 2097 10/40 0,36 020972 26 2820 10 0,01 028206 77
1908 12 0,13 019082 79 2099 10/40 0,36 020996 26 2821 10 0,01 028213 77
1909 12 0,14 019099 79 2108 10/40 0,43 021085 27 2822 10 0,01 028220 77
1910 12 0,15 019105 79 2109 10/40 0,40 021092 27 2823 10 0,02 028237 77
1911 12 0,16 019112 79 2153 5 2,40 021535 57 2824 10 0,02 028244 77
1912 12 0,18 019129 79-83 2171 6/24 0554 021719 26 2825 10 0,02 028251 77
1913 12 0,177 019136 79 2172 6/24 0,59 021726 26 2826 10 0,02 028268 77
1914 12 0,18 019143 79 2198 1 2,66 021986 57 2827 10 0,04 028275 77
1916 12 0,19 019167 79 2199 1 2,66 021993 57 2828 10 0,01 028282 77
1917 12 0,19 019174 79 2333 118 0,75 023331 16 2829 10 0,01 028299 77
1918 12 022 019181 79 2397 1 2,62 023973 16 2830 10 0,01 028305 77
1919 6 0,25 019198 79 2430 1/32 0,42 024307 23 2831 10 0,01 028312 77
1920 1 0,52 019204 79 2433 116 0,48 024338 23 2832 10 0,01 028329 77
1921 1 0,74 019211 79 2463 1/32 0,79 024635 22 2833 10 0,01 028336 77
1922 1 0,40 019228 79 2464 1/16 0,73 024642 22 2834 10 0,01 028343 77
1924 10/80 0,06 019242 77 2465 1/32 0,48 024659 22 2835 10 0,02 028350 77
1925 10/80 006 019259 77 2466 1/32 0,35 024666 28 2836 10 0,02 028367 77
1926 10/80 0,06 019266 77 2467 1/32 0,35 024673 28 2837 10 0,01 028374 76
1927 12 0,09 019273 77 2468 1/32 0,31 024680 28 2838 10 0,01 028381 76
1928 12 0,70 019280 77 2469 1/32 0,33 024697 28 2839 10 0,02 028398 76
1929 12 0,07 019297 77 2470 6/24 0,42 024703 28 2840 10 0,01 028404 76
1930 12 0,09 019303 77 2471 6/24 0,48 024710 28 2841 10 0,01 028411 76
1931 12 0,07 019310 77 2475 6/24 0,50 024758 28 2842 10 0,01 028428 76
1932 25 0,03 019327 84 2476 6/24 0,54 024765 28 2843 10 0,01 028435 76
1933 12 0,06 019334 84 2480 6/24 0,44 024802 28 2844 10 0,02 028442 76
1934 6 0,51 019341 82 2481 6/24 0,42 024819 28 2845 10 0,01 028459 76
1935 25 0,15 019358 81 2485 6/24 0,50 024857 28 2846 10 0,01 028466 76
1936 112 0,04 019365 81-83 2486 6/24 0,58 024864 28 2847 10 0,01 028473 76
110 1938 12 0,10 019389 84 2489 10 0,02 024895 49 2848 10 0,01 028480 76
1940 6 0,20 019402 79 2490 10 0,08 024901 49 2850 10 0,04 028503 77

1941 6 0,29 019419 79 2493 10 0,01 024932 44 2851 10 0,06 028510 77




REF € W Ko/pcs EAN st REF € wf Ko/pcs EAN st REF  €/m m Kg/m EAN

2852 10 0,08 028527 77 9058 116 0,50 090586 53 1178 30 0,58 011789

2853 6 0,03 028534 75 9060 1/16 0,66 090609 53 1179 30 0,55 011796 89
2854 6 0,04 028541 75 9072 110 0,83 090722 53 1180 30 0,37 011802 89
2855 6 0,05 028558 75 9074 110 0,97 090746 53 1181 30 0,34 011819 89
2905 1 0,58 029050 96 9082 2 1,34 090821 53 1182 30 0,63 011826 89
2906 1 0,58 029067 96 9111 1/36 0,37 091118 53 1183 30 0,38 011833 89
2907 1 0,58 029074 96 9119 1/32 0,44 091194 53 1184 30 0,72 011840 89
2930 1 0,05 029302 96 9125 116 0,54 091255 53 1185 20 0,40 011857 89
3145 12/96 0,01 031459 34 9128 116 0,47 091286 53 1186 20 0,38 011864 89
3146 12/96 0,02 031466 34 9129 1/16 0,52 091293 53 1187 30 0,73 011871 89
3151 36/144 0,07 031510 34 9134 116 0,66 091347 53 1188 30 0,63 011883 89
3155 2/12 0,33 031558 33 9152 110 0,54 091521 53 1189 30 0,95 011895 89
3240 1 0,35 032401 68 9155 1/10 0,78 091552 53 1190 30 0,95 011901 89
3241 1 0,35 032418 68 9158 110 0,83 091583 53 1191 30 0,94 011918 89
3242 1 0,35 032425 68 9176 110 0,61 091767 53 1192 30 1,30 011925 89
3243 1 0,38 032432 68 9177 1/10 0,72 091774 53 1193 20 1,30 011932 89
3244 1 0,64 032449 68 9182 110 1,20 091828 53 1194 30 1,70 011949 89
3245 1 0,64 032456 68 9188 1/10 1,08 091880 53 1195 30 0,92 011956 89
3246 1 0,65 032463 68 9194 110 1,23 091941 53 1196 30 1,22 011963 89
3247 1 0,64 032470 68 9210 1 3,81 092108 54 1197 30 0,98 011970 90
3260 1 0,27 032609 68 9234 1 0,11 092344 54 1198 30 1,21 011987 90
3261 1 0,27 032616 68 9235 1 4,80 092351 54 1199 30 1,38 011994 90
3262 1 0,27 032623 68 9258 1 520 092580 54 1200 30 1,85 012007 90
3263 1 0,28 032630 68 9259 1 520 092597 54 1201 30 1,85 012014 90
3264 1 0,42 032647 68 9603 1 1,20 096038 54 1202 30 0,96 012021 90
3265 1 042 032654 68 9606 1 0,80 096069 54 1204 1/10pz  1.90/pz 012045 90
3501 10/100 0,01 035013 50 9609 1 1,70 096090 54 1205 110pz 2.62/pz 012052 90
3502 10/100 0,01 035020 50 9611 1 1,89 096113 54 1210 125 0,11 012106 86
3503 10/100 0,01 035037 50 9619 1 2,656 096199 54 1211 125 0,14 012113 86
3504 10/100 0,01 035044 50 9624 1 500 009624 54 1212 62,5 0,21 012120 86
3505 10/100 0,01 035051 50 9630 1/24 0,27 096304 18 1215 100 0,056 012151 86
3506 10/100 0,01 035068 50 9631 118 0,44 096311 19 1218 25 011 012182 87
3511 10/100 0,01 035112 50 9632 116 0,76 096328 19 1219 100 0,06 012199 86
3512 10/100 0,01 035129 50 9634 12/96 0,17 096342 40 1220 30 0,05 012205 88
3513 10/100 0,01 035136 50 9635 12/96 0,18 096359 35 1221 30 0,04 012212 88
3514 10/100 0,01 035143 50 9638 1/32 0,45 096380 53 1222 30 0,05 012229 88
3521 10/100 0,01 035211 50 9639 1/16 0,61 096397 53 1223 30 0,08 012236 88
3522 10/100 0,01 035228 50 9640 110 0,84 096403 53 1224 30 0,20 012243 88
3523 10/100 0,01 035235 50 9916 116 0,97 099169 53 1225 30 0,09 012250 88
3524 10/100 0,01 035242 50 9921 1/10 0,93 099213 53 1226 30 0,12 012267 88
4240 1 0,23 042400 81 9923 2 1,34 099237 53 1227 30 0,07 012274 88
5000 2/16 0,045 050009 60 1228 30 0,11 012281 88
5001 2/16 0,05 050016 60 1229 30 0,09 012298 88
5002 2/16 0,05 050023 60 1230 125 0,15 012304 88
5003 2/16 0,05 050030 60 1231 30 0,16 012311 88
5004 2/16 0,05 050047 60 1232 30 0,12 012328 88
5005 2/16 0,05 050054 60 1233 125 0,11 012335 88
5006 2116 005 050061 60 Artikly s Eervenym referenénim Cislem jsou ihned k dodani, 1234 30 012 012342 88
5007 2116 0,05 050078 60 u ostatnich se pocita s dobou dodani v délce 4 pracovnich 1235 30 012 012359 88
5008 2/16 0,05 050085 60 tydna. 1236 30 0,12 012366 88
5009 2/16 0,05 050092 60 REF. CiSLA KE KARTACOVYM LISTAM 1237 30 0,24 012373 88
5010 2/16 0,01 050108 60 1238 30 0,14 012380 88
5011 2/16 0,01 050115 60 0002 25 0,14 000028 86 1239 30 0,14 012397 88
5012 2/16 0,01 050122 60 0004 25 0,18 000042 86 1240 30 0,12 012403 88
5013 2/16 0,01 050139 60 0009 25 0,08 000097 86 1241 30 0,13 012410 88
5014 2/16 0,01 050146 60 0024 25 0,11 000240 86 1242 30 0,24 012427 88
5015 2/16 0,01 050153 60 1099 25 0,08 010997 86 1243 30 0,22 012434 88
5016 2/16 0,01 050160 60 1105 250 0,08 011055 86 1244 30 0,22 012441 88
5017 2/16 0,01 050177 60 1106 250 0,08 011062 86 1245 30 0,22 012458 88
5018 2/16 0,01 050184 60 1107 125 0,10 011079 86 1246 25 0,11 012465 87
5019 2/16 0,01 050191 60 1108 125 0,11 011086 86 1247 25 0,11 012472 87
5020 2/16 0,01 050207 60 1119 125 0,14 011192 86 1248 62,5 0,11 012489 87
5021 2/16 0,01 050214 60 1120 125 0,15 011208 86 1249 62,5 0,11 012496 87
5022 2/16 0,01 050221 60 121 125 0,17 011215 86 1254 62,5 0,11 012540 87
5023 2/16 0,01 050238 60 1122 125 0,17 011222 86 1255 62,5 0,11 012557 87
5024 2/16 0,01 050245 60 1123 125 0,18 011239 86 1261 62,5 0,11 012618 87
5025 2/16 0,01 050252 60 1124 62,5 0,24 011246 86 1262 62,5 0,18 012625 87
5026 2/16 0,01 050269 60 1125 62,5 0,25 011253 86 1263 62,5 0,11 012632 87
5027 2/16 0,01 050276 60 1126 62,5 0,26 011260 86 1264 62,5 0,18 012649 87
5028 2/16 0,01 050283 60 1127 25 0,10 011277 86 1265 30 0,29 012656 87
5029 2/16 0,01 050290 60 1128 25 0,15 011284 86 1266 30 1,00 012663 87
5030 2/16 0,09 050306 60 1129 1/25 pz 0,18 011291 85 1267 30 0,31 012670 87
6000 118 0,35 060008 29 1130 1/25 pz 0,12 011307 85 1268 30 1,14 012687 87
6001 1/18 0,35 060015 29 1131 1/25 pz 0,12 011314 85 1269 30 0,68 012694 87
6002 1/18 0,30 060022 29 1133 1/12 pz 0,27 011338 85 1270 30 1,44 012700 87
6003 1/18 0,30 060039 29 1134 112 pz 0,27 011345 85 12n 100 0,08 012717 87
6004 1/36 0,27 060046 29 1138 25 0,17 011383 86 1272 62,5 0,20 012724 87
6005 1/36 0,27 060053 29 1139 25 0,17 011390 86 1273 25 042 012731 87
6008 1/32 0,39 060084 29 1166 25 0,20 011666 86 1274 25 0,43 012748 87
6009 1/32 0,39 060091 29 1167 25 0,23 011673 86 1275 30 0,84 012755 87
6010 1/32 0,44 060107 29 1168 30 0,30 011680 89 1276 30 0,30 012762 87
6011 1/32 0,44 060114 29 1169 30 0,25 011697 89 1277 25 0,18 012779 87
6012 1/32 0,35 060121 29 1170 30 0,50 011703 89 1278 30 2,02 012786 87
6013 1/32 0,35 060138 29 17 30 0,25 011710 89 1279 30 0,40 012793 87
6014 118 0,35 060145 29 1172 30 0,48 011727 89 1284 25 0,31 012847 86
6015 1/18 0,35 060152 29 1173 30 0,50 011734 89 1285 25 0,41 012854 86
6016 1/36 0,21 060169 29 1174 30 1,10 011741 89 1286 25 049 012861 86 111
6017 1/36 0,21 060176 29 1175 30 0,50 011758 89 1287 25 0,59 012878 86

6020 1/4 1,85 060206 30 1176 30 0,47 011765 89 1290 30 0,08 012908 88
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PRODEJNi PODMINKY

Ceny: ceny uvedené v aktualnim ceniku jsou bez jakychkoli dodateénych nakladi a za
zbozi ze zavodu. Naklady na dopravu tedy hradi zakaznik. Ceny jsou navic bézné platné v
kalendarnim roce uvedeném na obalce a mohou byt zménény bez pfedchoziho upozornéni.

Baleni: vnéjSi obal je zahrnut v cené, pokud se jedna o kartonovy obal.

Doprava: tam, kde to neni vyslovné vyZadovano, se zasilky pfevazeji prostfedkem, ktery je
povazovan za nejvhodnéjsi.

Prijimani objednavek: spole¢nost SIT si vyhrazuje pravo pfijmout nebo odmitnout pfichozi
objednavky, pfipadné zaslat pisemné potvrzeni samotné objednavky.

Dodani: dodaci podminky jsou uvedeny v potvrzeni objednavky. V pfipadé zpozdéni bude
oddéleni prodeje spole¢nosti SIT kontaktovat zakaznika a dohodne s nim nové terminy.

Platba: bude provedena platebnim instrumentem RiBa (dfive cizi (tratta) sménka) netto
do60 dnu od vystaveni faktury. Po uplynuti terminu budou uctovany uroky z prodleni.

Novi zakaznici: zaloha na prvni dodavku. Jiné zpusoby platby musi byt vyslovné
dohodnuty.

Minimalni ¢astka k fakturaci: 250 eur netto za zbozi.

Reklamace: pfipadné reklamace tykajici se materialu, ktery neodpovida objednavce,
je nutné zaslat pisemné do oddéleni prodeje. ZpUsoby feSeni reklamaci“ budou vzdy
dohodnuty s oddélenim prodeje.

Vraceni zbozi: pfijima se pouze na zakladé naseho povoleni.
Vzorky: budou uctovany.

Zaruka: zaruka na vyrobek je 1 rok od data dodani za pfedpokladu, Ze je material vhodné
skladovan v prostfedi, které neni vihké. Pokud jde o ,vulkanizované® vyrobky, je nezbytné,
aby byl vyrobek skladovan v temnu a aby se pouzival nejpozdéji do 24 mésicu; v opacném
pripadé dochazi ke zméné vlastnosti polyuretanu. Po uplynuti této doby jiz nelze zarucit
mechanické vlastnosti plastového materialu.

Rozméry, ilustrace, technické vlastnosti, referen¢ni Cisla a veSkeré ostatni udaje obsazené v
katalogu Ize zménit bez pfedchoziho upozornéni.

Pokud neni uvedeno jinak, vdechny rozméry uvedené v katalogu jsou v mm. Udaje o
prumérech, pfesazich a tloustkach vlaken tvoficich kartace je tfeba povazovat pouze za
priblizné.
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CLEPSYDRA

p. 32
SPID TRIO
SPID Barbecue
CZ100
CZ115

Copper Center
p. 60

CZ200
C0170 Liz
C0170 Nylon

p.91
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