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Diese Bursten sind fur Arbeiten ,zum Schneiden” an unregelmalSigen Oberflachen mit Kanten, Profilen
und Schlitzen geeignet. Fein und mit sehr hoher Drahtdichte.

ART DER NUTZUNG

Beseitigung von Rost, Verkrustungen, tiberschiissigem Kunststoff und Gummi. Fir die gesamte
spezifische Produktion der Branche der Pipelines. Fur die Vorbereitung und die Reinigung von
SchweifSnahten “stringer bead” geeignet

MM INCH
D mm 178 D inch 7
E mm 6 E inch 1/4
S mm 33 S inch 1-3/4
Zn 76 Zn 1-3/4
Loch mm 22,2 Loch inch 7/8
Max RPM 12500 Max RPM 12500
CO/IS pach 10 /20 CO/IS pack 10 /20
Art. Uz178 Art. Uz178
Gewinde Stahl Gewinde Stahl
@ Gewinde 0,50mm @ Gewinde 0,020”

Le dimensioni, le illustrazioni, le caratteristiche tecniche, le referenze e tutti gli altri dati contenuti nel catalogo possono essere modificati da SIT senza preavviso. Tutte le dimensioni riportate sul catalogo sono da considerarsi nominali e, se non diversamente
specificato, sono in mm. Diametri, sporgenze e spessori degli insiemi di filamenti, costituenti le spazzole, sono da considerare tali solo approssimativamente.

The dimensions, illustrations, technical characteristics and all other data contained in the catalogue may be changed by SIT without prior notice. All dimensions on the catalogue, unless otherwise specified, are in mm. Diameters, protrusions and thicknesses of
sets of filaments forming the brushes are only approximate.
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